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Bevezetés

1.0 Bevezetés

1.1 Raccorderie Metalliche S.p.A

ARaccorderie Metalliche S.p.A. (RM) csalédi véllalkozasként
alakult Olaszorszag Mantova tartomanyaban 1970-ben, és
az aldbbi termékek gyartasara és forgalmazasara specia-
lizalédott:

karmantyuk;

szénacél idomok;

rozsdamentes acél idomok;

radidtorokhoz val6 dugok és tartozékok.

1999-ben a véllalat bevezette az inoxPRES, rozsdamentes
acél présidom rendszert, majd ezt kévette a steelPRES,
szénacél présidom rendszer.

2010-ben a Raccorderie Metalliche kiterjesztette a prési-
dom rendszerek gyartasat rézre (aesPRES), valamint réz-
nikkel anyagokra (marinePRES]) is.

Az épuletekbe és a korszer(i, modern gépparkokba torténé
jelentés beruhazasok biztositjak a jelenlegi, évente mintegy
14 millié présidom gyartasi kapacitast. Az eurépai szaniter-
és flitéstechnikai nagykereskedelmet, valamint az Eurdpan
kivuli piacokat haromszint(i értékesitési rendszeren ke-
resztil szolgdljdk ki; piaci tdmogatdst nyuijté lednyvalla-
latok mikodnek Németorszagban, Franciaorszagban és
Spanyolorszagban.

A véllalat egyedi minGségiranyitasi rendszert mikodtet,
amely a UNIEN IS0 9001:2015 szabvany szerinti tanusitvan-
nyal rendelkezik.

A jelen kézikonyvben ismertetett inoxPRES, steel-
PRES, aesPRES és marinePRES présidom rendszerek
meghatdrozott alkalmazasokra val6 alkalmassagat a néme-
torszagi DVGW, valamint szamos mas nemzetkozi szervezet
vizsgélta be és tanusitotta.

1. Abra - Campitello kozpont és gyartelep

DNV
MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

Certifcate no. Inital certfcation date:
CERT-00317-94-AQ-MIL-SINCERT 10 November 1994

Valig
08 October 2024 - 07 October 2027

This is to certify that the management system of
RACCORDERIE METALLICHE S.p.A.
Strada Sabbionetana, 59 - 46010 Campitello di Marcaria (MN) - Italy
and the sites as mentioned in the appendix accompanying this certificate

has been found to conform to the Quality Management System standard:

1SO 9001:2015

This certificate is valid for the following scope:

Manufacture and trade of welding, threaded and press metal pipe fittings and dedicated
insulation system; collars and clamping systems for pipes and radiators. Trade of mixing
valves and automatic float air vents, products and accessories for heating and plumbing
uses in ity with nati i national s ificati i by the

and
(IAF 17, 29)

Place and date:
Vimercate (MB), 04 October 2024

For the issuing office:
DNV - Business Assurance

Via Energy Park, 14, - 20871 Vimercate (B) -
taly

Claudia Baroncini
Management Representative.

DNV Business. . Via Energy Park, 14 -20871 it

2. Abra - EN IS0 9001:2015 RM tanusitvany

RACCORDERIE METALLICHE
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Bevezetés

1.2 Présidomos rendszerek viz-, fuitési és hiitési rendszerekben

Az acélbol és rézbél késziilt présidomokat Svédorszagban fejlesztették ki az 1950-es évek végén, és az 1980-as évek elejétdl
kezdve Eurépaban egyre nagyobb piaci részesedést értek el. A csatlakoztatasi technoldgia ma is innovativnak tekintihetd,
mivel a bevalt, egyszer( ,hideg” szerelési eljaras gyors, szilard és tartds csékotést tesz lehetdvé, kiilonosen ivéviz-, gaz- és
fitési rendszerek esetében. Id6kozben a présidomos kotési technoldgia nemcsak a kiilonbozé fémekre — példaul szénacélra,
rozsdamentes acélra, rézre, vorosbronzra stb. — terjedt ki, hanem a mtianyag és mtianyag kompozit csévekre is, és Eurépaban
vezetd csatlakoztatdsi technoldgiava valt.

A Raccorderie Metalliche S.p.A. (RM) tovabbfejlesztette a szénacél és rozsdamentes acél présidomok kinalatat, és napjain-
kban mar réz, illetve réz—nikkel rendszereket is gyart. Emellett jelentGsen egyszerlisitette a rendszer szerelését az O-gy(ird
alakja és a toroid kamra mddositaséval. Megnovelték a tomitéfeltiletet is, és egy biztonsagi tomit6gyir(i kialakitasaval mini-
malizaltak a véletlen, préselés nélkiili kotés kockazatat.

Termékskala Anyag 0-gy(irii Atméré Megjegyzés
1 === ROZSDAMENTES ACEL AISI 316L
INOXPRES" - -
INO s (14404) M ePoMm 15 <108 mm
"TNOXPRES GAS .
ROZSDAMENTES ACEL AlSI 316L
by W SILICONE HNBR ¢]5_108 mm -
INOXPRES: i free. (1:4404)
. /o ROZSDAMENTES ACEL AISI 316L . -
INOXPRES STEAM  (1.4404) B FKM @15+ 54 mm Szilikonmentes
OXBRER: ROZSDAMENTES ACEL AISI 316L . Lésd aklidn
. (1.4404) | |sTEAM 815+ 54 mm milszaki kézikonyvet
steel PRES
ROZSDAMENTES ACEL AlSI 316L .
- CE\IERSIZE (14404) M erOM $139,7 +168,3mm -
e HORGANYZOTT SZENACEL Y 312108 mm —~
REZ-BRONZ OTVOZET M FenM 612 + 54 mm ==
REZ-BRONZ OTVOZET HNBR @15+ 54 mm ==
S==2  REZ-NIKKEL OTVOZET B FKM 415 +108 mm -
MARINE PRES

Az inoxPRES rozsdamentes acél présidomrendszerrel az ivoviz- és gazszerelésekhez, a steelPRES rendszerrel zart melegvi-
zes fiitésirendszerekhez, azaesPRES rendszerrel ivdviz- és gdzszerelésekhez, valamint a marinePRES rendszerrel a hajéipari
felhasznalashoz a gyarto egy atfogo présidomkinalatot biztosit a12 +168,3 mm kiils6 &tméré tartomanyban, csévezetékekkel,
préseldszerszamokkal és tartozékokkal egyuitt.

A szerelési munkdk megkonnyitése érdekében az idomok préskialakitdsa ugy lett megtervezve, hogy a vezeté prési-
domgyartdk altal jévahagyott valamennyi szerszdm — azaz a présgépek, a préspofak vagy présszoriték — az RM rendszerekhez
is engedélyezett. Az ivdviz- és f(itési rendszerek tervezése és kivitelezése atfogo szaktudast igényel, valamint szdmos ipa-
ri szabvany és m(iszaki irdnyelv ismeretét teszi sziikségessé. Kilongsen fontosak a DIN 1988 100-600 részei, a VDI 6023
iranyelv, a DIN EN 806, a DIN EN 1717, a DIN EN 12329, valamint az ivdviz-jogszabaly (TrinkwV) 2003. januér 1-jén hatalyba
Iépett modositasa, tovabba a DVGW W 534 és GW 541 munkalapok. Ez a m(iszaki kézikonyv els6sorban a tervezék és szerel6k
szdmadra készult, hogy alapvetd informdcidkat nytjtson szdmukra az alkalmazasi teriilet felméréséhez, valamint a szakszer(
telepités elvégzéséhez.

Ez a kézikonyv féként olyan ipari szabvanyokra és el6irdsokra hivatkozik, amelyek Németorszagban érvényesek. Kiilondsen
fontosak a DIN 1988 100-600 részei, a VDI 6023 iranyelv, a DIN EN 806, a DIN EN 1717, a DIN EN 12329, valamint az ivdviz-
jogszabaly (TrinkwV) 2003. januér 1-jén hatélyba Iépett mddositasa, tovabba a DVGW W 534 és GW 541 munkalapok.

Tovabbi informéaciokért kérjuik, vegye fel a kapcsolatot a Raccorderie Metalliche S.p.A. miiszaki osztalyaval.
A nevek, cimek és egyéb részletek a raccorderiemetalliche.com weboldalon talalhatok..

RACCORDERIE METALLICHE
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Préskotésti cs6rendszerek

2.0 Présidom rendszerek
2.1 Kotéstechnika - UNIKO profil

A préskotés gy jon létre, hogy a csoévet a jeldlt beillesztési mélységig be kell tolni a présidomba. A préskotést ezutan egy
jovahagyott présel6szerszammal végzik el (lasd 2.9 pont: présel6szerszamok]).

7w’

A 012 + 35 mm mérettartomanyii présidomokat préspofakkal, a 0 42 + 54 mm méretiieket présgyiiriikkel/lan-
cokkal kell sszesajtolni.

A kotés hosszirdnyu és 6sszenyomdasos zard jellege jol Iathatd a 4. és 5. bran. A préselési folyamat soran két sikban torténik
deformécio. Az els6 sik tartos kotést hoz létre, és mechanikai szilardsagot biztosit a présidom és a cs6 alakvaltozasa révén. A
masodik stkban a tomitégyir( keresztmetszete deformaladik, és rugalmas tulajdonsagai révén biztositja a tartésan témitett,
szivargasmentes kotést.

‘-*/f
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N
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2,

v

Mechanikai
szilardsag

Mechankai
szildrdség

Lancgyartdkra jellemz6 tipikus keresztmetsz

Tomaorség i

A-A metszet

Tomitettség _——

4. Abra - Metszet egy inoxPRES UNIKO / inoxPRES UNIKO
304L / aesPRES UNIKO k&tésen, a préspofa még a helyén. A ¢
12 + 35 mm mérettartomanyban hatszoglet( présprofil jon létre.

5. Abra - Metszet egy inoxPRES UNIKO / inoxPRES UNIKO
304L / aesPRES UNIKO kotésen, a présszorité lanc még a
helyén. A @ 42 + S4mm mérettartomanyban egy jol definialt - a
hasznalt présszoritd lanctol fliggéen eltérd - profil alakul ki.

Az inoxPRES UNIKO, az inoxPRES UNIKO 304L és az aesPRES UNIKO présidom rendszerek teljes valasztéka a vo-

natkozo ,Termékkinalat” katalégusban talélhato.

2.2 inoxPRES UNIKO présidom

Az inoxPRES UNIKO présidomok magasotvozet(i auszteni-
tes krém-nikkel-molibdén rozsdamentes acélbdl késziil-
nek, AISI 316L (1.4404) anyagszadmmal.

A présidomok maradando, lézeres jel6léssel vannak ellatva,
amely tartalmazza a gyarté nevét, az 4tmérét, a DVGW teszt
jelélést és a bels6 kadot. A présidomok kialakitott végei
alapértelmezetten fekete EPDM tomitégydirtivel vannak
ellatva ivévizes alkalmazéasokhoz.

6. Abra - inoxPRES UNIKO présidom

RACCORDERIE METALLICHE
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Préskotésti csérendszerek

2.3 inoxPRES UNIKO 304L prési-
domok

Az inoxPRES UNIKO 304L présidomok magasdtvizet(l au-
sztenites krom—nikkel rozsdamentes acélbodl késztilnek,
AISI 304L (1.4307) anyagszammal.

A présidomok maradandd, lézeres jel6léssel vannak ellatva,
amely tartalmazza a gyarto nevét, az 4tmérét, az anyagot, a
belsé kddot, valamint egy fekete, téglalap alaku jelolést is.
A présidomok kialakitott végei fekete EPDM témitdgy(irdivel
vannak ellatva.

7. Abra - inoxPRES UNIKO 304L présidom

2.4 inoxPRES UNIKO inoxPRES UNIKO 304L and piping

Az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L csovek kiilonboz6 anyagokban érheték el, és az alkalmazasi tertileteknek
megfelelGen eltérd engedélyekkel rendelkeznek. A hosszvarrattal hegesztett csévek vékony faltiak, és a DVGW GW 541 mun-
kalap, az EN 10217-7 (DIN 17455) és az EN 10312 szabvanyok szerint késziilnek.

A kulénb6z6 cs6anyag-tipusok a kévetkezdk:

ausztenites, magasotvizet(i krdm—nikkel-molibdén acél AISI 316L (1.4404) anyagmindségben, DVGW tanusitvannyal;
nikkelmentes” ferrites rozsdamentes acél, AISI 444 (1.4521) anyagmindségben, DVGW tanusitvannyal;

magasotvozetl ausztenites krém—nikkel acél, AISI 304L (1.4307) anyagmindségben, DVGW tanusitvany nélkl.

A kulénboz6 anyagok szerinti alkalmazasi teriiletek:

ivoviz-halézatok DVGW tanusitvannyal, AISI 316L (1.4404) vagy AIS| 444 (1.4521) ,nikkelmentes” anyagu csovekkel;

olyan alkalmazasok, ahol nem sziikséges DVGW tanusitas, az AISI 304L (1.4307) is hasznalhato, példaul fitési, hiitési,
stiritett levegds rendszerekben, illetve olyan ivévizrendszerekben, ahol nem el6irds a DVGW tandsitas stb.

A belsé és kiilsé feltiletek csupasz fémfeliiletek, amelyek héhatésos elszinez6désektdl és a korrdziot elGsegité anyagoktdl
mentesek.

Az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L csévek a nem éghetd csGanyagok ‘A’ anyagcsoportjaba tartoznak. Anyagtdl
fiigg6en 6 méteres vagy 3 méteres szalhosszban szerezhet6k be, a végeik mianyag dugokkal/zaréelemekkel vannak ellatva.

1.TABLAZAT: INOXPRES UNIKO ES INOXPRES UNIKO 304L CSOVEK - ATMEROK ES JELLEMZOK

Cs6 kiils6 4tméré Névleges Csd belsd T5 Viz
. P PP 6meg .
x falvastagsag atméré atméré kg/m térfoga
mm DN mm I/m
15x1 12 13 0,351 0,133
18x1 15 16 0,426 0,201
22x1,2 20 19,6 0,625 0,302
28x1,2 25 25,6 0,805 0,514
35x1,5 32 32 1,258 0,804
42x1,5 40 39 1,521 1,194

94x1,5 50 51 1,972 2,042
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Préskotésti cs6rendszerek

2.5 aesPRES UNIKO présidomok

Az aesPRES UNIKO présidomok DHP Cu-DHP 99,9
(CW024A) rézb6l, CuSnSZnSPb2-C (CC499K) bronzhdl és
CuZn21Si3P (CW724R)] sargarézbél késziilnek, @ 12-t6l @ 54
mm-ig bezardlag.

Az aesPRES UNIKO idomok maradandd, lézeres jelolés-
sel vannak ellatva, amely tartalmazza a gyarté nevét, az
atmér6t, a DVGW ellendrzé jelélést, valamint egy belsé
kédot. Présidomok kialakitott (duzzasztott) végein fekete
EPDM O-gytir(i talalhatd.

8. Abra - aesPRES UNIKO présidom

2.6 aesPRES UNIKO GAS présidomok

Az aesPRES UNIKO GAS @ 15 + 54 mm présidomok DHP

Cu-DHP 99,9 (CW024A) rézbdl, CuSn5Zn5Ph2-C (CC499K)

bronzhél és CuZn21Si3P (CW724R) sargarézb6l késziilnek. A

présidomok a DVGW G 5614 munkalap kévetelményei sze-

rint tanusitottak.

Az aesPRES UNIKO (ivévizrendszerhez készilt véltozat)

termékektdl az alabbi jellemz6kben térnek el:

sarga HNBR gytir(i, a gyartas végén kertil beszerelésre;

sarga maradandé RM Gas, valamint MOPS GT5n-
yomastartomany jelélés, az aesPRES UNIKO méarkanév
mellett.

Kulonboz6 gyartdk alkatrészeibdl allé vegyes szerelés (ke-
vert rendszer) gazvezetékek esetében nem megengedett.
Németorszaghan, gdzrendszerek esetén, a TRGI el6irdsainak
vald megfelelést kell biztositani.

9. Abra - aesPRES UNIKO GAS présidom

Kérjuk, a gazrendszerek szerelésére vonatkozéan az Egyesiilt Kirdlysdgban érvényes helyi el6irdsoknak, szabélyoknak
megfeleléen jarjon el azaesPRES UNIKO GAS gazrendszerek szerelésekor.
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Préskotésti csérendszerek

2.7 aesPRES UNIKO - aesPRES UNIKO GAS réz csovezetékek

Arézivoviz- és gazszereléseknél hasznalt cs6vezetékeknek megkell felelnitik az EN1057:2010 szabvanynak: ,Réz és rézétvize-
tek — Hegesztés nélkuli, kor keresztmetszet(i rézcsovek viz- és gdzszereléshez egészségligyi és fitési alkalmazasokban”.

2.TABLAZAT: REZCSOVEK MECHANIKAI JELLEMZOI - EN 1057 SZABVANY SZERINT

Ellenallasi osztaly Széllitasi allapot g (mm)

R220 Lagyitott - tekercs 12+22

R250 Félkemény - rud 12+28

R290 Kemény - rad 12 + 54
Ellenalldsi osztaly Minimalis szakitészilardsag Minimalis szakadasi nytlas

Rm (Mpa) (%)

R220 220 40

R250 250 20

R290 290 3

Az aesPRES UNIKO ¢és aesPRES UNIKO GAS présidomokkal hasznalhatd cséméretek a mellékelt tablazatokban talalhatdk.

3a. Tablazat: ViZRENDSZEREK - CSOFALVASTAGSAG EN 1057 SZABVANY SZERINT

Vizsgilat Cs6 kiils6 atmérdje [mm] 12 15 18 22 28 35 42 54
Névleges MINIMALIS falva-
Jévéhagyott és stagsdg [mm] 1 1 1 1 1,5 1,5 1,5 2
tanusitott
Szerszamprofil M/V M/V M/V M/V M/V M/V M/V M/V
Névleges MINIMALIS falva-
stagsag [mm)] 1 1 1 1 1 1 1 1,5
RM bels6 vizsgélat
utan jévahagyott
Szerszamprofil M/V M/V M/V M/V | csakV | csakV | csakV | csak V
R ATl £ R250
Cs6 széllitasi allapot R220-R250-R290 R290 R290
' 3b. Tablazat: GAZRENDSZEREK - CSOFALVASTAGSAG EN 1057 SZABVANY SZERINT
Vizsgilat Csé kiilsé atméréje [mm] 12 15 18 22 28 35 42 54
Névleges MINIMALIS falva-

stagsdg [mm] — 1 1 1 1,5 1,5 1,5 2

Jévahagyott és

T it Szerszamprofil - M/V
Cs6 szallitasi allapot - R290
Névleges MINIMALIS falva-
stagsag [mm)] = 1 1 1 1 1 1 1,5
RM bels6 vizsgélat
utan jévahagyott Szerszamprofil - M/ | M/ | M/V |csakV | csakV | csakV | csakV
Csd szallitasi llapot = R220-R250-R290 R290

RACCORDERIE METALLICHE
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2.8 Témitd elemek
2.8.1 Tomitogydirii profil

A hagyomanyos présidomos rendszerek kerek tomit6gy(irtiket hasznalnak, amelyek gondatlan szerelés esetén kénnyen
megsériilhetnek.
Az RM ezzel szemben egy szabadalmaztatott, lencseprofilt tomifiogytirtit aikaimaz, ameiy pontosan iiieszkedik a préseit ho-
ronyba.

Ez a kovetkez6 elényoket biztositja:

a tomitéfelulet 20%-os névelése;

a tomitdgyirti kinyomddasanak vagy séruilésének
kockazata jelentdsen csikken;

a kialakitas megkdnnyiti a csovek illesztését.

A fekete EPDM és a sarga HNBR tomitégyciriik a @ 15-54
mm mérettartomanyban egy tovabbi biztonségi funkciéval
vannak ellatva, amely nyomdspraéba soran szivargast okoz a
nem megfelelGen préselt kotések esetén.

A

+ 20%-kal megnovelt
tomitd felulet

10. Abra - Témitégytird profil

A tomorségi / nyomasprébakat még a csovek befedését megelGzéen (pl. szigetelés céljabal) kell elvégezni;
A vizsgdlatokat a DVGW el6irdsaival 6sszhangban a W534 munkalap, valamint a ZVSHK , Tomorségi vizsgalatok ivéviz-
szereléseknél s(iritett leveg@vel, inert gdzzal vagy vizzel” cim( adatlapja szerint kell elvégezni;

LevegGvel végzett nyomasprobak esetén, koves-
se a ,DVGW-TRGI" gazszerelési miszaki szabalyzat
el6irasait;

A préskotések szakszer(i kivitelezéséért a szereld,
kivitelez6 cég felelés. Az ugynevezett ,unpressed-un-
tight” elv kiegészit6 segitségként értelmezendd a sze-
relési hibak — jelen esetben a préselés elmaraddsanak
— felismerésére. Ennek feltétele az el6irt tomorségi és
nyoméasprébak megfeleld elvégzése; ez nem mentesitia
szerel6t a vizudlis és hangalapu ellenérzések elvégzése
aldl annak érdekében, hogy a szerelés megfelelGen tor-
tént-e

vizudlis és hangalapt ellen6rzéseket vizsgélati

jegyzékonyvben kell rogziteni.

11. Abra - Biztonséagi EPDM témitégy(irti (¢ 15 + 54 mm).
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2.8.2 Anyagok, jellemzdk, alkalmazasi lehetdségek

A présidomos rendszereket eredetileg ivoviz- és f(itési rendszerekhez fejlesztették ki, és ezekhez az alkalmazasokhoz
egységes, szabvanyositott tomitdgy(irtivel lattak el 6ket.
A tovabbi alkalmazasi tertiletek — mint példaul a gaz-, napelemes- és gézrendszerek — a rozsdamentes acél anyag alkal-
mazasdval véltak elérhetévé, ami 6sztonzéen hatott a fent emlitett alkalmazasokhoz megfelel tomitégylirtik kifejlesztésére

. Az RM harom kiilonboz6 tomitdgydirtit kinal; ezek jellemz6i és alkalmazasi teriiletei a 4. tablazatban lathatdk.

A fekete, szabvanyos EPDM tomit6gy(ir(i kizarélag szilikonozott kivitelben kertil gyarilag beépitésre az inoxPRES UNIKO,
inoxPRES UNIKO 304L és aesPRES UNIKO présidomokba.

4.TABLAZAT: TOMITOGYURUK - ALKALMAZASI TERULETEK ES MUSZAKI ADATOK

Ozemi Maximadlis
" . hémérséklet .. . . Az engedélyezés ‘-
Miiszaki . . lizeminyomas P . P Gyarilag
. Szin Min / Max éstanisitasalapja Alkalmazasi teriiletek py
megnevezés fok (bar) beépitett
Celsius
Ivéviz
Fités
H(it6- és h(itékori ren-
Fekete KTW dszerek
EPDM . -207/+120°C 16 w270 Kezelt viz IGEN
DVGW W 534 Sétalanitott viz
Eséviz
Stritett levegd
(1-4 osztély)
: Féldgaz
sdrga
HNBR - 20/+70°C 5 D\(I;GZV?I%HSTGBl . Meténg4z IGEN
GPL (gazhalmazallapot)
" Szolar
20 Siiritett leveg
- 0 -
FKM . 20/ +220°C 16 (5 osztély) NEM
Hajozasi

(*) 30 °C-ig alkalmi / nem folyamatos munkavégzés esetén

Azivéviz-, flités-, napenergia-, stiritett leveg6- és gazalkalmazasok kivételével a fenti tablazatban szerepl6 értékek kizardlag tajékoztatd

jellegtiek; ezért minden egyes esetre kiilon vizsgalat és az RM éltali jévahagyas sziikséges.

RACCORDERIE METALLICHE




FELHASZNALOI, MUSZAKI KEZIKONYV H

Préskotésti cs6rendszerek

2.9 Préseld szerszamok

2.9.1 Alapok

A présel6 szerszdmok alapvetGen a présgépbdl és a préspofakbdl vagy préshiivelyekbdl/lancokbdl alinak. Szdmos présfogd
illetve préspofa altaldban kompatibilis az azonos gyarté présgépeivel. Emellett a présszerszamok gyartéi kozul tébben olyan
mértékben szabvéanyositottak a pofardgzitést, hogy mas gyartok préspofai is alkalmazhatdk.

A 0 12 = 35 mm mérettartomanyi présidomokat préspofakkal, a f 42 + 54 mm méretiieket présgyiiriikkel/lan-
cokkal kell sszesajtolni.

Alapvet6en minden fém préskotéses rendszer esetében a présidomokon olyan préskontur taldlhatd, amely illeszkedik a
préspofak/préshiivelyek profiljdhoz. Ezért sziikséges, hogy az alkalmazni kivant szerszdmrendszert a présidom gyartéja
jovahagyja. Emellett fontos a présel6 szerszam gyartdja éltal kiadott karbantartdsi és szervizelési utasitasok pontos be-
tartésais.

Présidom beépitési hémérséklet elektromos préselé szerszamok esetén: -20 °C-tdl +40 °C-ig

Présidom beépitési hémérséklet akkumulatoros présel6 szerszdmok esetén: -10 °C-tél +40 °C-ig

12. Abra - - Klauke UAP332BT 13. Abra - Novopress AC0O203 BT

2.9.2 Engedélyezett préseld szerszamok

Az RM joévahagyja a Klauke és Novopress altal gyartott, az aldbbi 5., 6. és 7. tablazatokban felsorolt szerszdmokat, azok
megfelel6 préspofaival és lancaival egytitt. Az aesPRES UNIKO GAS rendszerre kizardlag az alabbi tablazatban szerepl
présgépek, préspofak és lancok alkalmazasa esetén vonatkozik a garancia.

RACCORDERIE METALLICHE
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5.TABLAZAT: PRESPOFAK ES LANCOK AZ AESPRES UNIKO GAS RENDSZEREKHEZ

Profil Model - KN Marka Méretek

Mini Klauke
Mini19 KN @12 +35mm
Mini Novopress

V Klauke

(12 + 35 mm préspofak

STD 32KN Novopress 042 + 54 mm l4ncok
Viega
Mini Klauke
Mini 19 KN (12 +35mm

Mini Novopress

Klauke (312 + 35 mm préspofak

STD 32 KN @ 42 + 54 mm lancok

Novopress

6.TABLAZAT: KLAUKE GYARTO

Préselési

. o Mérettartar- . - P .
Tipus erd tomany Suly Kompatibilis az alabbi préspofakkal
MAP2L_19 . _ .
MAP2TIBBT 19KN 12+35mm 17Kg
_ . ~ Novopress
L=l B2 =i 3.5K8  Erpp_EFP201- AFP201- EFP202 - AFP202 - ECOT - ACOT
. ~ Novopress
UNP2 32KN 1254 mm 3.5K8  EFpa - EFP201- AFP201 - EFP202 - AFP202 - ECO1 - ACOT
_ Novopress
SR AL 32KN 12+54mm ~43Kg  EFP2-EFP201- AFP201 - EFP202 - AFP202 - ECOT - ACOT
UAP432BT
12-54 mm
PKUAP3 32KN 12+54mm ~12,3Kg
AH- Novopress
EFP2 - EFP201 - AFP201 - EFP202 - AFP202 - ECO1 - ACOT
P700LS
PKUAP4 32KN 12 +54mm ~12,6 Kg 12-54 mm
7.TABLAZAT: NOVOPRESS GYARTO
Tipus Préselési eré Mérettartomany Saly Kompatllbllls a'kiivetkezo
préspofakkal
ACO0102 - ACO103 19KN 12+35mm ~17Kg -
EFP2 32KN 12+ 54 mm ~6,1Kg EFP201 - AFP201 - ECOT - ACO1
EFP201 - EFP202 . _ _
EFP203 32KN 12+ 54 mm 44 Kg ECO1-ACO1
AFP201- AFP202 32KN 12+54mm ~4,3Kg EFP2 - ECO1-ACO1
EC0202 - AC0202 . - _ _ _
EC0203 - ACO203 32KN 12+54mm 3,3Kg EC0201- AC0201 - ECO1- ACO1
AC0202XL . _ B
ACO203XL 32KN 12+ 54 mm 4,6 Kg EC0202 - AC0202
ACO3 36 KN 15+ 54 mm ~5,0Kg ECO3

EC0301 45 KN 12+ 54 mm ~5,0Kg ACO3
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2.9.3 Eszkozok idoszakos karbantartasa

A préspofa- és lancsajtold egységeket a megfelelé kités kialakitasa érdekében karban kell tartani. A présszerszamokat a
gyarté el6irdsai szerint hivatalosan felhatalmazott szerviznek kell ellendriznie (legaldbb évente egyszer, vagy szabvanyos
présgép esetén, 10 000 sajtolasi ciklus utan). Ezen feltil minden mozgd alkatrészt (hajtégérgdk), valamint a préspofak és a
lanc feltleteit (belsd profilok) naponta kell karbantartani, tisztitani és kenni.

Az oxidacid, festékmaradvanyok vagy egyéb szennyezddések rontjak a szerszdm megbizhatdsagat, és sajtolas kozben
megcslszast okozhatnak az illesztéseknél.

14. Abra - Eszkoz - préspofa 15. Abra - Eszkéz lanc

3] al S

Tartsa tisztan a lancot A csapokat kenje olajjal Figyelem: térésveszély
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3.0 Alkalmazasi teriilet

TABLE 8a: INOXPRES UNIKO / INOXPRES UNIKO 304L / AESPRES UNIKO PRESIDOM RENDSZEREK ALKALMAZASI TERULETE

p - . . PN max.
Alkalmazas Rendszer 0-gyiirii Megjegyzések (bar) T°C
inoxPRES UNIKO _ o
(AISI 316L / 444 cs6) Fekete EPDM 16 0/+120°C
Ivéviz
aesPRES UNIKO
(rézcs6 2-3a. tablazat) Fekete EPDM - 16 0/+120°C
inoxPRES UNIKO
inoxPRES UNIKO 304L Fekete EPDM - 16 0/+120°C
(AISI 316L / 444 / 304L cs6)
Fités
aesPRES UNIKO _ g
(rézcs6 2-3a. tablazat) Fekete EPDM 16 0/+120°C
inoxPRES UNIKO Szoba-
inoxPRES UNIKO 304L Fekete EPDM Méretek 815 + 54 mm 16 hémérséklet
Oltéviz O (AISI 316L / 444 / 304L cs6)
aesPRES UNIKO . . Szoba-
(rézcs6 2-3a. tablazat) Fekete EPDM Méretek 415 = 54 mm 16 hémérséklet
(1) Mind agban be kel tartani a pré tlizolto- és sprinkler orténd aséra vonatkozo helyi j 4 éseldira:
inoxpres UNIKO Szoba-
inoxPRES UNIKO 304L Fekete EPDM Méretek ¢ 22 + 54 mm 16 hémeérséklet
(AISI 316L / 444 / 304L cs6)
Sprinkler
rendszer PRES UNIKO © Szob.
aes . . zoba-
(rézcs6 2-3a. tablazat) e AT 2 = S i 3 hémérséklet

(2) Az EN 12845 szabvany meghatérozza a sprinkler rendszerek lehetséges alkalmazasi teriileteit. Minden orszagban a helyi térvényeknek és eléirasoknak megfeleléen kell
eljdrni a préskotések tlizolté rendszerekben és sprinkler berendezésekben torténd alkalmazéasara vonatkozdan.
() Kizardlag nedves rendszerek telepitésére, LH, OH1, OH2 és OH3 tlizveszélyességi osztalyok esetén.

inoxPRES UNIKO
inoxPRES UNIKO 304L Fekete EPDM - 16 -20/+120°C
Hiité (AISI 316L / 444 / 304L cs6)
(ités
aesPRES UNIKO _ _ o
(rézcs6 2-3a, tablazat) Fekete EPDM 16 20/+120°C
inoxPRES UNIKO
inoxPRES UNIKO 304L Z6ld FKM = 6 -20/+220°C
A (AISI 316L / 444 / 304L cs6)
Szoléar
aesPRES UNIKO , _ _ -
(rézcs6 2-3a. tablazat) Z0ld FKM 6 20/+220°C
Meténgaz
Foldgaz aesPRES UNIKO GAS . ) . _ o
LPG (géz- (rézcs62-3b, tablazat) Sarga HNBR Méretek ¢ 15 + 54 mm 5 20/+70°C
halmazallapot)
inoxPRES UNIKO @ FEke;Ef'EPIDMJ;[' os/zta;ly A rendszer nem szilikonmentes, Kérnvezeti
inoxPRES UNIKO 304L [maraF;M%aJ pn ) ezért nem hasznalhatd lakkozasi 16 e
(AISI 316L / 444 / 304L cs6) (M5 osztaly rendszerekhez :
(maradék olaj > S5mg/m3)
Stiritett levegd
“ + 4
aesPRES UNIKO [nE:rgzﬂéfleEej slﬁfgs/zrﬁljy Arendszer nem szllikonmentes, 10
i 0
(rézcs6 2-3a. téblazat) Zold FKM 5 osztaly COHELEAG LS 22 (EN1254-7) AR

(maradék olaj > Smg/m3) Fendszerskhez

) 1S0 8573-1/2010 szabvanynak megfeleléen

A fent emlitett informéacié/kompatibilitads nem mentesiti a tervezésért felelds vezetét azon kbtelezettsége alél, hogy részletes megvalésitasi tervet és
kockazatelemzést készitsen a 217/68/CE nyomastartd rendszerekre vonatkozé iranyelv rendelkezéseinek megfeleléen.
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8B. TABLAZAT: INOXPRES UNIKO / INOXPRES UNIKO 304L / AESPRES UNIKO PRESIDOM RENDSZEREK ALKALMAZASI TERULE-

TE
P e . p max. PN
Alkalmazas Rendszer 0-gylird Megjegyzések T°C
(bar)
leoisises LS Csak ipari célokra Szoba-
inoxPRES UNIKO 304L Fekete EPDM elmiszen. 65 msaooriar iz 16 ekl
Nitrogén géz (AISI 316L / 444 / 304L cs6) (élelmiszer- és gydgyszeripar kizarva) 6mérseklet
halmazallapotban BRES UNIKO Ceakivari célok 10
aes sak ipari célokra o
(rézcs6 2-3a, tablazat) Felete EPDM (élelmiszer- és gyogyszeripar kizérva) (EN1254-7) ¥5/+35°C
inoxPRES UNIKO P
inoxPRES UNIKO 304L oo, [élelmisze[r:—s :: Ig‘;%rgl;:sézlglr(iﬁar kizarva) L h(ﬁrSnZéorZZLIet
Argon gaz- (AISI 316L / 444 / 304L cs6)
halmazallapotban BRESUNIKD . 0
aes sak ipari célokra o
(rézcs6 2-3a. tablazat) e (élelmiszer- és gydgyszeripar kizarva) (EN1254-7) A
inoxPRES UNIKO R
inoxPRES UNIKO 304L Fekete EPDM  Ceakiparicélokra 16 Szoba-
Syéraz szén-dioxid (AISI 316/ 444 / 304L cs6) (élelmiszer- és gydgyszeripar kizérva) hémérséklet
gazhalmazaéllapotban BRES UNIKO Ceak ok 0
aes sak ipari célokra 1 o
(rézcs6 2-3a. tablazat) Fekete EPDM (élelmiszer- és gydgyszeripar kizarva) (EN1254-7) +5/435°C
inoxPRES UNIKO Max 2 bara
Telitett g6z inoxPRES UNIKO 304L Zold FKM - Max 1 bar Max 120 °C
(cs6 AISI 316L/ 304L) 8
inoxPRES UNIKO -0,8 bar _
inoxPRES UNIKO 304L Fekete EPOM - (legleljebb-095/ | S22
Vék (AISI 316L / 444 / 304L cs6) -0,98 bar)
dkuum
aesPRES UNIKO Fekete EPDM _ (e fe_l'?e ,bSbb_arrJ 95/ Szoba-
(rézcst 2-3a. tablazat) Z6ld FKM 3_0’ 98 bar ) hémérséklet

A fent emlitett informéacié/kompatibilitads nem mentesiti a tervezésért felelds vezetét azon kbtelezettsége alél, hogy részletes megvalésitasi tervet és
kockazatelemzést készitsen a 217/68/CE nyomastartd rendszerekre vonatkozé irdnyelv rendelkezéseinek megfeleléen.

RACCORDERIE METALLICHE




n FELHASZNALOI, MUSZAKI KEZIKONYV

Alkalmazasi teriiletek

3.1 Alkalmazasok

3.1.1lvéviz, kezelt viz, tiizcsap-halézatok

Az inoxPRES UNIKO és az inoxPRES UNIKO 304L prési-
dom rendszer nagy oOtvozetartalmi ausztenites Cr—Ni-
Mo rozsdamentes acélbol készul, AISI 316L (1.4404)
anyagmingségben. Kiemelkedé korrdzidallésaganak és
higiéniai alkalmassaganak koszonhetéen az inoxPRES
UNIKO és az inoxPRES UNIKO 304L az alabbi tertileteken
alkalmazhato:

a német ivdvizszabalyozas (TrinkwV) szerint valamennyi
ivdvizes alkalmazasban, inoxPRES UNIKO (AISI 316L / 444
DVGW tanusitassal);

olyan ivévizes alkalmazéasokban, ahol a nemzeti
el6irdsok megengedik, inoxPRES UNIKO 304L (AISI 304L,
DVGW tanusitas nélkul);

Mivel az anyagbdl nem oldddik ki nehézfém a vizbe, az ivéviz
tisztasaga az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L
présidom rendszer hasznélata soran nem valtozik.

Az aesPRES UNIKO présidom rendszer réz, valamint bronz/
séargaréz kivitelben érheté el, és minden ivdvizrendszerhez
alkalmazhato6, mivel bakteriosztatikus tulajdonsagu, igy
gétolja a baktériumok szaporodasat.

A hidro-szaniter rendszerekben hasznélt rézcsoveknek és
idomoknak meg kell felelnitik a DIN 50930 Teil 6 szabvany
altal meghatérozott hatarértékeknek:

pH 27,4 vagy

70<pH=<74eT0OC=<1,5g/m3

.ATOC (Total Organic Carbon — dsszes szerves szén) a
vizben jelen 1év6 6sszes szerves anyag koncentracigjanak
mutatdja.

A fekete EPDM tomit6gytiri megfelel a KTW ajanlasoknak,
valamint a DVGW W 270 munkalap kévetelményeinek.

Az inoxPRES UNIKO és az aesPRES UNIKO, fekete EPDM

tomitégylirtikkel, az alabbi tertileteken alkalmazhatdk:

hideg-, meleg- és cirkulacids ivévizes rendszerekben;

kezelt vizekben, példaul lagyitott, karbonadtmentesitett
és sdtalanitott viz esetén;

tlziviz-halézatokban (UNI10779:2021 hivatkozas
alapjan).

Az inoxPRES UNIKO 304L, fekete EPDM tomitdgydirtikkel,

az alabbi tertleteken alkalmazhaté:

hideg-, meleg- és cirkulacids ivévizes rendszerekben,
olyan alkalmazésokban, ahol a nemzeti szabdlyozasok

17. Abra - aesPRES UNIKO - Fﬁtési rendszer
ezt lehet6vé teszik.

kezelt vizekben, példdul lagyitott, karbondtmentesitett
és sotalanitott viz esetén;

tliziviz-haldzatokban (UNI10779:2021 hivatkozas
alapjan).

A korréziogatld vagy fagyalld adalékok hasznalatdhoz az RM

jovdhagyéasa sziikséges.

inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO 304L és
aesPRES UNIKO rendszerek nem alkalmasak olyan
alkalmazdsokhoz, amelyek a ivéviz minGségéné
magasabb viztisztasagi kovetelményeket igényelnek,
példaul gyogyszeripari vizhez vagy a legtisztabb
viztipusokhoz.
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3.1.2 Fiités

Az inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO 304L és aesPRES UNIKO présidom-rendszerek fekete EPDM tomitégydirtikkel me-
legvizes f(itési rendszerekhez alkalmazhatdk a DIN 4751 szabvany szerint, legfeljebb 120 °C el6remené hémérséklet és PN16
maximalis nyomas mellett (zart és nyitott rendszerekhez egyarant). no

Alkalmasak falon kivili és falon belili szerelésre is (megfelelé védelem alkalmazasa mellett).

Padlof(itési csatlakozasok esetén gondoskodni kell megfeleléen tartés korrézidvédelemrél, valamint magas szinvonalon kia-
lakitott tomitett kitésrdl. Ellenkez6 esetben fennall a veszélye annak, hogy a szivargo viz behatol, nedvesiti a szigetelést, és
ezaltal noveli a korrdzid kockazatat.

A korrdziogatld vagy fagyallo adalékok hasznalatdhoz az RM jévahagyasa sziikséges.

A korrdziévédelemrél tovabbi informéacidk a 40. oldalon, a 7.0 fejezetben talalhatdk.
3.1.3 Hiitd- és hiitéstechnikai kérok

Az inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO 304L ¢és aesPRES UNIKO fekete EPDM tomitdgydirtikkel ellatott idomok alkalma-
sak htit6- és htitéstechnikai kérokben torténd alkalmazésra, zart és nyitott rendszerekben egyarant, -20 / +120 °C tizemi
hémérséklettartomanyban.

Korréziégatlé vagy fagyallé adalékok alkalmazdsdhoz az RM jévéhagyasa sziikséges (kivéve a 22. oldalon, a 10.
tablazatban szerepl6 glikolokat.)

A korréziévédelemre és szigetelésre vonatkozdan kévesse az AGI Q151 adatlap el6irasait.

3.1.4 Siiritett levegd és inert gaz

Az inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO 304L és aesPRES
UNIKO présidom-rendszerek alkalmasak pneumatikus ve-
zetékekhez és inert gazokhoz. Az ISO 8573-1/2010 szerinti
1-4. olajtartalom-osztalyu rendszerek esetén fekete EPDM
tomitdgydird alkalmazhaté.

Az IS0 8573-1/2010 szerinti 5. olajtartalom-osztalyd ren-
dszerek esetén zéld FKM tomit6gy(ir( hasznalhato. Ez laza
kivitelben keriil szallitasra, és a gyarilag beépitett fekete
EPDM tomit6gy(ir(it a beépitést végzé szakembernek kell
kicserélnie.

A slritett levegé vagy vakuumvezetékek optimalis
tomitettségének biztositdsa érdekében javasolt a
tomitégydirtit osszeszerelés el6tt vizzel megnedvesiteni.
Tiszta levegé alkalmazasa esetén, pormentes kornyezet-
ben, az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L ren-
dszer hasznélata ajanlott.

18. Abra - inoxPRES UNIKO - S(iritett levegs
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3.1.5 Féldgaz / LPG szerelési kivitelezés

Az aesPRES UNIKO GAS présidom-rendszer féldgazhoz és
cseppfolyds (LPG) gazhoz alkalmas az alabbi feltételek sze-
rint:

C

Németorszagban, foldgazhoz és cseppfolyds gazokhoz
a DVGW G 260 és DVGW G 5614 munkalapok, vala-
mint az EN 682 szabvany kévetelményei szerint
a ¢ 15-54 mm kiilsé atmérdvel, gyarilag sdrga HNBR
tomitégydirtivel ellatottaesPRES UNIKO GAS en-
gedélyezett.

aesPRES UNIKO GAS idomok 42 és 54 mm-es méret-
ben kizardélag sajtoldlanccal sajtolhatdk; pofas sajtolas
nem megengedett.

Kérjik, a gazrendszerek szerelésére vonatkozdan az
Egyestlt Kirdlysdgban érvényes helyi el6irdsoknak,
szabalyoknak megfelel6en jarjon el az aesPRES UNIKO
GAS gazrendszerek szerelésekor. 19. Abra - AesPRES UNIKO GAS - Gazszerelési kivitelezés

3.1.6 Napenergia-, vakuum- és gozkondenzacios rendszerek
Az inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO 304L és aesPRES UNIKO zild FKM tomitGgy(rivel, amely fokozott hé- és
olajallésaggal rendelkezik, az alabbi alkalmazasi teriileteken hasznélhato:

napkollektoros csévezeték rendszer, -20 / +220 °C hémérséklettartomanyban.
A megadott hémérséklettartomany kizardlag viz—glikol keverékkel tizemel6 napelemes rendszerek esetén engedélyezett.
vakuumvezetékek, legfeljebb 200 mbar abszolit nyomasig (-0,8 bar relativ nyomasig, legfeljebb -0,95 / —0,98 bar
értékig).

A stiritett leveg6 és vakuumvezetékek optimalis tomitettségének biztositasa érdekében javasolt a tomitégylirlit 6sszesze-
relés el6tt vizzel megnedvesiteni.

A zold FKM tomit6gyirtik laza kivitelben kertilnek széllitasra; a gyarilag beépitett fekete EPDM tomitégyirtiket a beépitést
végz6 szakembernek kell kicserélnie.

Az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L zild FKM tomit6gyirtikkel az alabbi alkalmazasi teriileteken hasznélhatok:

g6z- és kondenzatumvezetékek, legfeljebb 120 °C hémérsékleten, maximum 2 bar abszoltt géznyomas mellett (1 bar
relativ nyomas).
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3.1.7 Ipari alkalmazasok

A magasabb héallésaganak készonhet6en az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L kiilonésen alkalmas ipari kdrnye-
zetben. Ipari alkalmazas esetében egyedi RM jovahagyas sziikséges.

3.1.8 Tiizolté rendszerek, sprinkler berendezések

Az inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO 304L és aesPRES UNIKO rendszerek fekete EPDM tomit&gyirtivel tlizolté rendsze-
rekben alkalmazhatdk (hivatkozasi szabvany: UNI 10779/2021). Emellett a présidom-rendszerek alkalmasak vizes és szaraz
sprinkler berendezésekhez is (hivatkozasi szabvany: EN 12845), ¢ 22-54 mm atmérGtartomanyban, az alabbi tablazat sze-
rint:

9. TABLAZAT: PRESIDOMOS RENDSZEREK TUZOLTO ES SPRINKLER RENDSZEREKHEZ

‘ INOXPRES UNIKO
ALKALMAZAS INOXPRES UNIKO 304L AESPRES UNIKO
Tlzolt6 rendszerek
Sprinkler rendszer
(széraz telepités) ]
Sprinkler rendszer

(nedves telepités)

A tlizolto rendszerekben és sprinkler berendezésekben alkalmazott présidom-rendszerek kizardlag ,felszin feletti” kia-
lakitdsban hasznalhatok (fold alatti alkalmazasuk nem megengedett). Az EN 12845 szabvanyra hivatkozva a réz anyagt ren-
dszerek nedves sprinkler rendszerekben (szaraz rendszerekben nem) alkalmazhatok, az LH, OH1, OH2 és OH3 veszélyességi
osztalyokban.

”r

Minden orszégban a helyi térvényeknek és el6irdsoknak megfelelden kell eljarni a préskotések tiizolté rendsze-
rekben és sprinkler berendezésekben torténé alkalmazasara vonatkozéan.

RACCORDERIE METALLICHE




E FELHASZNALOI, MUSZAKI KEZIKONYV

Alkalmazasi teriiletek

3.1.9 Glycols for installation
Az aldbbi tablazat a flitési rendszerekben, hiit6- és szolar rendszerekben altaldnosan hasznalt glikolokat tartalmazza. Amen-
nyiben a tablazatban nem szerepl6 glikolok alkalmazasara van sziikség, kérjuik, vegye fel a kapcsolatot a Raccorderie Metalli-

che m(iszaki részlegével.

10. TABLAZAT: GLIKOLOK KOMPATIBILITASA

GLIKOL Gyarto Felhasznalasi teriilet
GLYKOSOL N Pro Kathlsole GmbH Ftés
H(ités
PEKASOL L Pro Kiihlsole GmbH Flités
H(ités
PEKASOLar 50 Pro Kiihlsole GmbH Szolar
PEKASOLar 100 Pro Kuihlsole GmbH Szolar
PEKASOLar F BMS Energy Szolar
. Flités
TYFOCOR Tyforop Chemie GmbH Hiités
Flités
TYFOCORL Tyforop Chemie GmbH H(ités
Szolar
TYFOCOR Tyforop Chemie GmbH Szolar
Fités
CosmoSOL Tyforop Chemie GmbH H(ités

Szolar rendszer

. . Fiités
Antifrogen N Clariant Hiités
. . Flités
Antifrogen L Clariant Hiités
Antifrogen SOL-HT Clariant Szolar
DOWNCAL 100 DOW Fl’fl,té,s
H(ités
DOWNCAL 200 DOW Fl’,j,té,s
Htités
SOLARLIQUID L STAUB & CO. — SILBERMANN GmbH Szolar
Fités
STAUBCO® COOL N STAUB & CO. — SILBERMANN GmbH Hiités
Fités
STAUBCO® COOL L STAUB & CO. — SILBERMANN GmbH Hiités
Glysofor N WITTIG Umweltchermie GmbH Loes
(ités
Glysofor L WITTIG Umweltchemie GmbH ;({té’s
(ités

MEGJEGYZES: Kérjuk, tartsa be a gyartd felhasznalasra vonatkozoé el6irasait. Az EPDM tomits O-gyir( legfeljebb 40%

glikol és 60% viz keverékével hasznalhatd..

RACCORDERIE METALLICHE
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4.0 Feldolgozas
4.1 Tarolas és szallitas

Az inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO 304L és aesPRES UNIKO rendszerelemeket a szallitas és tarolas sordn védeni kell
a szennyezddésektél és a sértilésektdl. A csovek végei gyarilag dugdkkal/védésapkakkal vannak ellatva a szennyezédések
bejutdsanak megakadalyozasa érdekében.

A csoveket olyan téaroldeszkdzben kell elhelyezni, amely mianyag 6tvozettel vagy védébevonattal rendelkezik, hogy ne
érintkezhessenek mas anyagokkal. Ezenkiviil a cséveket és a présidomokat fedett, a paratartalom hatésaitél védett helyen
kell tarolni a korrozid és/vagy a feliileti oxidacid elkertilése érdekében.

4.2 Csovek - meéretre vagas, sorjazas, hajlitas

A csoveket, a felhasznalt anyagnak megfeleld, professziondlis cs6vago szerszamokkal kell méretre vagni. Alternativ me-
goldasként finom fogazasu kéziflirész vagy megfelel6 elektromos flirész is hasznalhatd. A vagasnak merélegesnek kell lennie,
hogy ne befolyasolja negativan az idom és a cs6 kézotti mechanikai szilardsagot.

Kizardlag olyan szerszdmokat szabad hasznalni, amelyek alkalmasak az adott anyag megmunkalasara. Kilonés figyelmet kell
forditani példaul a megfelel6 flirészlapok vagy vagokorongok kivalasztasara.

Avago- és sorjazo szerszamoknak tisztanak, lerakodastol vagy forgdcstol mentesnek kell lennitik. A vagast/sorjazast kveten
a vagasi éleket vagy cs6végeket meg kell tisztitani, el kell tavolitani réluk a forgacsot és a szennyez6déseket.

Nem megengedettek:

a vagas soran elszinezédést (oxidacidt) okozd szer-
szamok;

olajh(téses flirészek;

langvagd vagy sarokcsiszold hasznalata.

A tomitégydirl sértlésének elkertilése érdekében a cs6

présidomba torténd beillesztése el6tt a csévet a mére-
tre vagast kdvetGen gondosan sorjazni kell, kiviil és belil

egyarant.

20. Abra - Cs6 méretre vagasa

Azemlitett tevékenységek az adott anyagnak megfelel6 kézi
sorjazo szerszamokkal végezhetdk el, mig nagyobb méretek
esetén megfelel6 elektromos csésorjazé eszkdzok vagy
reszel6k hasznalhatdk. A cstvek 22 mm kiils6 atmérdig
hagyomanyos hajlitészerszamokkal hajlithaték (R = 3,5%D).
Az EN 1057 szabvany szerinti rézcsovek az alabbi minimalis
hajlitasi sugarral hajlithatok:

DN 12 - R=45mm DN15-R=55mm

DN 18 -R=70 mm DN 22 - R=77 mm.

Cs6 meleg hajlitdsa nem megengedett.

21. Abra - Cs6 sorjazasa

RACCORDERIE METALLICHE
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15 mm

18 mm

22 mm

HAJLITOGEPEK
Radialis hajlitas: Axidlis hajlitas:
DN Megengedett Nem megengedett
12mm

A hajlitégépek hasznalati és kezelési utasitasait gondosan be kell tartani.

4 .3 A beillesztési melyseg jelolése

A préskotés megfelel6 mechanikai szilardsaga csak akkor
biztosithatd, ha a 11. tablazatban megadott beillesztési
mélységeket betartjdk. Ezek a beillesztési mélységek
a csGvégekre, vagy a betolhaté véggel rendelkezé ido-
mokra (azaz préselt vég nélkili idomokra) érvényesek, és
megfeleld jel6lGeszkozzel kell ket megjeldini.

~ nTABLAZAT:
BEILLESZTESI MELYSEG ES MINIMALIS TAVOLSAG
Csd kiilsd A(¥) D L
atmérdje mm mm mm mm
12 18 20 56
15 22 20 64
18 22 20 64
22 24 20 68
28 24 20 68
35 27 20 74
42 36 40 12
54 4] 40 122

(*) Taréshatar: £ 2 mm

RACCORDERIE METALLICHE

A beillesztési mélység jelolésének a csévon kozvetlentil a
préselt idomvég mellett, a préselés utan is jél lathatdnak
kell lennie. A csévon/idomon |évé jeldlés tavolsaga a préselt
idomvégtél, nem haladhatja meg a sziikséges beillesztési
mélység 10%-at, mivel ellenkez6 esetben a ktés mechani-
kai stabilitdsa nem garantélhato.

A = beillesztési mélység
D = minimum tavolsag
L= minimum cs6hosszlisag

22. Abra - Beillesztési mélység és minimalis tavolsag
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4.4 Présidom tomitégyurujének
ellendrzese

Osszeszerelés el6tt ellendrizni kell a tomitégydirdt, hogy
megfelel6en illeszkedik-e a préshoronyba, valamint hogy
tiszta és sériilésmentes-e.

Sziikség esetén a tomitdgydirdit ki kell cserélni.

Ezenkiviil a szerel6nek ellendriznie kell, hogy a tomit6gydird
alkalmas-e az adott rendszerben valé alkalmazasra, vagy
sziikséges-e egy masik tomitdgytirt alkalmazasa. 23. Abra - Beillesztési mélység jeltlése

4512 - 54 mm-es préskotés

Enyhe nyomast alkalmazva és egyidejlileg forgaté mozdulatot végezve a csivet a jelélt beillesztési mélységig be kell tolni a
présidomba. Ha a t(irésmez6k olyan szlikek, hogy a cs6 présidomba térténd behelyezéséhez tovabbi erd sziikséges, akkor viz
vagy szappanos viz hasznalhato kenGanyagként.

Olaj és zsir nem hasznalhaté kenGanyagként.
A préselést megfelel6 elektromechanikus / elektrohidraulikus préselé szerszamokkal, valamint méretben illeszkedé préselé

pofakkal vagy karmantytkkal/lancokkal kell elvégezni. A bevizsgélt és jévahagyott préselé szerszamok; illetve présel6 pofak/
karmantytk/lancok az 5., 6. és 7. tablazatban (jévahagyott présel6 szerszamok) vannak felttintetve.

24. Abra - A tomitdgy(irdi ellenérzése

A megfelel§ préspofat a présgépre kell felszerelni, vagy mérettél fiiggéen, a megfelelé karmantyut/lancot kell az idomra
helyezni. A préspofa/karmantyd hornya pontosan a présidom kialakitott vége fclé kell, hogy keriljon.

25. Abra - Cs6 behelyezése a présidomba 26. Abra - Préskotés elkészitése

RACCORDERIE METALLICHE
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A préselést kbvetGen a teljes kitést ellendrizni kell annak érdekében, hogy meg lehessen allapitani azt, hogy a munkavégzés
megfeleléen tértént-e, a beillesztési mélység helyes-e.

A szerel6nek tovabba meg kell gy6z6dnie arrdl, hogy minden kétés ténylegesen préselt.

Szokatlan préskép esetén azonnal intézkedni kell.

A teljesen préselt, de hibas présképet vagy profilt mutaté rendszerek nem mingstilnek reklamécios alapnak.

A préselést kovetéen a préskotések mechanikailag nem
terhelheték. A csovek pozicionaldsat és bedllitasat, valamint
a menetes kotések tomitését a préselés elvégzése el6tt kell
elvégezni. A csovek enyhe mozgatasa és megemelése — példaul
festési munkak miatt — megengedett.

27. Abra - Préskotés ellendrzése

RACCORDERIE METALLICHE
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4 6 Préseléeshez szuilkséges minimalis tavolsag és helyigeny

A préselés szakszerli elvégzéséhez a csé és az épuiletszerkezet kozott, valamint a csévek kozott minimalis tavolsagot kell
biztositani, a 12. és 13. tabldzatban megadottak szerint.

12.TABLAZAT: MINIMALIS TAVOLSAG ES HELYIGENY 12 13.TABLAZAT: MINIMALIS TAVOLSAG 42 - 54 mm
- 35 mmMINIMALIS TAVOLSAGOK ES HELYIGENY, 12-35 - - .
mm Csé 31.Abra 32. Abra
ces 28.Abr 29bra 30.Abra 31.Abra g D E A B ¢
42 50 80 150 150 110
1] A D A D DI| A C D DI| D E
54 50 85 150 150 110
12 56 30 (75 30 35|85 155 30 35|40 60
15 56 30 (75 30 35|85 155 30 35|40 60
18 60 30|75 30 40|85 165 30 40|40 60
22 75 40|80 40 40|85 1865 40 40| 40 61
28 82 40 (90 40 45|90 180 40 45| 40 63
35 85 40 (90 40 45|90 180 40 45| 40 66

100
mm

U A D c

28. Abra - Minimalis tévolsag és helyigény ~ 29. Abra — Minimalis tavolsag és helyigény ~ 30. Abra — Minimalis tavolsag és helyigény

b o

31. Abra - Minimalis tavolsag és helyigény 32- Abra - Minimélis tavolsag
a préslancoktal/ bilincsektél

47 Menetes vagy karimas kotések

A présidomok hagyomanyos kereskedelmi forgalomban kaphaté menetes idomokkal kéthet6k dssze az 1SO 7-1 (me-
netszabvany: DIN 2999) vagy az IS0 228 (menetszabvany: DIN 259) szerint, illetve rozsdamentes acélbdl vagy szinesfémekbdl
készult idomokkal. A menetes kotések tomitéséhez nem hasznélhaté kloridtartalmu tomitéanyag (példaul teflonszalag). Az
inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L termékcsalad karimai szabvanyos PN 6 /10 / 16 nyomasfokozatu karimakkal
csatlakoztathatok. A szerelés soran elGszér a menetes/karimas kotést kell elkésziteni, majd ezt kévetéen a préskotést.

RACCORDERIE METALLICHE
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FONTOS

Biztonsagi okokbdl a Raccorderie Metalliche présidomrendszerek és a tébbréteg(i csérendszerek kozotti atmenetet mene-
teskotésenkeresztiil kell megvaldsitani. Ez azért sziikséges, hogy elkeriilhet6k legyenek az esetleges szivargasok a préselést
kévetéen, amelyek kiilonb6z6 gyartok idomainak, illetve eltéré anyagok (sargaréz / acél) illeszkedésébdl adédhatnak.

&
5.0 Tervezes
5.1 Csorogzites, bilincsek kozotti tavolsag

Acsétartdk acsévek mennyezethezvagyfalhoztérténdrogzitésére szolgalnak, valamint felveszik ahémérséklet-valtozasokbdl
eredd hosszbeli dilataciot.
A fix és csuiszd pontok kialakitadsaval a cs6vezeték hosszbeli valtozéasai a kivant irdnyba terelhetdk.

A cs6tartékat nem szabad idomokra felszerelni. A cstiszo6 aldtdmasztasokat tgy kell elhelyezni, hogy ne akadalyozzak a
csbvezeték mozgasat.

A csovek rogzitéséhez és szereléséhez a UNI EN 806-4 szabvany, valamint a kiegészité nemzeti DIN 1988-200 szabvany
el6irasait kell betartani. Meghatdarozo tényez6k tovabba az alkalmazott kizegek és az tizemi hémérséklet is. Gaz-, sprinkler-
és tliziviz-berendezések esetén a 14. tabldzatban megadott méretek nem érvényesek.

Az inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO 304L és aesPRES UNIKO csivek megengedett maximalis tdmasztavolsagai a 14.
tablazatban talalhatok.

14.TABLAZAT: MEGENGEDETT MAXIMALIS TAMASZTAVOLSAG - EN 806-4

DN Csé kiils6 atmérdje Vizszintes té_volség méter- Fiiggdleges ta’!volség méter-
(mm) ben (ajanlott) ben (ajanlott)
10 12 1,2 1,8
12 15 1,2 1,8
15 18 1,2 1,8
20 22 1,8 2,4
25 28 1,8 2,4
32 35 2,4 3,0
40 42 2,4 3,0
50 54 2,7 3,6

5.2 Hétagulas kompenzacio

A fémes anyagok hé hatasara eltéré mértékben tagulnak.

A kiilonboz6 hémérséklet-kiilonbségek hatasara bekdvetkez6 hosszirdnyl valtozast az inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO
304L és aesPRES UNIKO rendszerek esetében a 15. tablazat dbrazolja. A hossziranyu dilatacié megfeleléen kompenzalhatd
a fix és cslisz6 pontok helyes kialakitasaval, kompenzatorok, S- és U-idomok, illetve dilataciés kompenzatorok beépitésével,
valamint elegend6 dilatacids tér biztositasaval. A tipikus kialakitasokat a 33 a—c dbrak szemléltetik.

RACCORDERIE METALLICHE




FELHASZNALOI, MUSZAKI KEZIKONYV E

Planning

15.TABLAZAT: HOSSZIRANYU VALTOZASOK

At[°K]
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
05 10 15 20 25 30 35 4,0 45 5.0
07 13 20 26 33 4,0 4,6 53 59 6.6
. 08 17 25 33 4] 50 58 6.6 74 8,3
= 10 20 30 4,0 50 59 6.9 79 8.9 9.9
= © 12 23 35 4,6 58 6.9 8 9,2 104 1.6
§ = 13 26 4,0 53 6.6 79 9,2 106 n9 13,2
i > 15 30 45 59 74 89 104 n.9 134 14,9
o w 17 33 50 6.6 83 9.9 6 13,2 14,9 16,5
oL 20 4,0 59 79 9.9 .9 139 15,8 178 198
-2 23 4,6 6.9 9,2 .6 139 16,2 185 208 23]
26 53 79 106 132 15,8 185 21 2338 264
30 59 89 1.9 14,9 17,8 208 2338 267 297
33 6.6 9.9 132 16,5 19,8 23] 264 297 330
05 10 15 20 26 31 36 4] 4,6 51
07 14 20 27 34 4] 48 54 6. 6.8
09 17 26 34 43 51 6,0 6.8 77 85
10 20 31 4] 51 6. 7 8,2 9,2 10,2
g 12 24 36 4,8 6.0 7 8,3 9,5 107 n9
= 14 27 4] 54 6.8 8.2 9.5 109 12,2 136
0 15 3] 4,6 6. 77 9,2 10,7 12,2 138 153
& 17 34 51 6.8 8,5 10,2 .9 136 153 17,0
o 20 4] 6. 8,2 10,2 12,2 14,3 16,3 184 204
24 48 7 95 9 14,3 16,7 19,0 214 238
27 54 8,2 109 136 16,3 19,0 218 24,5 272
3] 6. 9,2 122 153 184 214 24,5 275 30,6
34 6.8 10,2 13,6 17,0 204 23,8 27,2 30,6 34,0

Teljes hossziranyi hétagulas

AL =LxaxAt

AL =hossziranyu h6taguldas mm-ben

L =cs6hosszlisdg m-ben

a =hosszirdnyl hétagulasi egyutthaté
inoxPRES UNIKO a = 0,0165 mm / (m x °K)
inoxPRES UNIKO 304L o = 0,0165 mm/ (m x °K)
aesPRES UNIKO a = 0,017 mm / (m x °K)

At =hémérséklet-kilénbség °K-ben

RACCORDERIE METALLICHE
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33a. Abra - Dilatacids terek kialakitasa

33b. Abra - Dilatacids terek kialakitasa

33c. Abra - Dilatacids terek kia-
lakitasa

AL

30d
* AL/2 AL/2

R T e . SRS

Rogzitett pont
Bd

Bd

Csuisz6pontok f
[

Rogzitett pont

34. Abra- derékszogi
(ortogonalis) kompenzéacids
szakasz

Szamitasi képlet derékszogii (ortogonalis) konyok
és T-idom esetén
(34. és 35. abrak)

Bd =k xV(dax AL) [mm]

k =4dllandé anyag
inoxPRES UNIKO = 60 for ¢ (szigma) 190 N/mm?
inoxPRES UNIKO 304L = 60 per o (szigma) 190 N/mm?
aesPRES UNIKO = 51 for o (szigma) 140 N/mm?
da= cs6 kiilsé &tmérdje (mm)
AL= hossziranyu hétagulas (mm)

RACCORDERIE METALLICHE

35. Abra - kompenzaciés ledgazas

Cstszdpontok Csuiszépontok

36. Abra- U-idomBdQ=Bd /1,8

Szamitasi képlet U-idom esetén
(36. abra)

BdQ=k x1ﬁa x AL) [mm] vagy
BdQ2=Bd/1,8

k =adllandd anyag
inoxPRES UNIKO = 34 for o (szigma) 190 N/mm?
inoxPRES UNIKO 304L = 34 per ¢ (szigma) 190 N/mm?
aesPRES UNIKO = 28 for o (szigma) 140 N/mm?
da= cs6 kiilsé &tmérdje (mm)
AL= hossziranyu hétagulas (mm)
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Minimum lenght of expansion piece Bd (cm])

Minimum lenght of expansion piece Bd (cm)

16.TABLAZAT: KOMPENZACIOS SZAKASZ SZAMITASA ¢ 15 +54 mm

(Bd)INOXPRES UNIKO ES INOXPRES UNIKO 304L ESETEN
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17.TABLAZAT: U-IDOMHOZ TARTOZO DILETACIOS ELEM ¢ 15 + 54 mm

(BdQ)INOXPRES UNIKO ES INOXPRES UNIKO 304L
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18.TABLAZAT: KOMPENZACIOS SZAKASZ SZAMITASA ¢ 12 + 54 mm
(Bd) AESPRES UNIKO ESETEN
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Expansion rach [AL] to be compensated in mm

19.TABLAZAT: U-IDOMHOZ TARTOZO DILETACIOS ELEM ¢ 12 + 54 mm
(BdQ) AESPRES UNIKO
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5.3 Héleadas

A hémérséklet-kilonbségtdl fliggben a meleg csévezeték hét ad le a kérnyezetének.
Az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L csovek héleadasa a 20. tablazatban lathata.

20.TABLAZAT: INOXPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L CSOVEK HOLEADASA ( W/m ) SZABADON SZERELVE

ATHOMERSEKLETKULONBSEG (°K)
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

15x1 4,7 9,3 14,0 18,6 23,3 28,0 32,6 37,3 41,9 46,6

18x1 5,6 n.2 16,8 22,4 28,0 33,6 39,2 44,8 50,4 55,9
22x1,2 6,8 13,7 20,5 274 34,2 41,0 479 54,7 61,5 68,4
28x1,2 8,7 174 26,1 34,8 43,5 52,2 60,9 69,6 78,3 87]
35x1,5 10,9 21,8 32,7 43,5 54,4 65,3 76,2 871 98,0 108,8
42x1,5 13,1 26,1 39,2 52,3 65,3 78,4 914 104,5 17,6 130,6
54x1,5 16,8 33,6 50,4 67,2 84,0 100,8 17,6 134,4 151,2 168,0

Kiils6 héatadasi tényezé ae = 11 W/(m2 x 0K)

Az aesPRES UNIKO csivek héleadasa a 21. tablazatban lathato.

21.TABLAZAT: AESPRES UNIKO CSOVEK HOLEADASA ( W/m ) SZABADON SZERELVE
AT HOMERSEKLETKULONBSEG (°K)

10 20 30 40 50 60 70 80 20 100

12x1 4,1 8,2 12,3 16,4 20,5 24,6 28,7 32,8 36,9 41,0
15x1 51 10,2 15,4 20,5 25,6 30,7 35,9 41,0 46,1 51,2
18x1 6,1 12,3 18,4 24,6 30,7 36,9 43,0 49,2 55,3 61,5
22x1 75 15,0 22,6 30,1 37,6 45,1 52,6 60,1 67,7 75,2
28x1,5 9,6 19,1 28,7 38,3 47,8 574 67,0 76,5 86,1 95,7
35x1,5 12,0 239 35,9 478 59,8 71,8 83,7 95,7 107,6 19,6
42x1,5 14,4 28,7 43,1 574 71,8 86,1 100,5 14,8 129,2 143,5
54x2 18,5 36,9 554 73,8 92,3 10,8 129,2 1477 166,1 184,6

Kiils6 hévezetési egyitthato ae = 11 W/(m2 x 0K)

RACCORDERIE METALLICHE
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5.4 Szigetelées

A csévezetékek nem kivant héleaddsanak minimalizalasa érdekében be kell tartani a minimalis szigetelési vastagsagokat.
Az alabbi el6irasokat figyelembe kell venni:

DIN 4108 Hészigetelés épiiletekben;

energy Saving Ordinance (EnEV);

Hészigetelési rendelet (WSchutzV).

Ezen tilmenden sziikség esetén a nemzeti elGirasokat is figyelembe kell venni.

Mindezeken tul a csévezetékek szigetelése megakadalyozhatja a paralecsapddast, a kiilsé korrdziét, a szallitott kozeg nem
kivant felmelegedését, valamint a zaj keletkezését és terjedését. A hidegvizes vezetékeket tigy kell szigetelni, hogy az ivéviz
mindsége a felmelegedés miatt ne valtozzon.

A szerelést végz6 személy felelGs a szigetelés szakszerti és megfelel6 kivitelezéséért.

Kiemelten fontos annak biztositasa, hogy a szigetelés az atvezetések, csatlakozasok és idomok mentén is témitett, vagy
ragasztott legyen, hogy minden esetben megakadélyozhassa a nedvesség bejutasat.

Az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L csovek szigeteléséhez kizardlag olyan szigetel6anyagok hasznalhatdk,
amelyek vizoldhatd kloridion-tartalma kevesebb mint 0,05%. Az AGI-Q135 szerinti AS mindségli szigetel6anyagok jéval ez
alatt az érték alatt maradnak, ezért alkalmasak az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L rendszerekkel valé alkal-
mazasra.

A minimalis szigetel6anyag-vastagsag iranyértékei a 22. tablazatban talalhatok.

RACCORDERIE METALLICHE
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22.TABLAZAT: MINIMALIS SZIGETELOANYAG VASTAGSAG

Hidegviz-vezeték Melegviz-vezeték
SzigetelGanyag- Szigetel6anyag-
Belépités tipusa vastagsdg mm-ben Kiils6 4tméré mm-ben vastagsadg mm-ben
A=0,040 W/ (m x 9K)
A=0,040W/ 0K
Cs6vezeték szabadon, fitetlen térben (pl. pince) 4 (m xK)
Csévezeték szabadon, melegvizes vezetékek nélkiil 9 12 20
Cs6vezeték szabadon, melegvizes vezetékek nélkil 4 15 20
Cs6vezeték csatornaban, melegvizes vezetékekkel 13 18 20
egyutt 22 20
Cs6vezeték falhoronyban, felszallé vezeték 4 28 30
CsGvezeték falrésben, melegvizes vezetékekkel 13 35 40
egyutt 42 40
Cs6vezeték betonpadldn elhelyezve 4 54 50

5.5 Hangszigetelés (DIN 4109)

Az ivovizes és flitési berendezésekben a zaj féként a csap-
telepeknél és a szaniter szerelvényeknél keletkezik. A
csOvezeték tovabbithatja ezt a hangot az épiiletszerkezet-
ben, amely igy zavarg, léghang forméajaban jelentkezhet.
Hangszigetelt csétartok alkalmazésaval, valamint a
csOvezeték hangszigetelésével a hangterjedés jelentdsen
csokkenthetd.

gumi tomitégyrd gyenge tartasu gy(irdi
biztos rogzités elcstiszas veszélye
elcstiszas nélkiil
DIN 4109
SZERINT

37. Abra - PRATIKO gumi gy(rii a DIN 4109 szabvanynak
megfelelen (RM 355/G - 351/G - 555/G - 156/G sorozat)

5.6 Tizmegel6zés
Az inoxPRES UNIKO / inoxPRES UNIKO 304L / aesPRES UNIKO csiévek a DIN 4102-1 szabvany szerinti ‘A’ épit6anyag-

osztalyba tartoznak, mint nem éghet6 anyagok. A tlizmegel6zésre vonatkozd tovabbi kévetelmények leginkabb tlizgatld
tomitési technoldgiak alkalmazéasaval teljesithetdk.

RACCORDERIE METALLICHE
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57 Potencialkiegyenlités

A DIN VDE 0100 szabvany szerint az éptilet f6 potencialkiegyenlitésébe be kell kétni minden olyan fémes viz- és gazveze-
ték-rendszer elemet, amely vezeti a villamos dramot.

Az inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO 304L ¢és aesPRES UNIKO vezetGképes rendszerek, ezért ezeket is be kell kétni a
potencialkiegyenlité halézatba.

Ezen munkak elvégzéséért az elektromos berendezést kivitelezd személyeket terheli a felelGsség.

5.8 Méretezés

A csévezetékrendszer megfelel6 méretezésének célja, a rendszer hibamentes mikodésének biztositasa, gazdasagos
cs6atmérdk alkalmazésaval.
Ennek biztositasara, kiilondsen az alabbi el6irasokat kell figyelembe venni:

Ivovizes rendszerek:
DIN1988:300
EN 806 2008:2012
DVGW W531-553
VDI 6023 iranyelv

Figyelembe kell venni tovdbba a CEN/TR 16355: 2012 szabvanyt is (ajanldsok a Legionella baktérium elszaporoddséanak
megel6zésére az emberi fogyasztasra szant vizet szallito éptileten beliili rendszerekben).

Fiitési rendszerek:
UNI EN 12828:2014
DIN 4751

Géazszerelvények:
TRGI/ TRF

Az inoxPRES UNIKO / inoxPRES UNIKO 304L / aesPRES UNIKO csévezetékek surlodasi nyomasvesztesége a 23a-b.
tablazatban talalhato.

5.9 Kiseérofuteés

Kisérdéflités alkalmazasa esetén a falon beliili csGvezeték hémérséklete nem haladhatja meg a 60 °C-ot.

Héfert6tlenitési célbol napi 1 6ras id6tartmaig a 70 °C-ra torténd atmeneti hémérséklet-emelés megengedett. Azoknal
a cs6vezetékeknél, amelyek leeresztd szelepekkel vagy visszafolyds-gatld szelepekkel vannak ellatva, a felmelegedéshél
adddo tulzott nyomasnovekedés ellen védelmet kell biztositani. A kiséréfiités gyartdi altal kiadott szerelési utasitasokat
szigoruan be kell tartani.
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23A. TABLAZAT: SURLODASI NYOMASCSOKKENES AZ INOXPRES UNIKO ES INOXPRES UNIKO 304L CSOVEZETEKEKBEN

Flow Ratel/h
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Pressure loss mm water column / meter

Velocity m/s
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23b. TABLAZAT : SURLODASI NYOMASCSOKKENES AESPRES UNIKO CSOVEZETEKEKBEN

100.000

10.000

Flow Ratel/h

1000

_
//
7 e 3 ,><//

100
1

100

Pressure loss mm water column / meter

- Velocity m/s




FELHASZNALOI, MUSZAKI KEZIKONYV E
helyezés

6.0 izembehelyezés

Németorszagban a kivetkez6 irdnyelveket kell figyelembe venni az izembehelyezés és a nyoméaspréba végrehajtésa soran:
Ivévizes rendszerek: DIN 1988 -100

ZVSHK ,|vdviz-vezetékek tomorségvizsgalata s(iritett levegével,

inert gazzal vagy vizzel” (Dichtheitsprifung von Trinkwasser-Installationen

mit Druckluft, Inertgas oder Wasser)

BTGA 5.001 szabaly
VDI 6023
Fiitési rendszerek DIN-VOB 18380
Gazrendszerek: DVGW G 600

TRGI (gazszerelés miiszaki elirdsai)
TRF (cseppfolyds gaz m(iszaki elGirasai)

6.1 Nyomasproba

Ivoviz-vezetékek esetén a nyomasprdbat (lasd a 46. oldalt) a DIN EN 806, a DIN 1988 100. része és a GW534 mun-
kalap el6irasai szerint, sz(irt ivéviz felhasznalasaval kell elvégezni. Az ivdvizrendszert az lizembehelyezésig teljesen
feltoltve kell tartani. A cs6vezetékben visszamaradd vizmennyiség jelentésen noveli a korrdzid kialakuldsénak veszélyét
fémcsdvezetékek esetén (haromfazist korrézid). Ez a hatas elkeriilhetd azzal, hogy a rendszert az tizembehelyezésig vizzel
teljesen feltoltott allapotban tartjak, ellenkezd esetben a korrdzid kockazata jelentésen megnd a rendszerben maradé viz
miatt (viznek és levegbnek egyidejlileg kitett fém esetén). Amennyiben az ivévizrendszert a nyomasprébat kévetéen nem
helyezik révid id6n beltil izembe, a nyoméaspraébat stiritett levegbvel vagy inert gdzokkal kell elvégezni.

A tomorségi / nyomasprébakat még a csovek befedését megelézéen (pl. szigetelés céljabal) kell elvégezni;
Avizsgéalatokat a DVGW W534 munkalap, valamint a ZVSHK , lvéviz-berendezések tomorségvizsgalata stiritett levegével,
inert gazzal vagy vizzel” cim(i adatlapja szerint kell végrehajtani”

LevegGvel végzett nyomasprébak esetén, kévesse a ,,DVGW-TRGI” gazszerelési miiszaki szabalyzat el6irasait;

A préskotések szakszer( kivitelezéséért a szerel6, kivitelez6 cég felelds. Az tgynevezett ,unpressed-untight” elv
kiegészitd segitségként értelmezendé a szerelési hibak — jelen esetben a préselés elmaradasanak — felismerésére. Ennek
feltétele az elGirt tomorségi és nyomasprébak szakszer( végrehajtasa; ez ugyanakkor nem mentesiti a szerel6t azon kote-
lezettsége aldl, hogy vizudlis és akusztikai ellenérzésekkel meggyGzadjon a szerelés megfeleld kivitelezésérdl.

Avizudlis és hangalapu ellenérzéseket vizsgélati jegyzékonyvben kell rogziteni.

MM

MM

6.2 Rendszeroblités és iizembehelyezes

ADIN1988100.része,azEN1717ésaVDI6023elbirasaiszerintazivdvizcsévekkorrdzidjanakmegel6zéseérdekébenviz—levegikeve-
rékkeltorténdoblités sziikséges. Korrézids szempontbdélazonbanazivéviz-berendezésekesetébenelegendbazegyszertisblités
sz(irtivévizzel, mivel aspecidliscsatlakoztatasitechnoldgiarévénnincssziikségtovabbianyagok, példaul vagdolajok vagy egyéb
segédanyagokalkalmazdasara.Azépiiletenbeliilibetaplalévezetékbdlszarmazé pangéviznemjuthatbeazivdviz-berendezésbe.

Higiéniai okokbol magas szint(i rendszerdblitési eljarads alkalmazasa valhat sziikségessé (példaul kérhazak, gondozasi
intézmények esetében). llyen esetben a ZVSHK / BTGA adatlapok el6irdsait kell alkalmazni. A rendszer nyomasproébajat,
oblitését és tizembehelyezését dokumentalni kell. Az tizemeltet6t a rendszer megfelelé miikédtetésére vonatkozdan
oktatasban kell részesiteni.
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6.3 Rendszeres karbantartas
Az ivéviz minGségének fenntartdsa csak a rendszer rendszeres ellenérzésével biztosithatd; ezért az tizemeltetd részére kar-
bantartdsi szerz6dés megkotését kell felajanlani.

& ® &
7.0 Korrozio
7.1 inoxPRES UNIKO / inoxPRES UNIKO 304L

Az inoxPRES UNIKO és az inoxPRES UNIKO 304L préskotéses rendszer korrdzids viselkedését a felhasznélt alapanyag
hatdrozza meg. AzinoxPRES UNIKO és az inoxPRES UNIKO 304L préskotéses rendszerek korrdzids tulajdonsagait a Cr-Ni-
Mo o6tvozet(i acélok — AISI 316L (1.4404), valamint a Cr—Mo 6tvozet(i AISI 444 (1.4521) — hatarozzdk meg. Ezekbél az alabbi
tulajdonsagok kovetkeznek:

Alkalmas minden ivévizrendszerhez:
AISI 316L (1.4404) és AIS| 444 (1.4521) ,nikkelmentes™ anyag DVGW mindsitéssel;
AISI 304L (1.4307) olyan alkalmazasokhoz, ahol DVGW mindsités nem sziikséges.
Teljes mértékben higiénikus;
Alkalmas vegyes rendszerekhez;
Alkalmas kezelt, lagyitott és sétalanitott vizhez.

7.1.1 Bimetal korrézié (vegyes rendszer) - DIN 1988 - 200. rész

Az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L rendszerek minden fajta szinesfémmel (réz, sargaréz, vorosréz) kom-
binalhaték vegyes rendszerben, az dramlési szabalyok figyelembevétele nélkil.

A bimetal korrdzié csak akkor Iéphet fel horganyzott (cinkbevonatti) elemek esetében, ha azok kézvetlen érintkezésben
vannak az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L elemekkel. A bimetal korrézié megel6zhetd, ha egy legaléabb > 80
mm hosszusagu, szinesfémbdl késziilt kozbetét szakaszt épitenek be (példaul elzaro szelep).

7.1.2 Réskorroézio, pontkorrézié (harom fazisi korrozio)

Az ivévizben és az épitGanyagokban talalhatd, elfogadhatatlanul magas kloridtartalom rozsdamentes acél esetében korrdzio
kialakuldsahoz vezethet. Réskorrdzié vagy pontkorrdzié léphet fel olyan viz hasznélata esetén, amelynek kloridtartalma
meghaladja az ivdvizre vonatkozo jogszabalyi hatarértéket (max. 250 mg/I). Az ivéviz kloridtartalméara vonatkozé adatok a
helyi vizszolgaltatotol szerezhet6k be. Bar az ivdvizre vonatkozd klorid-hatarérték 250 mg/I, laboratdriumi és kivitelezési ta-
pasztalatok alapjan az érték nem haladhatja meg a 100 mg/I-t. A kering6 kozeg esetleges pangésat, valamint a rendszerben
el6fordulé vakvezetékeket a tervezés és az tizemeltetés soran vizsgalni kell, figyelembe véve a vizminGségi paramétereket,
valamint az dsszes olyan beépitési és kornyezeti paramétert, amelyek korrdzids jelenségek kialakulasat idézhetik eld. Az
ivévizrendszerek esetében kiilondsen fontos a folyamatos dramlés biztositasa, elkeriilve a pangast (EN 806-1). Ezen alkal-
mazasi és lizemeltetésifeltételek betartasa hozzajarul az Inoxpres termékcsalad anyagainak hosszu tavi dllagmeg6rzéséhez,
ezéltal novelve azok tartossagat.

Az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L alkatrészek réskorrozié vagy pontkorrdzié kockazatanak vannak kitéve,
amennyiben:

a nyomasprobat kovetéen a rendszert letritik, és a csévezetékekben — amelyek a légkorrel érintkeznek — viz marad
vissza. A visszamaradt viz lassu parolgésa a kloridkoncentracio elfogadhatatlan mértékii névekedéséhez vezethet, ami
a ,viz—anyag-leveg6” hatéarfeltileten pontkorréziét (haromfazist korrdziét) indithat el. Ha a rendszer a vizzel végzett
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nyomasprobat kdvetéen rovid idén beltil nem helyezhet6 tizembe, akkor a nyomasprébat levegével kell elvégezni. Tovabbi
részletekért lasd a 6.1,,Nyomaspréba” cim(i fejezetet;

aviz h6mérséklete a csdfalon keresztil kiilsé hatdsra megemelkedik (példaul elektromos kiséréf(ités alkalmazasa esetén).
llyen tizemeltetési kérilmények kozott a csé belsé falan képz6dé lerakddasokban megnovekedhet a kloridionok koncen-
tracioja. Tovabbi informacidkért lasd az 5.9 ,Kiséréfiités” cimdi fejezetet;

nem jévahagyott tomit6anyagokat vagy kloridtartalmi m(ianyag szalagokat alkalmaznak. A témitéanyagokbdl a kloridionok
az ivovizbe jutnak, ezaltal kloridkoncentracié-novekedést okoznak, amely réskorréziéhoz vezethet. Tovabbi informacidkért
lasd a 4.7 ,Menetes vagy karimas kotések” cim(i fejezetet;

az anyag helytelen hékezelés kiovetkeztében érzékennyé valik. Minden olyan héhatas, amely elszinez6dést okoz, megval-
toztatja az anyag mikroszerkezetét, és szemcsekozi korrdzidhoz vezethet. A csévek melegen torténd hajlitasa vagy sarokc-
siszoldval végzett daraboldsa nem megengedett.

7.1.3 Kiilso korrézié
Az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L elemek kiils6 korrdzionak vannak kitéve az alabbi esetekben:

nem jévahagyott hészigetel6 anyagokat vagy burkolatokat alkalmaznak. Kizardlag olyan hészigetel6 anyagok és burko-
latok hasznalhatok, amelyek megfelelnek az AGI Q 135 szerinti AS mindségi kévetelményeknek, és vizoldhaté kloridion-
tartalmuk tomegszazalékban legfeljebb 0,05%;

inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L elemek kloridtartalmu gazokkal vagy gézokkel érintkezik (pl. horganyzo
tizemekben, uszodédkban);

inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L elemek kloridtartalmu épit6anyagokkal kertilnek érintkezésbe nedvesség
jelenlétében;

a csévezetékek feltiletén a viz parolgasa kiovetkeztében kloridkoncentracié halmozadik fel (pl. uszodai kérnyezetben).

Az inoxPRES UNIKO és inoxPRES UNIKO 304L alkatrészek kiils6 korrdzioval szemben az alabbi médokon védheték:

zartcellas szerkezet(i hészigetel6 anyag vagy burkolat alkalmazasaval;

bevonat kialakitasaval;

festéssel;

olyan beépitési helyek elkertilésével, ahol a korrézié kockdzata magasabb (pl. aldpincézetlen padlészerkezetekben).

MMM M

A tervezd és a kivitelezd felelGs a korrdzidvédelmi intézkedések kivalasztasaért és szakszer( beépitéséért.
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Korrézié

7.2 aesPRES UNIKO

Az aesPRES UNIKO rendszer korrdzids viselkedése a présidomrendszert alkotd f6 alapanyag — a réz — és otvizeteinek
mindségétél fugg.

Az aesPRES UNIKO rendszer az alabbi jellemzékkel rendelkezik:

alkalmas ivoviz-szallitasra;

higiéniai szempontbdl biztonsagos, mivel a réz és 6tvozetei gatoljdk a baktériumok elszaporodasat a feltiletiikon (bakte-
riosztatikus hatas);

Alkalmas vegyes rendszerekhez;

Alkalmas kezelt, lagyitott és sétalanitott vizhez.

7.2.1 Bimetal korrdzié (vegyes anyagu szerelés)

Az aesPRES UNIKO rendszer kiilénbdz6 anyagokkal — vas- és egyéb anyagokkal egyarant — kombinalhatd. Fontos azonban

odafigyelni a katod- és anddfeliiletek aranyara, annak érdekében, hogy a korrdzié szempontjabadl kedvez6 feltételek kiala-

kulasa elkeriilhetd legyen. A réz ugyanis altalaban katddos viselkedést mutat, ami bizonyos esetekben az eltéré anyagt ele-

mek korrdziéjahoz vezethet.

Nyitott kérfolyamatu rendszerek esetén, a vegyes anyagli szereléseknél fellépé korrdzié elkertilése érdekében az alabbi al-

talanos szabalyok betartasa sziikséges:

aviz dramldsi irdnyat figyelembe véve a rézbdl és rézotviozetekbdl késziilt elemeket a vasalapu anyagokbol késziilt sza-
kaszok utan, az dramlds irdnyaban lejjebb kell beépiteni;

a két eltér6 anyagu szakasz kozott nemvas anyagu elvalaszto elemeket kell beépiteni (> 80 mm), példaul visszacsapé
szelepeket, bronz- vagy sargaréz kitéseket.

7.2.2 Pontkorrozio

A pontkorrézié (lyukadasszer(i korrdzié) az utébbi évtizedekben a névekvé vizszennyezéshez kothetd, amely szorosan
osszefligg az iparosodassal. Ez a probléma teljes mértékben megoldhat6 a szénmaradvanyoktdl mentes rézcsévek beveze-
tésével.

7.2.3 Kiils6 korrézié

A réz és rézotviozetek ellenélinak a kiilsé korrdzids hatasoknak, ezért alapvetéen nem igényelnek kiilén védelmet, ugyanakkor
a kén-, nitrit- és ammoniatartalmu kérnyezetben sziikség van a csévek védelmére.

Az aesPRES UNIKO elemeket kiilsé korrdziéval szemben az aldbbi médokon kell védeni:
zartcellas hdszigetel6 anyagok alkalmazasaval;

B bevonat kialakitasaval;

festéssel;

olyan beépitési helyek elkertilésével, ahol a korrézié kockdzata magasabb (pl. aldpincézetlen padlészerkezetekben).

A tervezd és a kivitelezd felelGs a korrdzidvédelmi intézkedések kivalasztasaért és szakszer( beépitéséért.
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Korrézié

7.3 aesPRES UNIKO GAS

Az aesPRES UNIKO GAS kotés kiemelked6 kiilsé korrdzidalldsaga miatt nem igényel tovabbi korrézidvédelmet, kivéve azokat
az eseteket, amikor kiilénleges védelmet igényl6 korroziv hatéanyagok vannak jelen.

A VDE (Német Villamos-, Elektronikai és Informéaciétechnikai Szévetség) elGirdsai szerint az aesPRES UNIKO GAS rendszert
be kell kétni az egyenpotencidlra hozd féhalézatba (a csatlakoztatast szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.)

Az aesPRES UNIKO GAS elemeket kiils6 korrézidval szemben az aldabbi médokon kell védeni:

zartcellas hiszigeteld anyagok alkalmazasaval;

bevonat kialakitasaval;

festéssel;

olyan beépitési helyek elkertilésével, ahol a korrdzié kockazata magasabb (pl. alapincézetlen padlészerkezetek).

A tervez6 és a kivitelezd felelGs a korrdzidvédelmi intézkedések kivalasztasaért és szakszer( beépitéséért.

74 Anyagkompatibilitas - kétféle fém kombinacidja
A kulonboz6 anyagok kozotti kotések osszefoglald tablazata nyitott és zart kérfolyamatu rendszerek esetén az aldbbiakban
lathata.

24. TABLAZAT: ANYAGKOMPATIBILITAS - KETFELE FEM KOMBIACIGJA

PRESIDOM CSOVEZETEK
Rendszer Rendszer tipusa Rozsdamentes acél Szénacél Réz Cupronickel
inoxPRES UNIKO nyitott
inoxPRES UNIKO 304L Zart 0
nyitott
aesPRES UNIKO
zart 1
Megengedett kombinacid Figyeljen a megjegyzésekre Tiltott kombincid
MEGJEGYZES:
1) Barmely szénacél cs6vezeték-szakaszt, nemvas fém athidald elemmel kell elvélasztani a rozsdamentes acéltél (pl.

szelep, bronz vagy sargaréz kotés).

Egyedi szénacél idomok alkalmazéasa rozsdamentes acél / réz / réz-nikkel 6tvézetl rendszerben nem megengedett.

A tablazatban szereplé kompatibilitasok a viz széllitdsara vonatkoznak szabvanyos feltételek mellett (PN 16 bar, T =20 °C).
A tablazat nem kotelezé érvény(: korréziés szempontbél minden esetben az egyes elemek fellleteit és a tényleges tizemi
kértilményeket kell figyelembe venni.
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Fert6tlenités » Higiénia

8.0 Fertotlenités

Azivévizrendszerek fert6tlenitése az aldbbi esetekben valhat sziikségessé:

kérokozék jelenléte esetén;
fokozott higiéniai kbvetelmények esetén.

A présidomos rendszert hidrogén-peroxiddal (H,0,) kell fertétleniteni a DVGW W 291 munkalap - vizelladté rendszerek

fert6tlenitése — elGirdsainak megfelelGen.

Amennyiben a fert6tlenités kldrral torténik, akkor a lenti attekintésben megadott el6irt koncentraciokat és fertétlenitési

idétartamokat szigortian be kell tartani.

Klértartalom (szabad klor)

Fertétlenitési id6tartam

50 mg/I
max. 24 h

100 mg/I
max.16 h

A ferté6tlenité anyag tizemi h6mérséklete a rendszer egyet-
len pontjan sem haladhatja meg a 25 °C-ot.

A kléros fertétlenitést kévetéen a rendszert alaposan &t
kell obliteni ivovizzel, amig az egész ivévizrendszerben a
maradék szabad klér koncentraciéja < 1 mg/l értékre nem
csokken.

A kldrral végzett helytelen fert6tlenitési intézkedésekbdl
ered6 korrdézidveszély miatt a hidrogén-peroxidos
fert6tlenités vagy termikus fertétlenités alkalmazasat ja-
vasoljuk.

A fert6tlenitési mliveleteket minden esetben kizardlag ta-
pasztalt, megfelel6en képzett szakember végezheti.

Afert6tlenitést a meglévé vezetékekre is ki kell terjeszteni, amennyiben azok bévitésre vagy javitasra kertilnek. Ehhez a ZVSHK
.Ivoviz-berendezések atoblitése, fertétlenitése és tizembe helyezése” cim(i irdnyelvét kell alkalmazni és maradéktalanul be-

tartani.

9.0 Higiéni
.0 Higiénia

Az (j ivéviz-rendelet (TrinkwV) bevezetése nagy hangsulyt helyez az ivévizrendszerek higiéniai szempontokat figyelembe
vevd tervezésére, kivitelezésére és tizemeltetésére. Kiilonds figyelmet kell forditani az adott orszagban érvényes hatalyos
el6irdsokra, kiemelten az tizemi kévetelményekre, a fert6tlenitésre és a karbantartdsra.

A kovetkez6 intézkedések alkalmasak mind a sziikséges ivovizminéség biztositasara, mind a kérokozdk elszaporodasanak

minimalizalasara:

anyagvalasztas a DIN 50930-6 szabvany szerint;

cs6halézat méretezésekor a lehetd legkisebb atmérék
kivalasztasa;

higiéniai szempontokat figyelembe vev6é rendszer-

kialakitas (hurkolt rendszerek); keriilni kell a vakve-

zetékeket, valamint azokat az elagazasokat, amelyek

higiéniai szempontbdl egyirdnyl aramlas esetén kri-

tikusak lehetnek;

pangd szakaszok (pl. letritési vezetékek, biztonsagi

gyijté elemek) kialakitdasa nem megengedett;

egyedi biztonsagi szerelvények elényben részesitendék;

oltéviz-rendszerek elkiilonitése az ivévizhaldzattdl;

teljes ivovizmelegité rendszerben a célhémérséklet

M

MMM
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elérésének biztositasa;
keringtet6 vezetékek W 553 irdnyelvnek megfelel
méretezése;
komplex halézatok esetén meg kell vizsgélni a
févezetéken kialakithaté bypass lehetGségét, hogy
a rendszer ledllitdsa nélkul teljes atoblités legyen
végezhetd, ezaltal novelve a fertGtlenités hatéko-
nysagat;
hidegviz-vezetékek felmelegedés elleni védelme;
anyagok higiéniai szempontok szerinti kezelése;
csévezetékrendszer dokumentdlasa;
rendszeresen rendszerkarbantartas
szerz6dés keretében ).

MMM M

(karbantartasi



FELHASZNALOI, MUSZAKI KEZIKONYV
Kompatibilitasi kérdéiv

10.0 Kompatibilitasi kérelem

PALYAZO ADATAI

Palyazé / Vallalat
Név
Cim
Kapcsolattartd
Datum

PROJEKT ADATOK

Leiras
Rendszerkialakitas
Cs6atmérd
Felelgs tervezé
Miszaki specifikacid

A RENDSZER, AMELYRE A KOMPATIBILITAS VONATKOZIK

inoxPRESUNIKO [J  inoxPRESUNIKO304L  [] aesPRES UNIKO ] aesPRES UNIKO GAS []
AISI 316L csé L] AISI 304L csé L] Rézcs6 ] Rézcs6 ]
AISI 444 csé L]

AKOZEG, AMELYNEK A KOMPATIBILITASAT VIZSGALNI KELL

Miszaki adatlap ]
Csatolmanyok Biztonsagi adatlap ]
Kémiai elemzés Ol

Rendszerkezelés (pl. tisztitds, korrézidvédelem, folidzas stb.)

RENDSZE
Leirds / munkakérnyezet
UZEMI FELTETELEK
Hémérseklet min 0 max °C
Nyomas min bar max bar
PH min max
Kézegarany % min % max
EGYEB ANYAGOK
Uzem tipusa Nyitott Zart

0O
0 O

Beépités Zart térben kvl Zart térben belul
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Nyomdspréba jegyzékinyv

11.0 Nyomasproba jegyzokonyv

11.1 Ivovizrendszerek nyomasproba jegyzokonyve ,vizes feltetelek”
esetén

inoxPRES UNIKO / inoxPRES UNIKO 304L / aesPRES UNIKO présidomos rendszerekhez

Projekt / Konstrukcié
Megbizott / Képviseld
Megrendel6 / Képvisel6

Anyagok
Ivéviz h6meérséklet oC Szobahémérséklet oC

A nyomasprobak elvégzése az EN 806-4, a VDI 6023 és a ZVSHK iranyelvei szerint torténik, az ivéviz-berendezések tomorségi
vizsgélata stiritett levegével, inert gazzal vagy vizzel végezhet6.

A rendszert sz(irt és légtelenitett vizzel kell feltélteni.
Kizarélag a présidomrendszer kertl vizsgélatra (a tartalyokat, szelepeket stb. el kell kiilgniteni).

Szivargasvizsgalat

Az els6 feltoltést koveten legaldbb 30 perces varakozasi id6 biztositasa a hémérséklet-kiegyenlitédés érdekében. L]
A szivargdsvizsgalat sordn a maximalis prébanyomas 6 bar

Nyomasesés a szivargasvizsgalat soran L]
Nyomasmérd pontossaga 0,1 bar L]
A cs6kotések szemrevételezéses ellenérzése megtortént a szakszerti kivitelezés igazoldsara

A rendszer nyomasprébaja

A prébanyomas legaléabb 12 bar

Vélasztott prébanyomas bar
Vizsgélat kezdete ora Vizsgélati id6tartam (min. 45 perc)
ora L]

Nyomasesés a nyoméasprdba soran
Megjegyzések

A megfeleld értékelés megtortént!
A szabalyszeriien elvégzett vizsgélat érvényességéhez mindkét fél aldirasa sziikséges!

Kelt: Hely Datum

Megrendel§ aldirasa Megbizott alairdsa
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Nyomdspréba jegyzékonyv

11.2 Melegvizes futesi rendszerek nyomasproba jegyzokonyve

inoxPRES UNIKO / inoxPRES UNIKO 304L / aesPRES UNIKO présidomos rendszerekhez

Projekt / Konstrukcié

Meghizott / Képviseld
Megrendelé / Képvisel6

Anyagok

Kézeg ivoviz h6mérséklet °C Szobahémérséklet °C

A rendszert sz(irt és légtelenitett vizzel kell felt6lteni a DIN EN 12828 szabvany szerint.
Kizarélag a présidomrendszer keruil vizsgélatra (a tartalyokat, szelepeket stb. el kell kiilniteni).

Prébanyomas

A VOB/C rész, DIN 18380 szerint, a biztonsagi szelep nyomasértékének megfeleléen.

B Vélasztott prébanyomas bar
Vizsgélat kezdete ora Vizsgalatiid6tartam (min 45 perc)
ora

Szivargasvizsgalat

Az els6 feltoltést koveten legaldbb 30 perces varakozasi id6 biztositdsa a hémérséklet-kiegyenlitédés érdekében. L1

[ ]
[ ]

Nyomasesés a szivargasvizsgalat soran
Nyoméasméré pontossaga 0,1 bar
A cs6kotések szemrevételezéses ellenérzése megtortént a szakszerti kivitelezés igazolasara

Megjegyzések

A megfeleld értékelés megtértént!
A szahalyszeriien elvégzett vizsgalat érvényességéhez mindkét fél alairasa sziikséges

Kelt: Hely Datum

Megrendel§ aldirasa Megbizott alairdsa
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Nyomdspréba jegyzékinyv

11.3 Ivévizrendszerek nyomaspréba jegyzokonyve suritett levegovel
vegzett vizsgalathoz
inoxPRES UNIKO / inoxPRES UNIKO 304L / aesPRES UNIKO présidom rendszerekhez

Projekt / Konstrukcié
Megbizott / Képviseld

Megrendel6 / Képviseld

Anyagok
Tesztfolyadék hdmérséklet
Teszt kémérséklet °C Szohahdmérséklet oC

A nyomasprobak elvégzése az EN 806-4, a VDI 6023 és a ZVSHK irdnyelvei szerint torténik. Az ivéviz-berendezések tomorségi
vizsgélata s(ritett levegével, inert gazzal vagy vizzel végezhet6.

A tartalyokat, szerelvényeket, nyomastartd edényeket stb. el kell vdlasztani a vezetékrendszertél, a nyilasokat fém
zarédugokkal kell lezarni.

Minden csatlakozas / préskotés szemrevételezéses ellendrzése megtortént a szakszerti kivitelezés igazolasara. ]
L]

Elozetes vizsgalat / szivargasvizsgalat

Prébanyomés 150 mbar

Vizsgdlatiid6 100 liter csévezeték-térfogatig: min. 120 perc

Minden tovabbi 100 liter esetén a vizsgalati id6 20 perccel névelendd

Csévezeték térfogata (liter) Vizsgalati id6tartam (perc)

Hémérséklet-kiegyenlitédést kovetden kezdddott meg a vizsgélat

Nyomdasmérd pontossaga 1 mbar / ThPa L]

A csGkotések szemrevételezéses ellendrzése megtortént a szakszerti kivitelezés igazolasara L]

A szivargdsvizsgalat sordn / utdn nem volt kimutathaté nyoméasesés L]
L]

Szivargasvizsgalat

Névleges méretek < DNS0 esetén: maximalis prébanyomas 3 bar; névleges méretek > DNS0 esetén: maximalis préban-
yomas 1bar;

Vizsgélatiidé: 10 perc

Nyomasmérd pontossaga 100 mbar /100 hPa

Hémérséklet-kiegyenlit6dést kovetben kezdGdott meg a vizsgélat

Vélasztott probanyomas__  bar

Vizsgélat kezdete

A cs6kotések szemrevételezéses ellendrzése megtortént a szakszert kivitelezés igazolasara

A szivargdsvizsgéalat utdn nem volt kimutathaté nyoméasesés

A rendszer / cs6vezetékek szivargdsmentesek

Jod - Od

Megjegyzések
A megfeleld értékelés megtortént!
A szabalyszeriien elvégzett vizsgélat érvényességéhez mindkét fél aldirasa sziikséges!

Kelt: Hely Datum

Megrendel6 aldirasa Megbizott alairdsa
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Garancia

12.0 Garancia

Az RM 4dltal gyartott és forgalmazott inoxPRES UNIKO, inoxPRES UNIKO 304L és aesPRES UNIKO préskatéses rendszerek

garancialisak.
Az uzemi feltételekre vonatkozo valamennyi informdcidval kapcsolatban kérjik, vegye fel a kapcsolatot értékesitési

osztalyunkkal.
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Garanzia

Note
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Jegyzetek

Note
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A képviselGink és tizleti partnereink referecidinak teljes listajat a weboldalunkon talélja.
raccorderiemetalliche.com
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