Preséjamo veidgabalu
sistemas

Tehniska rokasgramata

thXPRES@ inOXPRES@GAS steelPRES C

RACCORDERIE METALLICHE

—_—\
GAS MARINE PRES




n TEHNISKA ROKASGRAMATA

Valsts ?ert_ifik?ci- lzméri Valsts §eri_:ifik?ci- Izméri Valsts §ert_ifik?ci- Izméri
jasiestade jasiestade jasiestade
s g Jn $76,-108 p15-108
| ovey P15-168,3 MM ] e o T RI{R W
- VdS) ( 22-88,9 MM (7] — B
. g — OVGW #15-108 MM I l & ?15-108
| MM
— SVGW ?15-108 MM n
[+ | & - SVBW R  915-54 MM EI! p15-108
+ - SVBWE 15108 MM = ] MM
o
n
2 : £ @ P15-54 MM ?15-108
= WRAS $15-108 MM il E = o
=< 4 B15-54 MM 2
2 I ?15-108 MM I I L\ £ I I ) ?15-108
= s MM
Bl =8 os08mm E
: [ = @15-108
il O $15-108 MM = MM
R T ¢15-108
il s 915-108 MM Bl =& os08um [ MM
— - g | — = 7= ¢15-108
=- @15-108 MM E — EmI B15-108 M S >
o
. =
@15-108 MM ] .
=- S mm [TH @15-108 MM
: — 915-108 @
- -108 MM
ETSU  g15108mm
|
[— @15-108 MM
2 : ?15-108 MM
o
E =|= P15-108 MM
= ~
| — SABS @15-108 MM
v
— = VGW §15-54 MM
_ EIEmI ?#15-108 MM DvG
. 0 | mpEm
— 0= P15-108 MM W | Sgm  @SINTEF  gi5-sium
o
0
— osoen & | EE M pisseum
h @15-108 MM
© I I (@) #12-54 MM
I I RI§F| ¢ 15-108 MM
I I & @15-168,3 MM
DLz .
?15-108 MM
= ?15-108 MM
?15-108 MM
‘e <D B15-108 MM
— Ve p15-1683 MM
i ang #15-108 MM
= @ ?15-108 MM

Sis tehniskas rokasgramatas versija aizstaj visas iepriek$gjas versijas.

RACCORDERIE METALLICHE




TEHNISKA ROKASGRAMATA n
Saturs

Saturs

1.0levads 5
1.1Raccorderie Metalliche S.p.A ]
1.2 Udens apgades, apkures un dzesgé3anas instalaciju presgéjamo veidgabalu sistemas 6

2.0 Preséjamo veidgabalu sistémas 7
2.1 SavienoS$anas tehnika — M profils 7
2.2 inoxPRES preséjamie veidgabali 7
2.3.inoxPRES 304L presgjamie veidgabali 8
2.4.inoxPRES GAS presgjamie veidgabali 8
2.5.inoxPRES caurulvadi 9
2.6. steelPRES preséjamie veidgabali 10
2.7. steelPRES caurulvadi 10
2.8. aesPRES preséjamie veidgabali 1
2.9. aesPRES GAS pr'eséjamie veidgabali 1
2.10. aesPRES — aesPRES GAS vara cauru|vadi 12
2.11. marinePRES preséjamie veidgabali 13
2.12. marinePRES caurulvadi 13
2.13. Blivejoie elementi 14

2.13.1. Gredzenblves profils 14
2.13.2. Materiali, raksturpazimes, izmanto$ana 14
2.14. Presé$anas instrumenti 16
2.14.1. Pamati 16
2.14.2. Apstiprinatie presé$anas instrumenti 16
2.14.3. Periodiskas iekartu apkopes 18

3.0 Lietosanas jomas 19

3.1. Izmanto3ana 22
3.1.1. Dzeramais tdens, attirits Gdens, hidrantu sistémas 22
3.1.2 Apkure 23
3.1.3 Dzesésanas un saldésanas kontari 23
3.1.4. Saspiests gaiss un inertas gazes 23
3.1.5. Dabasgazes/skidrinatas gazes/udenraza sistému uzstadisana 23
3.1.6 Saules, vakuuma, tvaika, kondensé&$anas sistemas 24
3.1.7. Izmanto$ana rapnieciba 25
3.1.8 Kugu bave 25
3.1.9 Dzesanas sistemas, sprinkleru sistemas 25
3.1.10 Sistema lietojamie glikoli 26

4.0 Apstrade 27
4.1Uzglabagana un transportésana 27
4.2 Caurules — sagarumosana, atskarpju notiri$ana, loci$ana 27
4.3. leliktnu dziluma marké&sana/parklajuma nonemsana 28

4.3.1 levieto$anas dziluma atzimésana, izmantojot veidgabalu 29
4.4, Presgjamo veidgabalu blivgredzenu parbaude 30
4.5. Presgéjama savienojuma izveide g 12-108 mm 30
4.6. Oversize sérija @ 139-168 mm 31
4.7. lekartu uzstadisana Australija un Jaunzélandé 32
4.8. Caurulvadu un savienojumu aizsardziba pret aréjo koroziju — vispariga informacija 32
4.9. Minimalie attalumi un presé$anai nepiecieSama vieta 34
4.9 Minimum distances and space requirement for pressing




TEHNISKA ROKASGRAMATA

Saturs

4.10. Vitnotie vai atloku savienojumi
5.0. Plano$ana

5.1. Cauru|u nofiksé$ana, attalumi starp skavam
5.2 Izplesanas kompensacija

5.3 Siltuma emisija

5.4 |zolacija

5.5 Skanas izolacija (DIN 4109)
5.6 Ugunsdrosiba

5.7 Potenciala izlidzinasana

5.8. Izmeéru noteik3ana

MMNMNMMNMNMMM

5.9. Trases apsilde

6.0. Saksana

6.1 Spiediena parbaude

6.2. Sistemas skalo$ana un palaide

6.3. Regularas parbaudes

7.0. Korozija

7.1.inoxPRES/inoxPRES 304L

7.1.1. Kontaktkorozija (jauktas sitemas) — DIN 1988 200. dala

7.1.2 Plaisasana, izdrup$anas korozija (trisfaZzu korozija)

7.1.3. Argja korozija

7.2.inoxPRES GAS

7.2.1. Argja korozija

7.3 steelPRES

7.3.1 lek3gja korozija

7.3.2. Kontaktkorozija

7.3.3. Argja korozija

7.4. aesPRES/marinePRES

7.4.1. Kontaktkorozija (jauktas sistemas)

7.4.2 Punktveida korozija

7.4.3 Argja korozija

7.5. aesPRES GAS

7.6. Materialu savietojamtba — divu metalu saderiba

8.0 Dezinfekcija

9.0. Higiéna

10.0. Savietojamibas pieprasijuma veidlapa

11.0 Spiediena testa protokols

11.1 Spiediena testa protokols dzerama Gdens sistemam liela mitruma apstak|os
11.2 Spiediena testa protokols karsta tidens apkures sistemam

11.3 Spiediena testa protokols dzerama tidens sistémam ar saspiesto gaisu

12.0. Garantija

34
35
35
35
40
4]
42
42
43
43
43
48
48
48
48
49
49
49
49
50
50
50
o1
ol
o1
o1
53
53
53
53
54
54
55
55
56
57
57
58
59
60



TEHNISKA ROKASGRAMATA

levads

1.0 Ievads

1.1 Raccorderie Metalliche S.p.A

Raccorderie Metalliche S.p.A. (RM] tika dibinats ka gime-
nes uznémums Mantovas province Italija 1970. gada. Uzné-
mums specializéjas $§adu produktu raZo8ana un izplatidana:
ligzdas;

oglek|a térauda veidgabali;

neraséjosa terauda veidgabali;

radioatoru aizbaZni un piederumi.

1999. gada uznemums ieviesa inoxPRES, no nerdséjosa
térauda izgatavotu preséjamu veidgabalu sistemu, bet vé-
lak — steelPRES, no oglek|a térauda izgatavotu presgjamo
veidgabalu sistemu.

2010. gada uznemums Raccorderie Metalliche paplasinaja
presgjamo veidgabalu sistemu raZo$anu, sakot izmantot
arTvaru (aesPRES) un vara-nike|a sakausgjumus (marine-
PRES).

Plasas investicijas &kas un |oti modernas iekartas nodrosi-
na pasreizéjo razo$anas jaudu — aptuveni 12 miljonus pre-
séjamo veidgabalu gada. Specializétais santehnikas un ap-
kures aprikojums tirdzniecibai no noliktavam Eiropas valstu
tirgos (un atseviskos tirgos arpus Eiropas) tiek piegadats
trispakapju izplati$anas tikla. Vacija, Francija un Spanija ir
izveidoti tirgus atbalsta meitasuznemumi.

Uznémumam ir ipasa kvalitates vadibas sistéma, kas ir ser-
tificeta saskana ar UNI EN IS0 9001:2015 standartu.

Saja rokasgramata aprakstito inoxPRES, steelPRES, ae-
sPRES un marinePRES presgjamo veidgabalu sistemu
atbilsttbu defingtajiem lietojumiem, ciktal tas ir bijis ne-
piecieSams, ir parbaudijusi sertificé$anas instittcija WRAS,
Vacija — DVGW, ka arT daudzas starptautiskas organizacijas
citur pasaulé.

1. attéls — Galvenais birojs un razotne Kampitello

DNV

MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

Certiicate Initia certfication date:

no. Valid
CERT-00317-94-AQ-MIL-SINCERT 10 November 1994 08 October 2024 — 07 October 2027

This is to certify that the management system of
RACCORDERIE METALLICHE S.p.A.
Strada Sabbionetana, 59 - 46010 Campitello di Marcaria (MN) - Italy
and the sites as mentioned in the appendix accompanying this certificate

has been found to conform to the Quality Management System standard:
1SO 9001:2015

This certificate is valid for the following scope:

Manufacture and trade of welding, threaded and press metal pipe fittings and dedicated
insulation system; collars and clamping systems for pipes and radiators. Trade of mixing
valves and automatic float air vents, products and accessories for heating and plumbing
uses in ity with nati i national ificati furnished by the

and
(IAF 17, 29)

Place and date: For the issuing offce:

Vimercate (MB), 04 October 2024 DNV - Busines:
Via Energy Park, 14, - 20871 Vimercate (MB) -
taly

Claudia Baroncini
Management Representative

ACCREDITED UNIT: DNV Business Assurance laly S.1.1, Via Energy Park, 14 - 20871 Vimercate (ME) - aly - TEL: +39 039 68 99 905. vaww.dnv.t

2. attels — EN IS0 9001:2015 RM sertifikats

RACCORDERIE METALLICHE
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1.2 Udens apgades, apkures un dzesésanas instalaciju preséjamo
veidgabalu sistémas
Terauda un vara presgjamie veidgabali tika izstradati Zviedrija pagajusa gadsimta piecdesmitajos gados, un kop$ astondes-
mitajiem gadiem tie iekaro aizvien lielaku tirgus dalu Eiropa. SavienoSanas tehnika joprojam tiek uzskatita par novatorisku,
jo daudzkart izméginata un sevi pieradijust aukstas montazas tehnika lauj atri, stabili un drosi savienot caurulvadus, it pasi
majsaimniectbu Gdens apgade, gazes un apkures instalacijas. Taja pasa laika presgjamo veidgabalu savieno$anas tehnika ir
paplasinajusies, aptverot ne tikai visu veidu metala, oglekla un nerGiso$a téraudu, vara, sarkanas bronzas u. c. savienojumus,
bet ar plastmasas un plastmasas kompozitmaterialu caurulvadus, un ir kluvusi par Eiropas vado$o savienojumu tehniku.
Raccorderie Metalliche S.p.A. (RM) talak attistijusi oglekla un nertiso$a téraudu savienojumu tehniku un paslaik attista art
vara un vara nikela preséjamo veidgabalu klastu. Turklat uznémums ir neparprotami vienkarsojis sistémas montazu, izmainot
gredzenblivju formu un toroidalo kameru. Vienlaikus ir palielinata blivgjo$a virsma un, ievie$ot drostbas blivgredzenu, lidz
minimumam samazinats savienojuma nejausas nesapresé$anas risks.

Izstradajumuklasts Materiali Blivgredzens Diametri Piezime:
1 S5, NERUSEJOSAIS TERAUDS AISI
INOXPRES - -
< - _
INOXPRES gas NERUSEJOSAIS TERAUDS AISI : _
N ——/A\ == o NEROSEJOSAIS TERAUDS AISI . -
INOXPRES HT FREE 316L (1.4404) M Fkm 15 +54 mm Bez silikona
- — A\ NERUSEJOSAIS TERAUDS AISI _ Skatiet ipaso
INOXPRES STEAM 3161 (1.4404) | [Tvaiks 2L tehnisko rokasgramatu
INOXPRES' LIELIZMERA gFSRLU[?E[?gé]IS TERAUDS AISI Il crPoM 9139,7-168,3 mm -
steel PRES GALVANIZETS OGLEKL.ATERAUDS |l EPDM ¢12-108 mm =
VARA BRONZA M EroM @ 12-54 mm ==
GAs VARABRONZA HNBR ¢15-54 mm =
MARINE PRES VARANIKELIS I FKM 215-108 mm -

3. attéls — Izstradajumu klasts

Ar inoxPRES nertiso$a térauda preséjamam veidgabalu sistemam dzerama tdens un gazes instalacijam, steelPRES — sleég-
tam karsta tdens apkures sistemam, aesPRES — dzerama tidens un gazes instalacijam un marinePRES — lieto$anai jarnie-
ciba RM piedava visaptvero$u veidgabalu sériju 12-168,3 mm diametru diapazona, ka arf caurulvadus, preséSanas instrumen-
tus un piederumus.

Lai vienkar§otu montazas atsledznieka darbu, veidgabalu presé$ana ir konstruéta ta, ka visus vado$o presgjamo veidgabalu
sistému raZotaju instrumentus, t. i., presé$anas instrumentus, presé$anas Zok|us un mansetes, ir apstiprinajis ari RM. Dze-
rama adens un apkures sistému plano$anai un iertko$anai ir nepiecieSamas plasas zina$anas, turklat ir japarzina arf daudzi
nozares standarti un tehniskas vadlinijas. Ipagi svariga ir DIN 1988 100.-600. dala, VDI vadlinijas Nr. 6023, DIN EN 806, DIN EN
1717, DIN EN 12329, ka arTizmainas dzerama adens tiestbu aktos (TrinkwV), kas stajas speka 2003. gada 1. janvart, ka art DVGW
darba lapas W 534 un GW 541. Sis tehniskas rokasgramatas meérkis ir sniegt svarigu informaciju planotajiem un montazas
atsledzniekiem, lai palidzetu gan izvertét lietoSanas jomu, gan profesionali veikt instalacijas darbus.

Saja rokasgramata galvenokart sniegtas norades uz Vacija speka eso$ajiem standartiem un noteikumiem. Tpasi svariga ir
DIN 1988 100.-600. dala, VDI vadlinijas Nr. 6023, DIN EN 806, DIN EN 1717, DIN EN 12329, ka art izmainas dzerama tdens
tiestbu aktos (TrinkwV), kas stajas speka 2003. gada 1. janvarf, ka art DVGW darba lapas W 534 un GW 541.

Lai sanemtu papildu informaciju, lidzam sazinaties ar Raccorderie Metalliche S.p.A. Tehnisko departamentu.
Uzvardus, adreses un pargjo informaciju skatiet §Ts rokasgramatas beigas.

RACCORDERIE METALLICHE
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2.0 Preséjamo veidgabalu sistémas
2.1 Savienosanas tehnika — M profils

Presgjamais savienojums tiek veidots, cauruli ievietojot presgéjama veidgabala lidz atzimétajam ievietoSanas dzilumam.
Savienojums tiek izveidots, izmantojot apstiprinatu preséSanas instrumentu, ar kuru saspiez savienojumu (skattt sadalu
2.14. — Presé$anas instrumenti).

12-35 mm preséjamos veidgabalus presé, izmantojot Zoklus, bet 42-168,3 mm veidgabalus — izmantojot presé-
Sanas manSetes vai kédes.

Savienojuma garenvirziena un sablivé$ana ir uzskatami paradita 4. un 5. attéla. Presé$anas laika notiek deformacija divas
plaknés. Pirmaja plakné tiek izveidots pastavigs savienojums un tiek nodrosinata mehaniska izturiba, mehaniski deformgjot
presgjamo veidgabalu un cauruli. Otraja plakneé tiek izveidots pastavigs hermétisks savienojums, deformegjot blivgredzena
Skersgriezumu.

Zoklis Kede
Caurule Presgjamais veid- Caurule Presgjamais fitings
gabals
Blives M .
gredzens Mehaniska Blives gredzens Mehaniska
izturiba . izturiba
Hermetiskums A-Aiedala Hermetiskums A-Aiedala Katram kéZu raZotajam rak-

Klauke sturigais Skérsgriezums

4. attéls — inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES 5. attéls — inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES

savienojuma Skérsgriezuma skatfjums, Zoklim joprojam esot po- savienojuma Skersgriezums, mansetei joprojam esot sava vieta.
zicija. Ar @ 12-35 mm izmeéru tiek panakts se$stara saspie$anas Ar g 42-168,3 mm izmériem tiek panakts definéts profils.
profils.

Pilna inoxPRES, steelPRES, aesPRES un marinePRES presgjamo veidgabalu klasta aprakstu skatiet attiecigaja iz-
stradajumu kataloga.

2.2 INoxXPRES preséjamie veidgabali

inoxPRES preséjamos veidgabalus raZo, izmantojot augsti
legetu austentta Cr-Ni-Mo nertso$o téraudu ar materiala
numuru AISI 316L (1.4404).

Presgjamie veidgabali ir markéti ar neizdzéSamu lazera
markejumu, kura noradits raZotaja nosaukums, diametrs,
DVGW testa simbols un iek$gjais kods. Presgjamo veidga-
balu noformétie gali standarta komplektacija ir aprikoti ar
dzerama tdens lietojumam paredzétam melnam EPDM gre-
dzenblivem.

6. attéls — inoxPRES preséjamais veidgabals

RACCORDERIE METALLICHE




n TEHNISKA ROKASGRAMATA
Presgjamo veidgabalu sistémas

2.3. InoxXPRES 304L preséjamie veidgabali

inoxPRES 304L presgjamos veidgabalus raZo izméros no
76 Iidz 108 mm, izmantojot augsti legétu austentta Cr-Ni
nerasos$o téraudu ar materiala numuru AlSI 304L (1.4307).
Uz veidgabaliem ir markéts produktu linijas nosaukums,
diametrs, materials, iek$gjais kods un parsvitrota krana
simbols (nelietot dzeramajam tdenim).

Presgjamo veidgabalu noformétajos galos ir iestradata mel-
na EPDM gredzenblive.

7. attéls — inoxPRES 304L preséjamie veidgabali

2.4. inoxPRES GAS preséjamie veidgabali

inoxPRES GAS preséjamos veidgabalus raZo, izmantojot
augsti legetu austentta Cr-Ni-Mo nertso$o téraudu ar ma-
teriala numuru AISI 316L (1.4404).

Sie veidgabali at3kiras no inoxPRES dzerama adens sis-
temam ar to, ka tiem ir ripnica uzstadits dzeltens HNBR
blivgredzens, un tiem ir art neizdzéSams melns inoxPRES
marké&jums un neizdzéSams dzeltens marké&jums ‘RM’, ka
arT spiediena diapazons ‘PN 5/GT 1.

Ja ir uzstaditas gazes caurules, jaukta tipa uzstadi$ana
(dazadu razotaju komponenti) nav atlauta.

ol L o 8. attéls — inoxPRES GAS presgjamie veidgabali
Vacija gazes sistému atbilstibu jaapliecina TRGI.

Lodzu, noskaidrojiet vietgjos likumus vai noteikumus, kas attiecas uz inoxPRES GAS izmanto$anu gazes sistemas Apvie-
notaja Karaliste.
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2.5. InoxPRES caurulvadi

inoxPRES caurules ir pieejamas no dazadiem materialiem un ar daZzadiem apstiprinajumiem atkartba no lietojuma jomas.
GarenSuves metinatas caurules ir plansienu caurules, kas izgatavotas saskana ar DVGW darba lapu GW 541, EN 10217-7
(DIN17455) un EN 10312.

Caurulu materialu veidi:

augsti legets austenita Cr-Ni-Mo térauds, materials AISI 316L (1.4404), DVGW sertificéts;
"beznikela" ferita nerdsgjosais térauds, materials AlSI 444 (1.4521), DVGW sertificéts;
augsti legéts austentta Cr-Ni térauds, materials AISI 304L (1.4307), nav DVGW sertificéts.

Lietojuma jomas atkariba no materiala:

dzerama tdens instalacijas ar DVGW sertifikaciju: caurules no AISI 316L (1.4404) vai “beznikela” AISI 444 (1.4521) mate-
riala;

gazes sistémas: materials AISI 316L (1.4404);

lietojumiem, kuros DVGW sertifikacija nav nepiecie§ama, var izmantot ar7 AISI 304L (1.4307), pieméram, apkures, dzes-
é8anas, saspiesta gaisa un dzerama tdens sistemas, kuram DVGW sertifikacija nav nepiecie§ama, u. c.

lek$gjas un argjas virsmas ir razotas no tira metala, nesatur anilina krasas un koroziju veicino$as vielas.

inoxPRES caurules tiek klasificetas ka nedego$as A klases materiala caurules; tas tiek piegadatas 6 metru vai 3 metru garu-

ma atkariba no materiala un caurulu veida ar plastmasas aizbazniem/uzgaliem galos.

1. TABULA: INOXPRES CAURULES — IZMERI UN RAKSTURLIELUMI

Caurules aréjais diametrs Nominalais Caurules iekséjais Udens
x sieninu biezums platums diametrs r;f': tilpums
mm DN mm I/m
15x1 12 13 0351 0133
18x1 15 16 0426 0201
22x1,2 20 19,6 0625 0302
28x1,2 25 25,6 0805 0514
35x1,5 32 32 1258 0804
42x1,5 40 39 1521 1194
54x1,5 50 51 1972 2042
76,1x2 65 72,1 37 4080
88,9x2 80 84,9 4352 5660
108x2 100 104 5308 8490
139,7x 2* 125 135,7 6896 14 460
168,3 x 2* 150 164,3 8328 21200
139,7x2,6 125 134,5 8926 14208
168,3 x 2,6 150 163,1 10788 20893

*Nav DVGW sertificets

RACCORDERIE METALLICHE




n TEHNISKA ROKASGRAMATA
Presgjamo veidgabalu sistémas

2.6. steelPRES preséjamie veidgabali

steelPress presgjamie veidgabali ir izgatavoti no nelegéta
térauda ar materiala numuru E 195 (materials Nr. 1.0034),
un to maksimalais argjais diametrs ir 108 mm. Tas par-
klaj 6-12 um galvaniska cinka parklajums, kas pasarga
no aréjas korozijas. Atskirtba no inoxPRES presgjamiem
veidgabaliem steelPRES veidgabaliem ir neizdzeSams
markejums, kura noradits raZzotaja nosaukums, diametrs
un ieksgjais kods. Melna EPDM gredzenblive, ko izmanto
inoxPRES, ir ievietota arT presgjamo veidgabalu nofométa-
jos galos.

9. attéls — steelPRES preséjamie veidgabali
2.7. steelPRES caurulvadi

steelPRES caurules ir gareniski metinatas plansienu precizijas térauda caurules, kas atbilst DIN EN 10305-3 standartam. Ir
pieejami $adi materiali:

E 220 CR2S4 (materials Nr. 1.0215) caurules ir cinkotas no arpuses; cinka parklajums ir 6-12 pm;

E 190 CR2S4 (materiala Nr. 1.0031) caurules ir abpuségji cinkotas ar Sendzimira metodi; cinka parklajums ir 10-20 pm.
Metinajuma Suve ir gluda, lai panaktu atbilstosu blivéjoso virsmu. steelPRES caurules ar PP — parklajums ir T mm biezs, un
pieejamais aréjais diametrs ir no 12 Iidz 108 mm (materials E 220 CR2S4 — Nr. 1.0215). Caurules ir klasificétas saskana ar DIN
4102-1 bavmaterialu standarta B2 klasi (nedego$s, piloss materials).

steelPRES caurule ar PP parklajumu: maksimala darba temperatara ir 120 °C.

steelPRES caurules tiek piegadatas 6 metru garuma.

2. TABULA: STEELPRES CAURULES — IZMERI UN RAKSTURLIELUMI

- s oo Caurules iek- = -
caurules aréjaisdiametrs  Nominalais o Udens Caurules aréjais
- . Séjais Masa . .
x sieninu biezums platums diametrs kg/m tilpums diametrs
mm DN I/m mm
mm
bez PP parklajuma ar PP parklajumu
12x1,2 10 9,6 0320 0072 14
15x1,2 12 12,6 0408 0125 17
18x1,2 15 15,6 0497 0191 20
22x1,5 20 19 0824 0284 24
28x1,5 25 25 1052 0491 30
35x1,5 32 32 1320 0804 37
42x1,5 40 39 1620 1194 44
54x1,5 50 51 2098 2042 56
76,1x2 65 72,1 3652 4080 78,1
88,9x2 80 84,9 4290 5660 90,9

108 x2 100 104 5230 8490 1o

RACCORDERIE METALLICHE
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3. TABULA: STEELPRES CAURULU KLASTS

316/003
cinkotas no arpuses, melnas no iekSpuses,
ar PP parklajumu

316/002
cinkotas no iekSpuses un arpuses

316/005
cinkotas no arpuses, melnas no iek8puses

Izméri: ¢ 12-108 mm Izmeri: ¢ 12-108 mm Izmeri: g 22-108 mm
Apkure — saules energija Apkure Saspiests gaiss
Saspiests gaiss — inertas gazes DzeséSana Inertas gazes

2.8. aesPRES preséjamie veidgabali

aesPRES presgjamie veidgabali ir izgatavoti no Cu-DHP
99.9 (CW024A) vara un CuSn5Zn5Pb2 (CC499K) bronzas ar
diametru no ¢ 12 Iidz g 54 mm ieskaitot. aesPRES veidga-
bali ir neizdzeSami markéti ar lazera sistému, noradot razo-
taja nosaukumu, diametru un DVGW kontroles markgjumu
un iek$gjo kodu. Presgjamo veidgabalu paplaginatajos galos
ir uzstadits melns EPDM blivgredzens.

10. attéls — aesPRES preséjamais veidgabals

2.9. aesPRES GAS pr'eséjamie veidgabali

aesPRES GAS preséjamie veidgabali ir izgatavoti no Cu-
DHP 99.9 (CW024A) vara un CuSn5Zn5Pb2 (CC499K) bron-
zas.
Tie at8kiras no aesPRES (dzerama tidens sistémas versijas)
ar $adu aprikojumu:
dzeltens HNBR blivgredzens, kas tiek uzmontéts razo-

8anas beigas;
neizdzéSams RM markgjums, noradot gazes un spiedie-

na lauku (PN 5/GT1), lidzas aesPRES mark&jumam.

11. attéls — aesPRES GAS presgjamais veidgabals
Jair uzstaditas gazes caurules, jaukta tipa uzstadisana (da-
Zadu razotaju komponenti) nav atlauta. Ladzu, noskaidrojiet vietgjos likumus vai noteikumus,
kas attiecas uz aesPRES GAS izmantoSanu gazes sisté-

Vacija gazes sistému atbilstibu jaapliecina TRGI. mas Apvienotaja Karaliste.
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2.10. aesPRES — aesPRES GAS vara caurulvadi

Udens un gazes sistemu vara caurulvadiem jaatbilst standartam EN 1057:2010 "Var$ un vara sakausgjumi — apalas Gdens un
gazes vara caurules bez metinajuma veselibas aprapes un apkures sistemam”.

4. TABULA: VARA CAURULU MEHANISKAS TPASIBAS — EN 1057

Izturibas klase Stavoklis piegades laika ¢ (mm)
R220 Atkvelinata - rullos 12+22
R250 Puscietas — stienos 12+28
R290 Cietas - stienos 12 + 54

Minimala vilces pretestiba Minimalais relativais pagarinajums péc

Izturibas klase Rm (Mpa) pérr[éo);;lma
R220 220 40
R250 250 20
R290 290 3

Ar aesPRES un aesPRES GAS presgjamiem veidgabaliem lietojamo caurulu izméri ir noradtti pielikuma tabula.

5. TABULA: AESPRES CAURULES — IZMERI UN RAKSTURLIELUMI — EN 1057 / DVGW GW 392

Caurules aréjais

diametrs Nominalais Caurules iekséjais Masa Udens Stavoklis
x sieninu biezums platums diametrs kg/m tilpums iegades bridt
mm DN mm I/m pieg
12x1 10 10 0309 0079 25/50 mrullos
15x1 12 13 0393 0133 (R220)
0
18x1 15 16 0477 0201 5 m stienos
22x1 20 20 0589 0314 (R250-R290)
5 m stienos
28x1,5 25 25 15 0491 (R250- R 290)
35x1,5 32 32 1410 0804
42x1,5 40 39 1704 1194 5 m stienos

(R290)
54x2 50 50 2918 1963

RACCORDERIE METALLICHE
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2.11. marinePRES preséjamie veidgabali

marinePRES preséjamie veidgabali ir izgatavoti no Cu-
Ni10Fel.6Mn (WL 2.1972) vara nikela, un to diametrs ir no
¢ 15 Iidz @ 108 mm ieskaitot. marinePRES veidgabali ir ne-
izdzeSami marketi ar lazera sistému, noradot raZotaja no-
saukumu, diametru un iek$g&jo kodu. Preséjamo veidgabalu
paplasinatajos galos ir uzstadits zal$ FKM blivgredzens.

12. attéls — marinePRES presgjamais veidgabals

2.12. marinePRES caurulvadi

marinePRES cauru|vadi ar planam bez3uvju sienam ir izgatavoti no CuNil0Fel.6Mn vara nikela. Vara un nikela caurules ir iz-
gatavotas atbilstosi standartam DIN 86019. lek$&ja un argja virsma ir metaliski tira, bez atkvelinasanas nokrasam un koroziju
veicinodam vielam. marinePRES caurules ir klasificétas ka nedegosas un atbilst ugunsreakcijas A klasei. Tas tiek piegadatas
6 m garos stienos.

6. TABULA: MARINEPRES CAURULES — IZMERI UN RAKSTURLIELUMI

caurules aréjais diametrs Nominalais Caurules iekséjais Udens
x sieninu biezums platums diametrs r;;: tilpums
mm DN mm I/m
15x1 12 13 0392 0133
18x1 15 16 0476 0201
22x1 20 20 0588 0314
28x1,5 25 25 M4 0491
35x1,5 32 32 1408 0804
42x1,5 40 39 1702 1195
54x1,5 50 51 2206 2042
76,1x2 65 72,1 4146 4080
88,9x2 80 84,9 4874 5660

108x2,5 100 103 7389 8332

RACCORDERIE METALLICHE
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2.13. Blivéjosie elementi
2.13.1. Gredzenblives profils

Tradicionalajas presgjamo veidgabalu sistemas tiek izman-
totas apala profila gredzenblives, kuras, nevérigi veicot par 20 % palielinats blives
montaZu, var viegli sabojat. virsmas laukums
RM izmanto gredzenblives ar abpusgji izliektu profilu, ko ie-

vieto presésanas gofréjuma rieva.

Tas nodrosina $adas prieksrocibas:

par 20 % palielinatu blives virsmas laukumu;

par 20 % lielaku blivgéjuma virsmas laukumu; ievéro-
jami samazinatu risku izspiest gredzenblivi ara vai to
sabojat;

stiprinajums vienkarso caurules ievietosanu.

13. attéls - Gredzenblives profils
Melnas 15-54 mm EPDM gredzenblives un dzeltenas HNBR
gredzenblives no ¢ 15 lidz 54 mm tiek piegadatas ar papildu
drosibas funkciju, kas rada stci, ja spiediena testu laika sa-
vienojums klast nehermétisks.
Stingribas/spiediena testi javeic pirms caurulu parkla-
8anas (pieméram, izolacijas noltkos).
Testi javeic saskana ar DVGW darblapu W534 un ZVSHK
datu lapu "Stingribas testi dzerama tdens iekartam ar
saspiestu gaisu, inertu gazi vai adeni";
veicot spiediena testus ar gaisu, sekojiet tehniskajiem
noradijumiem par gazes iekartam "DVGW-TRGI";
uzstaditajs/uznémums ir atbildigi par pareizu presé-
jamo galu savienojumu izveidi. Nepareiza stingriba/
nehermétiskums ir jasaprot ka papildu informacija, kas 14. attéls - EPDM dro%ibas gredzenblive (¢ 15-54 mm).
palidz konstatét montazas kladas, $aja gadljuma — ne-
pareizi presétus veidgabalus. Lai to panaktu, vispirms ir pareizi javeic aprakstitie stingrtbas un hermeétiskuma testi. Tie
uzstaditaju neatbrivo no pienakuma veikt vizualo un troksna kontroli, lai parliecinatos, ka montaza ir veikta pareizi.
Vizuala un trok$na kontrole ir pienacigi jaregistré attiecigaja testa sertifikata.

2.13.2. Materiali, raksturpazimes, izmantoSana

Preséjamo veidgabalu sistemas sakotnéji tika izstradatas lietoanai dzerama tdens, apkures iekartas, un $adam lietojumam
bija paredzéta vienota un standartizéta gredzenblive.

Papildu lietojumu jomas, pieméram, gazes padeves, saules energijas un tvaika sistemas, tika pievienotas, kad tika ieviesti
nertsgjosa terauda materiali, kas vienlaikus motivéja izstradat Siem lietojumiem piemérotas gredzenblives. RM piegada cet-
ras dazadas gredzenblives; to raksturlielumi un lietojumu jomas ir noraditas 7. tabula.

inoxPRES, inoxPRES 304L, steelPRES un aesPRES presgjamo veidgabalu melna EPDM standarta gredzenblive rapnica
tiek uzstadrta tikai tas silikonizétaja versija. Zala FKM gredzenblive rapnica tiek uzstadrta tikai Siem veidgabaliem:
marinePRES presgéjamiem veidgabaliem;

inoxPRES HT preséjamiem veidgabaliem bez silikona.

RACCORDERIE METALLICHE
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7. TABULA: GREDZENBLIVES — IZMANTOSANAS JOMAS UN TEHNISKIE DATI

Ekspluatacijas Darba spie-
Tehniskais temperatira dien: Apstiprinajumi Ripnica
. Krasa Min./maks. . - un sertifikacijas Izmanto$anas jomas = 1
termins radi (maksima- pamats uzstadits
_ g . lais, baros)
péc Celsija
Dzeramais Gdens.
Apkure
Dzesé$anas un saldéSanas
melna KTW kontari i
EPDM . -20°/+120°C 16 W 270 Attirits adens JA
DVGW W 534 Atsalots tdens
Lietustdens
Saspiests gaiss
(1.-4. klase)
dzel- Dabasgaze
e -20/+70°C G 260HTB Metans
LR £ DVGW G 5614 GPL (gazveida stavokli) A
Udenradis
Saules energija
zal& Saspiests gaiss JA
FKM™ . -20/+220°C 16 - (5. klase) (marinePRES
Jarniectba un inoxPRES HT)
Ella/dizeldegviela
sarkans Rapnieciska izmantoSana )
MvQ . -20/+180°C 16 - péc apstiprinajuma NE
no RM
balts 7 bara Piesatinats tvaiks A
_ o _ _
TVAIKS I:l 20/+165°C (6 barg) Mak’\s;l.alzl’(s 7Tb=a]rgs[2 I[J:arg] (inoxPRES TVAIKS)

(*¥) Lidz —30 °C neregularas/islaicigas darbibas periodos

(**) Nesatur silikonu tikai tad, ja tiek pardots ka dala no inoxPRES HT Silicone Free sistemas
(***] Nav pieejams atseviski

Iznemot dzerama tdens, apkures, saules, saspiesta gaisa un gazes lietojumus, iepriek$gja tabula noraditie skaitli ir tikai aptuveni. Tapéc
katra konkretaja gadijuma ir nepiecie$ams veikt parbaudi un sanemt RM apstiprinajumu.

RACCORDERIE METALLICHE
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2.14. Presésanas instrumenti

2.14.1. Pamati

PreséSanas instrumenti galvenokart sastav no preséSanas masinas (piedzinas masinas) un presé$anas Zokliem vai man-
Setem/kedem. Parasti viena raZotaja presé$anas masinas var izmantot dazadu raZotaju presé$anas Zokliem un mansetem.
Papildus tam daudzi presé$anas instrumentu raZotaji savas ierices ir standartizéjusi t3, lai ierices batu iespgjams izmantot
ar citu raZotaju preséSanas Zokliem. PreséSanas instrumentiem javeic parbaude oficiali pilnvarota remonta servisa saskana
ar raZotaja noradijumiem (parasti reizi gada vai péc 10 000 presé$anas cikliem standarta presé$anas iekartam un péc 1500
presé$anas cikliem King size presé$anas iekartam).

12-35 mm preséjamos veidgabalus presé&, izmantojot Zoklus, bet 42-168,3 mm veidgabalus — izmantojot presé-
Sanas manSetes vai kédes.

Visam metala presgjamo veidgabalu sistémam ir presé$anas Zok|u/mangetes profilam atbilstoss presé$anas kontars. St
iemesla dé| ir instrumentiem un darbartkiem ir nepiecieSams izmantoSanai paredzéto veidgabalu raZzotaja apstiprinajums.
Papildus tam ir svarigi precizi ievérot preséSanas instrumentu un riku raZotaja sniegtas instrukcijas.

Presgéjamo veidgabalu montaZas temperatara, izmantojot elektriskos presé$anas instrumentus: no —20 °C lidz +40 °C
Presgjamo veidgabalu montaZas temperatara, izmantojot akumulatora presé$anas instrumentus: no -10 °C lidz +40 °C

15. attéls — Klauke UAP332BT 16. attéls — Klauke UAPT100120BT

17. attéls — Novopress AC0O203 BT 18. attéls — Novopress AC0403 BT
2.14.2. Apstiprinatie preséSanas instrumenti

RM ir apstiprinajis talak 8. un 9. tabula noraditos Klauke un Novopress raZotos instrumentus.
Tie ir preséSanas instrumenti ar piemérotiem preséSanas Zokliem vai mansetem/kedem.

RACCORDERIE METALLICHE
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8. TABULA: RAZOTAJS KLAUKE

Virzula

Tips spaks Izméru diapazons Svars
MAPT - MAP2L 15 KN 12 22 mm ~1.7Kg
MAP2L 19 . )
i 19 KN e 17Kg
UAP2 - UAPL , )
s 32KN 12+ 54 mm 3,5Kg
UNP2 32KN T AT ~35Kg
UAP4 - UAP4L 12+ 54 mm PN16
UAP432BT 32KN 76,1108 mm PN10 43Kg
UAP100 - UAP100L . )
o 0To0nT 120 KN 761+ 108 mm 12.7Kg
PKUAP3 32KN 12+ 54 mm ~12,3Kg
AH- 12+ 54 mm PN16
P700LS Al S 76,1108 mm PN10 LBk
PKIOOAHP 120 KN 76,1+ 108 mm ~20.2Kg
EHP2/SANB 0.75 KW 76.1+108 mm ~69Kg

Izmantojot Klauke presé$anas instrumentu UAP4/UAP4L/UAP432BT, King size izmériem ar aréjo diametru no 76,11idz 108
mm jaievero ierobeZojums Iidz PN 10. inoxPRES GAS veidgabali izméros no 76,1 lidz 108 mm japreseg tikai ar preséSanas
apskavam/kedem un presésanas iekartu UAP100/UAP100L/UAP100120BT (citas presésanas iekartas nav apstiprinatas).

9. TABULA: RAZOTAJS NOVOPRESS

Tips Virzula spéks d_lzméru Svars
; iapazons

AC0102-AC0O103 19KN 12+ 35 mm ~1,7kg

EFP2 32 KN 12+ 54 mm ~ 6,1 Kg
EFP201- EFP202 32KN 12+ 54 mm ~4.4Kg
AFP201-AFP202 32KN 12+ 54 mm ~4,3Kg

EC0202 - AC0202 EC0203 -
AC0203/ BT 32KN 12+ 54 mm ~3,3Kg
NOVOPRESS 32
AC0202XL 12 + 54 mm PN16
ACO203XL/BT 32KN 76,1108 ) mm PNIO 46Kg
AC0401 100 KN . .
ACO403/BT 120 KN 76,1+168,3mm 13ke
15+ 54 mm
A0 L 76,1-108 mm PNIO L
12 + 54 mm PN16

ECO301 45 KN 761108 © mm PNIQ 5.0 Kg

HCP 190 KN 76,1+ 108 mm ~70Kg

) 3108 — presésana javeic 2 reizes, izmantojot os adapterus: AC0202 / 203XL: ZB221->1presésanas reize ZB222 -> 2 presgéSanas reizes
ECO301: ZB323 ->1 presésanas reize ZB324 -> 2 preséSanas reizes

Izmantojot Novopress presé$anas instrumentu ACO202XL/AC0203XL/ECO301, King size izmériem ar aréjo diametru no
76,1 Iidz 108 mm jaievéro ierobezojums I1dz PN 10. inoxPRES GAS veidgabali izméros no 76,1 lidz 108 mm japreseé tikai ar
preséSanas apskavam/kedeém un preséSanas iekartu ACO401/AC0403/AC0403BT (citas presésSanas iekartas nav apstip-
rinatas).

VdS APSTIPRINATIE PRESESANAS INSTRUMENTI
VdS sistemai apstiprinato presé$anas instrumentu saraksts ir noradits VdS sertifikata Nr. G4060006.

RACCORDERIE METALLICHE
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2.14.3. Periodiskas iekartu apkopes

Zoklu un keZu presésanas ierices jakopj atbilsto$i pareizu savienojumu izgatavosanas prasibam. Presésanas instrumentiem
javeic parbaude oficiali pilnvarota remonta servisa saskana ar raZotaja noradijumiem (parasti reizi gada vai pec 10 000 presé-
8anas cikliem standarta presé$anas iekartam un péc 1500 presés$anas cikliem King size presé$anas iekartam). Turklat visas
kustigas dalas (piedzinas rulli), ka arT preséSanas Zokli un kéZu virsmas (ieksgjie profili) ir katru dienu jakopj, janotira un jaie-
ello.

Jebkada iespgjama oksidéSanas, krasa vai netfrumi ietekmé instrumenta droSumu un var izraist ierices slidé$anu savie-
nojumos presésanas laika.

s &)

19. attéls — Klauke aprikojums 20. attéls — Novopress aprikojums

&J af S

Kedei jabat tirai. NodroSiniet, ka tapas ir ieziestas ar e||u Uzmantbu: tas var salauzt.

RACCORDERIE METALLICHE
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3.0 Lietosanas jomas

10.a TABULA: INOXPRES/INOXPRES 304L/STEELPRES/AESPRES PRESEJAMO VEIDGABALU SISTEMU LIETOJUMA JOMAS

Maksimalais
Lietojuma sistéema Blivgredzens Piezimes PN T°C
(bar)
InoxPRES
(caurule AISI 316L vai tips EPDM, melna krasa - 16 0/+120°C
Dzeramais Gdens 464
aesPRES = braas
(vara caurule, 4-5. tabula) EPDM, melna krasa - 16 0/+120°C
Izmantot tikai no iek§puses melnas
[ca::lﬁzlglgsg%] EPDM, melna krasa caurules, 16 0/+120°C
kas ir cinkotas no arpuses.
InoxPRES
inoxPRES 304L it _ o
Apkure (AISI 316L/444/304L EPDM, melna krasa 16 0/+120°C
caurule)
aesPRES s Lraca _ q
s A5, EPDM, melna krasa 16 0/+120°C
inoxPRES
L EPDM, melna krasa Izmeri 915 + 108 mm 16 Telpas
Dzé&anas (AISI temperatara
adens 316L/444/304Lcaurule)
aesPRES I N Telpas
(vara caurules 4-5. tabula) EPDM, melna krésa lzmerig15 + 54 mm 16 temperatara

M Savienojumiem, kas mazaki par @ 54 mm, izmantojiet presé$anas iekartas, kuru jauda ir = 32 KN. Lielizméra veidgabaliem (¢ 76-108 mm) izmantojiet presé3anas iekartas,
kuru jauda ir 2100 KN.
Katra valstTjaievéro vietgja likumdo3ana par presgjamo veidgabalu izmantoSanu dze$anas un sprinkleru sistemas.

inoxPRES
inoxPRES 304L s . . Telpas
+ @
S (AISI 316L /3041 /444 EPDM, melna krasa Izméri g 22 + 108 mm 16 tRmperabira
sisteéma @ ]
aesPRES ¥ ) . Telpas
(vara caurules 4-5. tabula) EPDM, melna krasa D 22 2l L temperatara

2 Savienojumiem, kas mazaki par @ 54 mm, izmantojiet preséSanas iekartas, kuru jauda ir 2 32 KN. Lielizméra veidgabaliem (g 76-108 mm) izmantojiet presé$anas iekartas,
kuru jauda ir 2100 KN.

3 Sertificets VdS PN16, g no 22 lidz 88,9 mm, materials AISI 316L (1.4404) - slapjas un sausas sistemas.

VdS sertifikats un EN 12845 normativs nosaka iespgjamas sprinkleru sistemu lieto$anas jomas.

Katra valstTjaievéro vietéja likumdo3ana par presgjamo veidgabalu izmantoSanu dze$anas un sprinkleru sistemas.

“ Tikai iekartam ar slapjo sistemu, bistamibas klases: LH, OH1, OH2 un OH3.

inoxPRES
inoxPRES 304L = Lyman B ~ o
(AISI 316L/444/304L EPDM, melna krasa 16 20/+120 °C
caurule)
Izmantot tikai no iek$puses melnas
DzeseSana steelPRES EPDM. melna krasa Ipasa uzma?ig.':lujlz‘?:i.evéré arejai 18 -20/+120 °C
(caurule 316/003) ! aizsardzibai pret koroziju, lietojot ar PP
parklatu cauruli un gruntgjumu (krasu) /
parséju.
aesPRES s o= _ R o
(vara caurules 4-5. tabula) EPDM, melna krsa 16 20/+120°C
inoxPRES
inoxPRES 304L _ g o
(AISI 316L/444/304L Tl 6 20/+220°C
caurule)
Izmantot tikai no iek3puses melnas
Saules energija caurules.
steelPRES FKM, za|a krasa Ipaga uzmaniba japievers aréjai 6 -20/+220°C
(caurule 316/005)
pretkorozijas aizsardzibai un jaizmanto
piemérots izolacijas parklajums.
aesPRES FKM, zala krasa - 6 -20/+220°C

(vara caurules 4-5. tabula)

RACCORDERIE METALLICHE
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10.a TABULA: INOXPRES/INOXPRES 304L/STEELPRES/AESPRES PRESEJAMO VEIDGABALU SISTEMU IZMANTOSANAS JOMAS

Maksimalais
IzmantoSanas sistéma Blivgredzens Piezimes PN T°C
(bar)
Metans (c':m’ekﬁgfsﬁgu HNBR, dzeltena Izmeri: 615 + 108 mm 5 -20/+70°C
Dabasgaze
Saskidrinata gaze
' - aesPRES GAS - - ~
(gazveida stavokii) (vara caurules 4-5. tabula) HNBR, dzeltena lzméri: ¢ 15 + 54 mm 5 20/+70°C
o I inoxPRES GAS ” N - 0
Udenradis (AISI 316L caurule) HNBR, dzeltena Izmeéri: ¢15 =108 mm 5 20/+70°C
O]
inoxPRES EPDM, melna krasa, 1+4.
inoxPRES 304L klase Sistéma nav silikonu nesaturosa 1 Telpas
(AISI 316L/444/304L (atlikuma e|la < 5 mg/m3) (nav piemérota lako$anas sistémam) temperatara
caurule) FKM, zala krasa, 5. klase
(atlikuma ella > 5 mg/m3)
®
R Sisteéma nav silikonu nesaturosa (nav
EPDM, mekllna krasa, 1+4. piemeérota lako$anas sistemam). Telpas
Saspiests gaiss steelPRES lik ass 5 . Sistemam, kuram nepiecie$ams tirs 16 tem epratﬂra
[?:(Il\lluzn;laaelllrgsa SmEI/an;e] gaiss bez putek|u veidoSanas, ieteicams P
[l S izmantot inoxPRES sistemu.
®
EPDM, melna krasa, 1+4.
aesPRES klase Sistéma nav silikonu nesaturosa 10 +5/+4350C
(vara caurules 4-5. tabula) (atlikuma e|la < 5 mg/m3) (nav piemerota lako$anas sistemam) (EN1254-7)
FKM, zala krasa, 5. klase
(atlikumaella > 5 mg/m3)
B)Saskana ar IS0 8573-1/2010 standartu
inoxPRES
inoxPRES 304L EPDM. melna krasa Tikai rapnieciskai lieto$anai 6 Telpas
(AISI 316L/444/304L ’ (iznemot medicinisko lietoSanu) temperatara
caurule)
Slapeklis
gazveida stavokli steelPRES EPDM. melna krasa Tikai rupnieciskai lietosanai 6 Telpas
’ (iznemot medicinisko lieto§anu) temperatara
aesPRES s lrscs Tikai rapnieciskai lietoanai 10 o
(vara caurules 4-5. tabula) EPDM, melna krasa (iznemot medicinisko lieto§anu) (EN1254-7) +¥5/+35°C
inoxPRES
inoxPRES 304L Tikai rapnieciskai lietoSanai Telpas
(AISI 316L/444/304L EPDM, mslna krasd (iznemot medicinisko lietoSanu) 13 temperatara
caurule)
Argons
gazveida stavokli steelPRES EPDM. melna krasa Tikai rapnieciskai lietoanai 6 Telpas
! (iznemot medicinisko lieto$anu) temperatira
aesPRES N Tikai rapnieciskai lieto$anai 10 5
(vara caurules 4-5. tabula) AL O b= (iznemot medicinisko lieto$anu) (EN1254-7) SRR
inoxPRES
inoxPRES 304L EPDM. melna krasa Tikai rapnieciskai lieto$anai 6 Telpas
(AISI 316L/444/304L ! (iznemot medicinisko lieto§anu) temperatira
. caurule)
Sauss oglek|a dioksids
gazveida stavokit R Tikai rapnieciskai lieto$anai Telpas
steclPRES EPDM, melna kisa (iznemot medicinisko lietoSanu) 16 temperatira
aesPRES I Tikai rapnieciskai lietoSanai 10 o
(vara caurules 4-5. tabula) EPDM, melna krasa (iznemot medicinisko lieto$anu) (EN1254-7) FAESEE
RS Maks. 2 bara
o inoxPRES 304L FKM, zala krasa = Maks. Tbar Maks. 120 °C
Piesatinats (AISI 316L/304L caurule) T
Taiks inoxPRES STEAM Maks. 7 b
inox| _ aks. 7 bara a
(AISI 316L/304L caurule) VB Ll Maks. 6 barg Sl U3
) Skatiet Tpa%o tehnisko rokasgramatu
Ella/dize|degviela Ll FKM, zala krasa Izmérig15 + 108 mm Maks 7 bar T maks 60°C

(AISI 316L caurule)

RACCORDERIE METALLICHE
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10.a TABULA: INOXPRES/INOXPRES 304L/STEELPRES/AESPRES PRESEJAMO VEIDGABALU SISTEMU IZMANTOSANAS JOMAS

Maksimalais
Izmanto$anas sistéma Blivgredzens Piezimes PN T°C
(bar)
inoxPRES _08bar
inoxPRES 304L EPDM, melna krasa _ (ne vairak ka -0.95/- Telpas
(AISI 316L/444/304L FKM, zala krasa 098b ’ temperatara
caurule) 98 bar)
o sistemam, kam nepiecie$ams tirs gaiss -0,8 bar
Vakuums steelPRES EI;?(’\,CA Taellanlfrg;aasa bez putek|u veido3anas, ieteicams (ne vairak ka -0,95/- ten;re:apr::ma
1eS izmantot inoxPRES sistemu 0,98 bar) P
aesPRES EPDM, melna krasa _ (ne Vai};ﬁ(g% 95/- Telpas
(vara caurules 4-5. tabula) FKM, zala krasa 0,98 bar) ! temperatara

leprieks minéta informacija un saderibas dati neatbrivo planoSanas vaditaju no pienakuma sagatavot detalizétu ievieSanas planu un riska analizi saskana ar

Direktivas 2014/68/ES par spiedieniekartam prasibam.

10.b TABULA: PRESEJAMO VEIDGABALU SISTEMU IZMANTOSANAS JOMAS
INOXPRES ¢139,7-168,3 mm

Maksimalais
imantoSanas sistéma Blivgredzens Piezimes PN T°C
(bar)
- InoxPRES _ o
Dzeramais Gdens (AISI 316L caurule) EPDM, melna krasa 16 0/+120°C
InoxPRES AP _ g
Apkure (AISI 316L caurule) EPDM, melna krasa 16 0/+120°C
Dzesanas InoxPRES = Lracs _ Telpas
adens (AISI 316L caurule) EPDM, melna krasa 16 temperatara
. InoxPRES S lracs _ _ o
Dzesesana (AISI 316L caurule) EPDM, melna krasa 16 20/+120 °C
MEPDM, melna krasa, 1+4.
klase ’ .
) . InoxPRES - 3 Sistema nav silikonu nesaturosa - Telpas
e (AISI 316L caurule) [atl'kuma_e”a_ <_5 el (nav piemérota lako%anas sistémam) =2 temperatira
FKM, zala krasa, 5. klase
(atlikumaella > 5 mg/m3)
Saskana ar IS0 8573-1/2010 standartu
- 0,8 bar
InoxPRES s lracs _ - . Telpas
Vakuums (AISI 316L caurule) EPDM, melna krasa (maksimums Iidz temperatara

-0,95/-0,98 bar)

leprieks minéta informacija un saderibas dati neatbrivo planoSanas vaditaju no pienakuma sagatavot detalizétu ievieSanas planu un riska analizi saskana ar

Direktivas 2014/68/ES par spiedieniekartam prasibam.

*Dro&ibas koeficients = 2,5

RACCORDERIE METALLICHE
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3.1. Izmantosana

3.1.1. Dzeramais Gidens, attirits Gidens, hidrantu sistémas

inoxPRES presgjamo veidgabalu sistemu raZo, izmantojot
augsti legetu austentta Cr-Ni-Mo nertsoSo téraudu ar ma-
teriala numuru AISI 316L (1.4404). Pateicoties augstajai
noturibai pret koroziju un piemérotibu higiénas prastbam,
inoxPRES ir piemérots visiem dzerama tdens lietojumiem
atbilstosi Vacijas dzerama tdens likumdoganai (TrinkwV).
Ta ka 38is materials OdenT neatbrivo smagos metalus,
inoxPRES preséjamo veidgabalu sistéma neietekmé dzera-
ma tdens tiribu.

aesPRES presgjamo veidgabalu sistemas var bat izgatavo-
tas no vara un bronzas, un tas var izmantot visiem dzerama
odens lietojumiem, jo Siem materialiem piemTtt antibakte-
rialas Tpasibas, kas nomac baktériju vairo$anos.

Ja vara caurules un savienojumus izmanto hidrosanitara-
jas sistemas, tiem jaatbilst ierobeZojumiem, kas noteikti
DIN 50930 standarta 6. dala.

pH = 7,4 vai

70<pH=<74unTOC<1,5g/m3

TOC jeb kopéja organiska oglekla (Total Organic Carbon) in-
dekss norada kopgja organiska oglekla koncentraciju adenr.

Melna EPDM gredzenblive atbilst KTW rekomendaciju stan-
dartiem, ka arTDVGW darblapas W 270 prasibam.

inoxPRES un aesPRES sistemas ar melno EPDM gre-

dzenblivi ir piemérotas izmanto$anai $adas jomas:

dzeramais Gdens auksta tdens, silta adens un cirkula-
cijas caurulvados;

attirits adens, pieméram, miksts, dekarbonizéts un
atsalots adens.

ugunsdzésibas hidrantu sistemas (atsauce UNI
10779/2021).

inoxPRES UNIKO 304L ar melnu EPDM gredzenblivi ir
piemérots lietoSanai $§adas jomas:

dzeramais tidens auksta un karsta tdens sistemas ar re-
cirkulaciju un bez tas, ja to at|auj normativie akti;

attirtts adens, pieméram, mikstinats, dekarbonizéts un
pilniba atsalots Gdens;

hidrantu tiklu sistemas (standarts UNI 10779/2021).

Pretkorozijas vai antifriza piedevu izmantoSanai nepiecie-
Sams
RM apstiprinajums.

RACCORDERIE METALLICHE

21. attéls — inoxPRES — dzeramais Gdens

22. attéls — inoxPRES — rapnieciskais lietojums

inoxPRES un aesPRES nav piemérotas lietoSanai aps-
taklos, kuros nepiecieSama augstaka adens tirtbas paka-
pe par dzeramo tdeni, pieméram, farmaceitiskais tdens
vai vistirakie dens veidi.
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3.1.2 Apkure

The inoxPRES, inoxPRES 304L, steelPRES un aesPRES preséjamo veidgabalu sistemas ar melnam EPDM gredzenblivem
tiek izmantotas karsta odens apkures sistemas saskana ar DIN 4751, kuru turpgaitas temperatara ir lidz maks. 120 °C un
maksimalais spiediens — PN16: slégta un atvérta tipa sistémas (inoxPRES, inoxPRES 304L un aesPRES), slégta tipa sisté-
mas (steelPRES).

Tas ir piemérotas gan virsapmetuma, gan sienas iebtivetam instalacijam (ar atbilstosu aizsardzibu).

Gridas radiatoru savienojumu gadijuma ir janodrosina stabila aizsardziba pret koroziju ar savienojumu blivéjumu, kas izgata-
vots saskana ar augstakajiem standartiem. Citadi ir iespéjama mazgasanas tdens iekli$ana sistéma, kas samitrinas izola-
ciju, palielinot korozijas risku.

Pretkorozijas vai antifriza piedevu izmantoSanai nepiecieSams RM apstiprinajums. steelPRES preséjamo veidgabalu sis-
temam RM iesaka izmantot tikai no arpuses galvanizétas caurules.

Plasaka informacija par pretkorozijas aizsardzibu ir sniegta 48. lappusé, 7.0. nodala.
3.1.3 Dzesésanas un saldéSanas kontdari

inoxPRES, inoxPRES 304L, steelPRES un aesPRES ar melnam EPDM gredzenblivem ir pieméroti lieto$anai dzesé$anas un
saldesanas kontaros slégta un atverta tipa sistemas (inoxPRES, inoxPRES 304L un aesPRES), |egta tipa sistemas (steel-
PRES) ar darba temperattiru no —20 I1dz +120 °C.

Pretkorozijas vai antifriza piedevu izmantoSanai nepiecieS$ams RM apstiprinajums (iznemot glikolus, kas noraditi 25.
lappusg, 12. tabula). steelPRES presgéjamo veidgabalu sistémai RM iesaka izmantot tikai argji cinkotas caurules, ipa-
$u uzmantbu pievérsot oglekla térauda instalaciju argjai aizsardzibai (sk. 4.8. nodalu).

Pretkorozijas aizsardzibai un izolacijai ievérojiet AGI Q151 darba lapas noradijumus.
3.1.4. Saspiests gaiss un inertas gazes

inoxPRES, inoxPRES 304L, steelPRES un aesPRES presgjamo veidgabalu sistemas ir piemérotas pneimatiskajiem cau-
rulvadiem un inertam gazem. Sistemam ar atlikuma ellas satura 1.—4. klasi (saskana ar ISO 8573-1/2010) var izmantot mel-
no EPDM gredzenblivi. Sistemam ar atlikuma el|as satura 5. klasi (saskana ar ISO 8573-1/2010) var izmantot zalo FKM gre-
dzenblivi. Ta tiek piegadata valgja stavoklr, un apstradatajam ir janomaina rapnica uzstadita melna EPDM gredzenblive.

Ja cauru|lvadam jabuat “bez silikona”, jaizmanto noxpres HT sistéma (ar rapnica uzstaditu FKM O veida gredzenblivi).

Lai nodrosinatu optimalu saspiesta gaisa vai vakuuma caurulvadu noslég8anu, ir ieteicams pirms montazas samitrinat gre-
dzenblivi. Ja ir nepiecieSams tirs gaiss bez putekliem, ir ieteicams izmantot inoxPRES sistemu.

3.1.5. Dabasgazes/Skidrinatas gazes/iidenraza sistému uzstadiSana

inoxPRES GAS presgjamo veidgabalu sistéma ir piemérota dabasgazei, skidrinatajai gazei un adenradim, ievérojot turpmak
noradrtos nosactjumus:
inoxPRES GAS ¢ 15 + 108 mm (ar&jais diametrs) ar riipnica uzstadrtu dzeltenu HNBR gredzenblivi ir apstiprinats dabas-
gazei un saskidrinatajam gazem.
inoxPRES GAS presgjamo veidgabalu sistéma ¢ 15-108 mm ar riipnica uzstadrtu dzeltenu HNBR O veida gredzenblivi ir
apstiprinata
gazveida adenradim saskana ar DVGW CERT ZP 4500.
aesPRES GAS presgjamo veidgabalu sistéma ir piemérota dabasgazei un skidrinatajai gazei, ievérojot turpmak noradrtos
nosacijumus:
aesPRES GAS g 15 + 54 mm (ar&jais diametrs) ar rapnica uzstadrtu dzeltenu HNBR gredzenblivi ir apstiprinats dabasga-
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zei un saskidrinatajam gazem.

inoxPRES GAS un aesPRES GAS veidgabali:

42 un 54 mm izméra japreseé ar preséSanas mansetem
vai kedem; preséSana ar Zokliem nav atlauta.

76-108 mm izméra veidgabali japrese tikai ar prese-
Sanas mansetém vai kédém un preséSanas instru-
mentiem  UAP100/UAP100L/UAP100120BT/AC0401/
AC0403/AC0O403BT (citi preséSanas instrumenti nav
apstiprinati).

Ladzu, noskaidrojiet vietgjos likumus vai noteikumus,
kas attiecas uz inoxPRES GAS/aesPRES GAS lietosana
gazes sistémas Apvienotaja Karaliste.

3.1.6 Saules, vakuuma, tvaika, kondensésa-
nas sistémas

inoxPRES, inoxPRES 304L, steelPRES un aesPRES gre-
dzenblivéem, kuram ir paaugstinata temperataras un ellas
izturtba, var izmantot $adas jomas:
saules kolektoru caurulvados, temperataras diapazons
no—20 Iidz +220 °C.
Sads temperataras diapazons ir at|auts tikai solaras
energijas sistemas ar tdens un glikola maistjumu.
Vakuuma caurulvadi Iidz 200 mbar absolati (-0,8 bar
relativi, neparsniedzot -0,95 / -0,98 bar).
Lai nodros8inatu optimalu saspiesta gaisa un vakuuma cau-
rulvadu blivejumu, gredzenblivi pirms iemontésanas ietei-
cams samitrinat ar adeni.

Zalas FKM gredzenblives tiek piegadatas nenostiprinata
stavokli, un zstaditajam tas jaizmanto, lai aizstatu rap-
nica uzstaditas melnas EPDM gredzenblives.

steelPRES presgjamo veidgabalu sistemam RM iesaka iz-
mantot tikai no arpuses galvanizétas caurules.

inoxPRES ar zalu FKM gredzenblivi var izmantot §adas jo-
mas:

tvaika un kondensata caurulvadi, maksimala tempera-
tara 120 °C pie tvaika absolata spiediena ne vairak ka 2
bari (parspiediens 1bars).

Tvaika un kondensata cauru|vadiem ar temperataru lidz 165
oC un absoltto spiedienu lidz 7 bariem (parspiediens Iidz 6
bariem) inoxPRES STEAM veidgabalus var piegadat ar rap-
nica uzstadttu baltu gredzenblivi.

RACCORDERIE METALLICHE

23. attéls - steelPRES - atdzesésana (slégts kontars)

24. attéls — steelPRES — caurule ar PP parklajumu

25. attéls — steelPRES — presgjamie veidgabali
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3.1.7. Izmantos$ana riipnieciba

Pateicoties augstakai temperataras noturibai, inoxPRES sistema ar sarkanajam MVQ gredzenblivem ir ipasi piemérota daza-
diem nesgjiem rapnieciska vidé. Katra konkréta lietojuma gadijuma ir jasanem RM apstiprinajums.

3.1.8 Kugu biive

inoxPRES un marinePRES sistemas ir sertificétas dazadiem lietojumiem kugu bave.

inoxPRES presgjamo veidgabalu melna EPDM standarta gredzenblive rapnica tiek uzstadrta tikai tas silikonizétaja versija.
marinePRES preséjamajos veidgabalos rapnica tiek uzstadrta tikai zala FKM gredzenblive.

NepiecieSamibas gadijuma ir pieejama atseviska informacija.

3.1.9 Dzésanas sistémas, sprinkleru sistémas
inoxPRES, inoxPRES 304L un aesPRES sistemas ar melno EPDM gredzenblivi var izmantot ugunsdzé$anas sistemas (sk.

standartu UNI 10779/2021). Turklat presgéjamo veidgabalu sistémas ir piemeérotas slapja un sausa tipa sprinkleru sistemam
(sk. EN 12845) ar diametru no g 22 lidz 108 mm atbilstosi talak dotajai tabulai.

11. TABULA: PRESEJAMIE VEIDGABALI DZESANAS UN SPRINKLERU SISTEMAS
INOXPRES

IZMANTOSANA INOXPRES 304L AESPRES
Dzesanas sistémas
Sprinkleru sistemas . m
(sausa sistema) v
Sprinkleru sistemas . .
sausa/slapja sistema ‘/ ‘/

Presgjamo veidgabalu sistémas, ko izmanto dz&$anas un sprinkleru iekartas, var izmantot tikai un viengi virs zemes (paze-
mes iekartas ir izslégtas). Nemot véra EN 12845 standartu, varu var izmantot slapjajas sprinkleru sistémas (bet ne sausajas)
ar $adam bistamibas klasem: LH, OH1, OH2 un OH3.

inoxPRES sistéma ir sertificéta lietoSanai ar sprinkleru iekartam saskana ar VdS sertifikatu:

g 22-88,9 PN16 — materials AISI 316L (1.4404) — inoxPRES ar standarta EPDM O veida gredzenblivi sausa un slapja tipa
sprinkleru sistemam.

VdS sertifikacija paredz, ka lidz @ 54 mm jaizmanto presé$anas instrumenti ar presé$anas spéku = 32 kN, savukart King Size
veidgabaliem (¢ 76-108 mm) jaizmanto tikai preséSanas instrumenti ar preséSanas speku = 100 kN (turklat jaievéro VdS
apstiprinajuma sniegta informacija).

Katra valsti jaievéro vietéja likumdo$ana par preséjamo veidgabalu izmantoSanu dzéSanas un sprinkleru sisté-
mas.
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3.1.10 Sistéma lietojamie glikoli

Talak redzamaja tabula ir uzskaititi dazi glikoli, kurus parastiizmanto apkures, dzesé$anas un saules energijas sistemas. Ja ir
jaizmanto tabula nenoraditi glikoli, lndzu, sazinieties ar Raccorderie Mettaliche tehnisko biroju.

12. TABULA: GLIKOLU KIMISKA SAVIETOJAMIBA

GLIKOLI Razotajs LietoSanas jomas

GLYKOSOL N Pro Kahlsole GmbH Apkure
Dzesé$anas cikli
PEKASOL L Pro Kahlsole GmbH Apkure
Dzesesanas cikli
PEKASOLar 50 Pro Kiihlsole GmbH Saules energija
PEKASOLar 100 Pro Kiihlsole GmbH Saules energija
PEKASOLar F BMS Energy Saules energija
TYFOCOR Tyforop Chemie GmbH el
Dzesesanas cikli

Apkure
TYFOCORL Tyforop Chemie GmbH Dzesésanas cikli
Saules energija
TYFOCORLS Tyforop Chemie GmbH Saules energija

Apkure
CosmoSOL Tyforop Chemie GmbH Dzesesanas cikli
Saules energija

Antifrogen N Clariant A
Dzesesanas cikli

. . Apkure
Antifrogen L Clariant Dzeseianas cikli
Antifrogen SOL-HT Clariant Saules energija
DOWNCAL 100 DOW Apkure
Dzesesanas cikli

DOWNCAL 200 DOW U

SOLARLIQUID L

STAUB & CO. - SILBERMANN GmbH

Dzesésanas cikli
Saules energija
Apkure

STAUBCO® COOL N STAUB & CO. — SILBERMANN GmbH y -
Dzesésanas cikli
STAUBCO® COOL L STAUB & CO. — SILBERMANN GmbH Apkure
Dzesesanas cikli
Glysofor N WITTIG Umweltchemie GmbH A_\?kure -
Dzesesanas cikli

Glysofor L WITTIG Umweltchemie GmbH Apkure

Dzesésanas cikli

PIEZIME: ievérojiet raZotaja lietoSanas noradijumus: EPDM O veida gredzenblivi izmantot ar maisijumu, kas satur ne vairak

ka 40 % glikola un 60 % tdens.

steelPRES sistema izmantojiet vienigi caurules ar melno iekSpusi.

RACCORDERIE METALLICHE
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41 Uzglabasana un transportésana

inoxPRES/inoxPRES 304L/steelPRES/aesPRES/marinePRES sistemu komponenti transportéSanas un uzglabasanas
laika jaaizsarga pret netirumiem un bojajumiem. Caurulu galiem rapnica tiek uzlikti aizbazni/vacini, lai nepielautu netirumu
ieklaosanu caurulés.

Caurules jauzglaba iericg, kas parklata ar aizsargparklajumu vai plastmasas sakausgjumu ta, lai caurules nesaskartos ar ci-
tiem materialiem. Turklat caurules un arT presgjamie veidgabali jauzglaba nosegta vieta, pasargajot tos no mitruma, lai nepie-
lautu to virsmas koroziju un/vai oksidéSanos (tas pasi attiecas uz steelPRES presgjamo veidgabalu sistémam).

4 2 Caurules — sagarumosana, atskarpju notiriSana, lociSana

Caurules vajadzigaja garuma janogriez, izmantojot attiecigajam materialam piemeérotus profesionalus caurulu griezéjus. Var
izmantot arf smalkzagus vai atbilstoSus elektriskos zagus. Griezumam jabat perpendikularam, lai nepasliktinatu mehanisko
izturtbu starp veidgabalu un cauruli.

Izmantojiet tikai apstradajamajam materialam piemérotus instrumentus. Ipada uzmaniba japieveérs, pieméram, pareizu zaga
asmenu vai grieSanas disku izvélei.

Grie$anai un atskarpju notiri$anas rikiem jabat tiriem, tiem nedrikst bat pielipuas dalinas vai skaidas. Péc grieSanas / at-
skarpju notiri§anas griezumu malas vai caurulu gali ir janotira un jaatbrivo no skaidam un gruziem.

Nav atlauts izmantot:

rikus, kas grieSanas laika rada apstbgjumu;

ar ellu dzesgjamus zagus;

liesmgrieSanas masinas vai lenkveida slipmasinas.
Lai nepielautu gredzenblives sabojasanu laika, kad cauru-
le tiek ievietota veidgabala, caurulei ir uzmanigi janonem
atskarpes gan iekSpusg, gan arpusé un péc tam ta jasa-
garumo. To var paveikt, izmantojot attiecigajam materia-
lam piemérotus atskarpju nolidzinasanas instrumentus,

26. attéls - Caurules garumosana

savukart lielaku izméru caurulém var izmantot pieméro-
tus elektriskos atskarpju nolidzinaSanas instrumentus.
Caurules ar argjo diametru lidz 22 mm var liekt, izmantojot
parastos liek§anas instrumentus (R = 3,5 x D).

Vara caurules saskana ar EN 1057 var liekt ar $adu minima-
lo lieces radiusu:

DN12-R=45mm DN15-R=55mm
DN18-R=70 mm DN 22-R=77 mm.
Aizliegts locit, izmantojot karsé$anu.

27. attéls - Caurules atskarpju nonemsana

RACCORDERIE METALLICHE
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LIEKSANAS IEKARTAS
Radiala liekSana Aksiala liek8ana
DN Atlauta Nav atlauta
12 mm
15 mm
18 mm
22 mm

Rapigi jaievero liekSanas iekartu lieto$anas un ekspluatacijas instrukcijas.

4 3. Ieliktnu dziluma markésana/parklajuma nonemsana

Pietiekama preséSanas veidgabala savienojuma mehanis-
ka stipriba tiek sasniegta tikai tad, ja tiek ieveroti 13. tabu-
|la noradrtie ievietoanas dzilumi. Sie ievieto$anas dzilumi
ir derigi caurulém un veidgabaliem ar ievietoSanas galiem
(t. i., veidgabaliem bez presgjamiem galiem), un tie ir ja-
marke, izmantojot piemérotu markésanas instrumentu.
levietoSanas dziluma mark&jumam uz caurules jabat re-
dzamam tiesi lidzas presé$anas veidgabala noformétajam
galam péc presésanas. Uz caurules vai veidgabala eso$as
atzimes attalums no presgéjama veidgabala noforméta

28. attéls - levietoSanas dziluma atzimésana, izmantojot mérlen-
ti

RACCORDERIE METALLICHE

gala nedrikst parsniegt 10 % no nepiecie$ama ievietoSa-
nas dziluma, jo pretéja gadijuma savienojuma mehanis-
ko stabilitati nevar garantét. Ar PP parklatam steelPRES
caurulém ievietoSanas dzilumu nosaka, ar piemérotu no-
nemsanas riku nonemot plastmasas parklajumu.
Nonemot parklajumu ar PP parklatajam caurulém, izman-
tojiet piemérotus rikus, kas nesabojas neapstradato virs-
mu.

29. attéls - levietoSanas dziluma atzimésana, izmantojot markieri

@76 mm - @ 88 mm - @108 mm
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30. attéls - levietoSanas dziluma markésana 31. atteéls - Parklajuma nonemsana (steelPRES ar PP
parklajumu)
4.3.1levietoSanas dziluma atziméSana, izmantojot veidgabalu

levieto$anas dzilumu var atzimét, izmantojot parauga veidgabalu, kas netiks uzstadrts.
Parauga veidgabalam jabat skaidri atpazistamam péc atzimes vai etiketes, ka paradits talak dotaja attéla. Lai parauga vei-

dgabals batu atpazistams, O veida gredzenblives jaiznem no to ieksgjas rievas un janovieto veidgabala arpusé, ka paradits
attela.

levieto$anas dzilumu ieteicams atzimét ar markieri, kam
plats gals, jo, ja Iinija ir parak tieva, péc caurules ievietoa-
nas veidgabala atzime var nebat redzama.

Pec veidgabala uzpreséSanas uz caurules veidgabala
gala nedrikst bat redzama neviena atzime, jo ta nesnieg-
tu absolttu parliecibu, ka nepiecieSamais ievieto$anas

. s el . . I L 32. attéls - levietoSanas dziluma atzimésana, izmantojot veidga-
dzilums patieSam ir sasniegts (montétajs var bat veicis

balu
atzimi péc ievietoSanas vai péc presé$anas).
Sados gadijumos savienojuma mehanisko integritati ne-
var garanteét.
TABLE 13:
INSERTION DEPTH AND MINIMUM DISTANCES
Pipe outside diameter A(¥) D L
mm mm mm mm
12 18 20 56
15 20 20 60
18 20 20 60 33. attéls - Nepareizas atzimésanas piemérs
22 21 20 62
28 23 20 66 A =ievietoSanas dzilums
35 26 20 72 D = minimalais attalums
L = minimalais caurules ga-
42 30 40 100 A rums
54 85 40 10
76,1 55 60 170
88,9 60 60 180
108 75 60 210
139,7 95 100 290 D
168,3 13 100 326 L

(*) Tolerance: £ 2 mm 34. attéls — levietoSanas dzilums un minimalie izméri
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4 4. Preséjamo veidgabalu
blivgredzenu parbaude

Pirms montaZzas ir japarbauda gredzenblive, lai parlieci-
natos, ka ta ir pareizi ievietota preséSanas rieva, ir tira un
nav bojata.

Ja nepiecieSams, gredzenblive janomaina.

Turklat montierim ir japarbauda, vai ievietota gredzenblive 35. attéls - Gredzenblives parbaude
ir piemérota konkrétajam lietojumam, vai art jauzstada cita
gredzenblive.

4 5. Preséjama savienojuma izveide g 12-108 mm

Izmantojot nelielu spiedienu un vienlaicTgi cauruli grieZot, iespiediet to preséanas veidgabala lidz atzimétajam ievieto3anas
dzilumam. Ja pielaide ir tik maza, ka ir nepiecieSams papildu spéks, lai cauruli ievietotu veidgabala, ka smérvielu var izmantot
adeni vai ziepjadeni.

Ellas un smérvielu izmanto$ana nav at|auta.
Preseganu veic, izmantojot piemérotus elektromehaniskos/ elektrohidrauliskos presésanas rikus un atbilstoa izméra pre-
seSanas Zok|us un mansetes/kedes. 8.-9. tabula ir noradrti parbaudrtie un apstiprinatie preséSanas riki vai presé$anas Zok|i/
mansetes/kedes.
PreséSanas iekarta ir jaievieto atbilstoSie preséSanas Zokli vai uz veidgabala ir jauzliek atbilsto$a mansete/kéde (atkartba no

pres&jama veidgabala izmériem). PreséSanas Zoklu/mansetes atvere ir janovieto precizi virs preséjama veidgabala noforméta
gala.

36. attéls - Caurules ievietoSana presgéjama veidgabala 37. attéls - Presgéjama savienojuma izveide
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Pec presésanas ir japarbauda viss savienojums, lai parliecinatos, ka viss ir izdarits pareizi un ka ievietoSanas dzilums ir

pareizs. Montierim arT japarliecinas, ka visi savienojumi ir preséti.

Ja presésanas nospiedums ir neparasts, nekavéjoties rikojieties. Pilntba presétas sistémas ar nepareiziem presé$anas no-
spiedumiem vai profiliem nevar pilniba atzit par reklamacijas gadijumu.

Pec presésanas pabeig8anas preséSanas punktus nedrikst
paklaut turpmakai mehaniskai slodzei. Tapéc caurulu no-
vietoSana un iztaisno$ana, ka art vitnoto savienojumu no-
sleg8ana javeic pirms preséSanas. Caurules var nedaudz
pakustinat vai pacelt, lai veiktu, pieméram, kraso$anas dar-
bus.

4 6. Oversize sérija 0 139-168 mm

38. attéls - Preséta savienojuma parbaude

Atskirtba no diametriem lidz 108 mm, Oversize izméru 139,7 un 168,3 mm presésana javeic divos atsevi§kos posmos.

1. PRESESANAS POSMS

a) Atveriet kedi un novietojiet to ap veidgabalu: kedes
rievai jaatrodas tiesi virs veidgabala toroidalas kameras.

b) Aizveriet kédi un nospiediet blokéSanas pogu.

39. attéls - PreseSanas kédes novieto$ana, 1.posms

2. PRESESANAS POSMS

a) Novietojiet kedi ap veidgabala uzmavu, izlidzinot to
ar attiecigajam vadotném virs O veida gredzenblives rie-
vas.

b) Aizveriet kédi un nospiediet blokéSanas pogu.

c)
d)

e)

Pagrieziet fiksatoru uz iek$u un nofiksgjiet sledzi.

Veiciet 1. preséSanas operaciju.

Atakejiet un pagrieziet fiksatoru, atveriet kedi un

nonemiet to no veidgabala.

Kedes rieva virs
0 veida gredzenblives

rievas
c) Pagrieziet fiksatoru uz iek3u un nofiksgjiet sledzi.
d) Veiciet 2. preséSanas operaciju.
e) Atakejiet un pagrieziet fiksatoru, atveriet kedi un

nonemiet to no veidgabala.

RACCORDERIE METALLICHE
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40. attéls - Presésanas kedes novietojums, 2. posms

Pec presé$anas savienojums japarbauda, lai parliecina-
tos, ka darbs ir veikts pareizi un ievietoSanas dzilums ir
pareizs.

Montetajam arTjaparliecinas, ka visi savienojumi ir pienacigi
preséti.

Pec presé$anas pabeig8anas savienojumus nedrikst pa-
klaut papildu mehaniskai slodzei.

Tapéc caurulvada izlidzina$ana un vitnoto savienojumu no-
stiprina8ana javeic pirms preséSanas.

Nedaudz parvietot un pacelt caurules, pieméram, kraso$a-
nas darbu laika, ir at|auts.

Vadotnes virs O veida gre-

dzenblives rievas \

41. attéls - Oversize preséjuma vizuala parbaude

47. Iekartu uzstadisana Australija un Jaunzélandé

Australija un Jaunzelandé caurulu un savienojumu instalacijam, iespgjams, jaatbilst noteikumiem Nr. AS/NZS 3500.1 un to

talakiem labojumiem.

4.8. Caurulvadu un savienojumu aizsardziba pret aréjo koroziju - vis-

pariga informacija

Visas caurules ar karstiem vai aukstiem Skidrumiem no ar-
puses jaaizsarga ar atbilstodiem parklajumiem, lai izvairitos
no jebkadiem nevélamiem negadifjumiem, pieméram:
kondensacija;

kondensacija ar argju koroziju;

korozija, ko izraisa aréji faktori;

termiska dispersija.

Caurules un savienojumi ir jaaizsarga ar laku, plastmasas
parklajumiem, uzspieZamiem parklajumiem ar limlentem
un siltumizolaciju (skatiet rokasgramatas 5.4. nodalu).

42, attéls - Savienojumu un caurulu grunté$ana
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Lai novérstu steelPRES sistému argjo koroziju, 1pasi gadi-
jumos, kad kondensata daudzums var palielinaties (piemé-
ram, gaisa kondicioné8anas un dzeséSanas iekartas), ietei-
cams veikt talak noraditas darbibas:

izmantojiet caurules ar propiléna parklajumu, ja
tiek izmantotas neleggta terauda caurules;

nodroSiniet pienacigu caurulu/savienojumu
aizsardzibu, uzklajot gruntskrasu;

pienacigi aizsargajiet caurules un savienojumus ar
viskoelastigu lenti, kas sastav no butila mastikas
uz augsta blivuma polietiléna pléves pamatnes
(kopéjais biezums aptuveni 0,8 mm).

Butanola Irmlentei (RM kods 850NS000000] ir augsta stie-
pes izturiba un sakeres spéks, turklat ta pielagojas virsmai.
Limlentei nav nepiecieSams nostiprinogs gruntgjums, ta
nodrogina mitruma atgri$anu no virsmas un izolé pret at-
moferas ietekmi un apkartéja vide esoSajam kimiskajam
vielam. Augsta stiepes lTmena d&| §is limlentes var izmantot
uz visam virsmam, tai skaita neliddzenam, pieméram, lociju-
miem, T veida elementiem, uzmavam u.c. 43, attéls - Savienotaju aizsardziba ar butanola limlenti
Pirms Iimlentes uzklaganas virsmai ir jabat tirai, tacu ta
nedrikst bat slapja. Lente ir japakl|auj spiedienam un jano-

tira atkariba no situacijas. Lente izstiepjas vairak neka par A
700 % saltdzinajuma ar sakotngéjo garumu, un tas galigais B

platums ir atkarigs no izstiepuma. Lenti ieteicams uzlikt ar / j
parklajumu, kas ir vismaz 10 % no lentes platuma.

Parklajums ar limlentém un/vai laku vienmér javeido péc C
sistemas izméginasanas.
44, attéls - Aizsardziba pret argjiem koroziviem materialiem:
Svarigi: planotajs un uzstaditajs ir atbildigs par izvé- A. Caurule ar PP parklajumu
lIeto metodi, ar ko nodroSinat aizsardzibu pret aréjo B. Laka ar gruntgjumu
koroziju, ka ari tas ievieSanu. C. Aizsardziba ar butanola limlenti
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4 9. Minimalie attalumi un presésanai nepiecieSama vieta

Lai presé$ana notiktu pareizi, starp cauruli un eku, ka art cauruli un cauruli janodro$ina minimalais attalums, kas ir noradits
14.un15. tabula.

14. TABULA: MINIMALIE ATTALUMI UN NEPIECIESAMA 15. TABULA: MINIMALIE ATTALUMI 42 -168,3 mm
VIETA 12-35 mm
Caurule 48. attéls 49. attéls
Caurule 45_:. attéls attéls 4?.
attels 46 47 attéls g D E A B c
1] A D|/A D DI|A C D DI|D E 42 50 80 150 150 110
12 56 30|75 30 35(85 155 30 35|40 60 54 50 85 150 150 110
15 56 30|75 30 35|85 155 30 35|40 60 76,1 60 115 170 210 170
18 60 30|75 30 40|85 165 30 40|40 60 88,9 60 120 190 260 190
22 75 40|80 40 40|85 165 40 40| 40 61 108 60 135 200 320 280
28 82 40|90 40 45|90 180 40 45|40 63 139,7 70 165 250 350 250
35 85 40|90 40 45|90 180 40 45|40 66 168,3 70 185 260 350 260
100
A mm
D
D
A D
D 1
A D C
45. attéls - Minimalie attalumi un nepie-  46. attéls - Minimalie attalumi un nepie-  47. attéls - Minimalie attalumi un nepiecie-
cieSama vieta cieSamavieta Samavieta
E A B
D
C
48. attéls - Minimalie attalumi un nepie- 49, attéls - Minimalie attalumi
cieSama vieta kedém un mansetem

4.10. Vitnotie vai atloku savienojumi

Presgjamos veidgabalus var savienot ar parastiem tirdznieciba pieejamiem vitnotajiem veidgabaliem saskana ar ISO 7-1 (vit-
nu standarts DIN 2999) vai IS0 228 (vitnu standarts DIN 259), vai ar veidgabaliem no nertsgjo$a térauda vai krasainajiem
metaliem. Blivgjot vitnotos savienojumus, nedrikst izmantot hloru saturo$u hermétiki (pieméram, teflona lentes).
inoxPRES/inoxPRES 304L/steelPRES/marinePRES sortimenta pieejamos atlokus var savienot ar parastiem PN 6/10/16
spiediena pakapes atlokiem. Uzstadi$anas laika vispirms ir jaizveido vitnes/atloka savienojums, un péc tam tiek veidots pre-
sétais savienojums.
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SVARIGI

Drostbas apsvérumu dé| pareja no Raccorderie Metalliche preséjamo veidgabalu sistémam uz daudzslanu caurulu sistée-
mam javeic ar vitnotu savienojumu. Tas nepiecieSams, lai péc preséSanas noveérstu atseviskus noplazu gadijumus, ko var
izraisTt dazadu razotaju un no dazadiem materialiem (misina un térauda) izgatavotu veidgabalu savieno$ana.

5.0. Planosana
5.1. Caurulu nofiksésana, attalumi starp skavam

Caurulu balstus izmanto, lai cauruli piestiprinatu pie griestiem vai sienas. Tos izvietojot, janem véra garuma atskiribas, ko
izraisa temperataras svarstibas. Cauru|u garuma svarstibas var pielagot vélamajam virzienam, izveidojot fiksétus un slidosus
punktus.

Caurulu balstus nedrikst uzstadit uz veidgabaliem. Bidamie balsti jaizvieto t&, lai tie nekavétu caurulvadu kustibu.

Caurulu stiprina$anai un uzstadi$anai ievérojiet standartu UNI EN 806-4 un papildu valsts standartu DIN 1988-200. Batiska
nozime ir arT transportéjamajam vielam un temperatarai. Gazes un sprinkleru sistémam, ka art ugunsdzésibas tdens siste-
mam 16. tabula noraditie izméri nav speka.

Maksimalie pielaujamie balstu attalumi inoxPRES/inoxPRES 304L/steelPRES/aesPRES/marinePRES caurulém ir nora-
diti16. tabula

16. TABULA: MAKSIMALIE PIELAUJAMIE ATTALUMI STARP BALSTIEM - EN 806-4

DN Caurules aréjais diametrs Horizonté[ais :_attélul_ns met- Vertikél?is a_ttélun_ls metros
(mm) ros (ieteicamais) (ieteicamais)

10 12 1,2 1,8

12 15 1,2 18

15 18 1,2 18

20 22 1,8 2,4

25 28 1.8 2,4

32 89 2,4 3,0

40 42 2,4 3,0

50 54 2,7 3,6

65 76,1 3.0 3,6

80 88,9 3.0 3.6
100 108 3.0 3,6
125 139,7 3,6 4,2
150 168,3 3,6 4,2

5.2 IzpleSanas kompensacija

Siltuma ietekmeé dazadi metali izpleSas dazados veidos.

Caurules garuma izmainas pie dazadam temperataras starpibam inoxPRES, inoxPRES 304L, steelPRES, aesPRES un
marinePRES sistémam ir noraditas 17. tabula. Garenvirziena izmainas var kompenseét, pareizi uzstadot fiksétos un slidoSos
punktus, uzstadot kompensatorus, S veida ltkumus, U veida ltkumus vai izpleSanas kompensatorus un izveidojot pietiekamas
izpleSanas vietas. Tipiskas instalacijas ir paraditas attélos no 50a lidz 42c.
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17. TABULA: GARUMA IZMAINAS INOXPRES/INOXPRES 304L /STEELPRES/AESPRES/MARINEPRES

At[°K]
L[m]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 815 4,0 4,5 5,0

4 0,7 1,3 2,0 2,6 3,3 4,0 4,6 53 5,9 6,6

:*I 5 0,8 1,7 2,5 3,3 4,1 5,0 5,8 6,6 7.4 8,3
8 6 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 5,9 6,9 79 8,9 9,9
ﬂ 7 1,2 2,3 315 4,6 5,8 6,9 8,1 9,2 10,4 1,6
E 8 1,3 2,6 4,0 5,3 6,6 7.9 9,2 10,6 1,9 13,2
E 9 1 3,0 4,5 5,9 7.4 89 10,4 1,9 13,4 14,9
a 10 1,7 3,3 5,0 6,6 8,3 99 1,6 13,2 14,9 16,5
E 12 2,0 4,0 5,9 7.9 99 1,9 13,9 15,8 17,8 19,8
g 14 2.3 4,6 6,9 9,2 1,6 13,9 16,2 18,5 20,8 23,1
E 16 2,6 ) 79 10,6 13,2 15,8 18,5 21,1 23,8 26,4
18 3,0 5,9 8,9 1,9 14,9 17,8 20,8 23,8 26,7 29,7
20 3,3 6,6 9,9 13,2 16,5 19,8 231 26,4 29,7 33,0

3 0,4 0,7 1, 1.4 1,8 2,2 25 29 3,2 3,6

4 0,5 1,0 1.4 1,9 2.4 29 3.4 3,8 4,3 4,8

5 0,6 1,2 1,8 2.4 3,0 3,6 4,2 4,8 54 6,0

6 0,7 1,4 2,2 2.9 3,6 4,3 5,0 5,8 6,5 7.2

7 0,8 1,7 2,5 3.4 4,2 5,0 5,9 6,7 76 8,4

ﬁ 8 1,0 19 2,8 3,8 4,8 5,8 6,7 77 8,6 9,6
% 9 11 2,2 3,2 43 54 6,5 7,6 8,6 9,7 10,8
43 10 1,2 2.4 3,6 4,8 6,0 7.2 8.4 9,6 10,8 12,0
12 1,4 2.9 4,3 5,8 7.2 8,4 10,1 1,5 13,0 14,4

14 1,6 34 5,1 6,7 8,4 10,1 1,8 13,4 15,1 16,8

16 19 3,8 5,7 7.7 9,6 1,5 13,4 15,4 17,3 19,2

18 2,2 4,3 6,4 8,6 10,8 13,0 15,1 17,3 19,4 21,6
20 2.4 48 7.2 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0

3 05 1,0 1,5 2,0 2,6 &l 3,6 4,1 4,6 51

4 0,7 1.4 2,0 2,7 3.4 4,1 4,8 54 6,1 6,8

" 3 0,9 1,7 2,6 34 4,3 5,1 6,0 6,8 77 8,5
E 6 1,0 2,0 3] 4,1 5,1 6,1 71 8,2 9,2 10,2
°¢; 7 1,2 2.4 3,6 4,8 6,0 71 8,3 9,5 10,7 1,9
.'nE': 8 1.4 2,7 41 54 6,8 8,2 9,5 10,9 12,2 13,6
E 9 1,5 31 4,6 6,1 7.7 9,2 10,7 12,2 13,8 15,3
ﬂ 10 1,7 34 51 6,8 8,9 10,2 1,9 13,6 15,3 17,0
E 12 2,0 4,1 6,1 8,2 10,2 12,2 14,3 16,3 18,4 20,4
§ 14 2.4 4,8 71 9,5 1.9 14,3 16,7 19,0 21,4 23,8
16 2.7 54 8,2 10,9 13,6 16,3 19,0 21,8 24,5 27,2
18 3,1 6,1 9,2 12,2 15,3 18,4 21,4 24,5 27,5 30,6
20 34 6,8 10,2 13,6 17,0 20,4 23,8 27,2 30,6 34,0

Kopéja lineara izpleSanas

AL =LxaxAt

AL =linearaizple$anas, mm

L =caurulesgarums, m

a =linearas izpleSanas koeficients
inoxPRES o = 0,0165 mm/(m x °K)
inoxPRES 304L a = 0,0165 mm/(m x °K)
steelPRES o = 0,0120 mm/[m x °K)
aesPRES/marinePRES a = 0,017 mm/(m x °K)

At =temperataras atskiriba, °K
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50.a attéls - IzpleSanas telpas izveide 50.b attéls - Izplesanas telpas izveide 50.c attéls - IzpleSanas telpas
izveide
AL
AL AL 30d
AL/2 AL/2
Fiks&ts punkts
. Bde/2 )
Bd Slido3ais punkts SlidoSais punkts

Slidosais punkts BdQ

Fikséts punkts
51. attéls - Taisnlenka 52. attéls - IzpleSanas kompensécijas at- 53. attéls - U veida locliumam BdQ =
kompensacijas plecs zars Bd/1,8
Aprékina formula taisnlenka likumam un T veida atza-  Aprékinasanas formula U veida locijumam
ram (53. attéls)
(51.un 52. attéls)
Bd =k xV/(da x AL) [mm] BdQ =k xV(daxAL) [mm]or
BdQ=Bd/1,8
k = materiala konstante
inoxPRES = 60 pie o (sigma) 190 N/mm? k = materiala konstante
inoxPRES 304L = 60 pie o (sigma) 190 N/mm? inoxPRES = 34 pie o (sigma) 190 N/mm?
steelPRES = 57 pie ¢ (sigma) 190 N/mm? inoxPRES 304L = 34 pie o (sigma) 190 N/mm?
aesPRES = 51 pie o (sigma) 140 N/mm? steelPRES = 32 pie o (sigma) 190 N/mm?
marinePRES = 63 pie ¢ (sigma) 105 N/mm? aesPRES = 28 pie o (sigma) 140 N/mm?
da =caurules argjais diametrs, mm marinePRES = 35 pie ¢ (sigma) 105 N/mm?
AL =linearaizple$anas, mm da =caurules argjais diametrs, mm

AL =linearaizpleSanas, mm
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18a. TABULA: IZPLESANAS ATTALUMA APREKINS 18b. TABULA: U VEIDA LOCTJUMA PAPLASINASANAS
(Bd) INOXPRES ELEMENTS (BdQ) INOXPRES
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19a. TABULA: IZPLESANAS ATTALUMA APREKINS 19b. TABELA: U VEIDA LOCTJUMA PAPLASINASANAS
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20a: TABULA: IZPLESANAS ATTALUMA APREKINS

20b TABULA: U VEIDA LOCTJUMA PAPLASINASANAS

(Bd) AESPRES ELEMENTS (BdQ) AESPRES

260 -
7 %0 5140
S 20 L= 85 it B4
2 o g 120
2 20 // gm 1
80 210 P42 0 04
o = L~
= 20 ] — = T o Pl ]
£ 190 = = 935
£ 180 ~ C E o 1 L1
E b /, // = P28 S 100 v ] =
2 160 C 1 P = LA A L~ 028
£ A | T i £ 9% g —_ =
u=> 150 = = l/' //’ 18 5 / / / // | 22
£ 140 - Lo — £ P LT L~ L1
< 130 L ] = 8 T 7T 7 = — (3]
3 1 L T T = ] H / L~ L~ // — |t
@ 120 — B © . 1 P ] )
S 10 PP = ] g12 g /4 = o 15
] v 7 T ~ L — 0 L~ L1
_g 100 ,: — -_— :% 60l /ﬁ/ // B //, L= l// | P12
2 @0 "
% 80 ,’ ,/;/ (_:I. / / / // // ///
£ == & S0 —

70 = L~ // =1

e W

50

o A1 //

% 30

20 2

1012 % 16 18 20 22 2 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44
10 12 1% 16 18 20 22 2 26 28 30 32 3 36 38 40 42 44

Kompensgjamais garums (AL), mm

Kompensetas garuma izmainas (AL) BdQ w mm

2la: TABULA: IZPLESANAS ATTALUMA
APREKINS (Bd) MARINEPRES
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5.3 Siltuma emisija

Atkartba no temperataru starpibas silti caurulvadi atbrivo siltumu vide.
inoxPRES / inoxPRES 304L / steelPRES caurulu siltuma atdeve ir noradita 22. un 23. tabula.

22. TABULA: INOXPRES/INOXPRES 304L/STEELPRES VIRSPUSE UZSTADITU CAURULU BEZ PARKLAJUMA SILTUMA ATDEVE

(W/m)
dxs(mm) AT TEMPERATURU STARPIBA (°K)

| S 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

= 2xl2 | 37 75 M2 149 186 224 261 208 335 373
15x1  15x12 47 9.3 40 186 233 280 326 373 419 466
B8x1 18x12 56 n2 188 224 280 336 392 448 504 559
22x12 22x15 68 187 205 274 342 40 479 547 615 684
28x1,2 28x15 87 74 261 348 435 522 609 696 783 87
35x15 08 218 327 435 544 653 762 871 980 1088
42x15 131 261 392 523 653 784 914 1045 176 1306
54x15 68 336 504 672 840 1008 76 1344 1512 1680
761x2 237 473 710 947 T84 1420 1657 1894 2131 2367
88,9x2 277 553 830  T06 1383 1659 1936 2212 2489 2766
108x2 336 672 1008 1344 1680 2016 2352 2688 3024 3360
139’7)’(‘22'&‘39'7 434 868 1303 1737 2171 2605 3040 3474 3908 43472
‘58'3;‘5'368’3 523 1046 1569 2093 2616 3139 3662 4185 4708 5232

Argjas ieplades koeficients Oe =10 W/(m2 x 0K)

23. TABULA: STEELPRES VIRSPUSE UZSTADITU CAURULU AR PP PARKLAJUMU SILTUMA ATDEVE (W/m)

AT TEMPERATURU STARPIBA (°K)

10 20 30 40 50 60 70 80 20 100
12x1,2 3,7 7.5 1,2 15,0 18,7 22,5 26,2 30,0 33,7 375
15x1,2 4,6 91 13,7 18,2 22,8 27,3 31,9 36,5 41,0 45,6
18x1,2 5.4 10,7 16,1 21,5 26,8 32,2 37,6 42,9 48,3 53,7
22x1,5 6.4 12,9 19,3 25,8 32,2 38,7 45,1 51,5 58,0 64,4
28x1,5 8.1 16,1 24,2 32,2 40,3 48,4 56,4 64,5 72,5 80,6
35x1,5 9,9 19,9 29,8 39,8 49,7 59,7 69,6 79,6 89,5 99,5
42x1,5 1,8 23,7 35,5 473 59,2 71,0 82,8 94,7 106,5 18,3
54x1,5 15,1 30,1 45,2 60,3 75,3 90,4 105,5 120,5 135,6 150,7
76,1x2 21,0 42,0 63,1 84,1 105,1 126,1 147 168,1 189,2 210,2
88,9x2 24,5 48,9 73,4 979 122,3 146,8 171,3 195,7 220,2 2447
108 x2 29,6 59,2 88,8 18,5 148,1 1777 2073 236,9 266,5 296,1

Argjas ieplades koeficients Oe = 9 W/(m2 x 0K)
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aesPRES un marinePRES caurulu siltuma atdeve ir noradita talak dotaja tabula.

24.TABULA: AESPRES UN MARINEPRES VIRSPUSE UZSTADITU CAURULU SILTUMA ATDEVE (W/m)

AT TEMPERATURU STARPIBA (°K)

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

15x1 51 10.2 154 20,5 25.6 30,7 359 410 46 51,2
18x1 6. 12,3 184 24,6 307 36,9 43,0 492 55,3 61,5
22x1 75 15,0 22,6 301 376 45 52,6 60, 677 75,2
28x1,5 96 19, 287 383 478 574 67,0 76,5 861 957
35x15 12,0 239 359 478 59,8 7.8 837 957 1076 1196
42x15 Yok 287 43] 574 78 86] 1005 148 1292 1435
545’2125 ' 185 36,9 55,4 73,8 923 n08 1292 1477 1661 1846
7B1x2 26,0 52,0 780 1040 1301 1561 1821 2081 2341 260
889x2 304 608 91,2 216 1519 1823 2127 2431 2735 3039
108x25 369 738 n07 476 1846 2215 2584 2953 3322 369

Argjas ieplades koeficients Oe = 11 W/(m2x 0K)

5.4 Izolacija

Lai samazinatu nevélamo siltuma emisiju no caurulvadiem, jasaglaba minimalais izolacijas biezums.
Jaievéro $adas prastbas:

eku siltumizolacija saskana ar DIN 4108;

rikojums par energijas taupiSanu (EnEV);

rikojums par siltumizolaciju (WSchutzV).

Vajadzibas gadijuma arTjaievéro valsts noteikumi.

Turklat caurulvadu izolacija var novérst adens kondenseSanos, aréjo koroziju, materiala nevélamu sasilSanu transporte-
$anas laika un nevélamu trok$nu radiSanu un parvadi. Auksta tdens caurulém jabat izolgtam, lai uzsil$anas laika netiktu
ietekmeéta dzerama tidens kvalitate.

Montétajs ir atbildigs par pareizu un profesionalu izolacijas izpildi.

Ir arkartigi svarigi nodro$inat, lai sistemas parejas, savienojumi un veidgabali batu nobliveti/saliméti ta, ka nekados aps-
taklos mitrums tur nevar iek|at.

inoxPRES un inoxPRES 304L caurulu izolacijai drikst izmantot tikai tadus izolacijas materialus, kuru adent $kisto3o hlori-
djonu saturs ir mazaks par 0,05 %. AS kvalitates izolacijas materialos saskana ar AGI Q135 Sis saturs ir ievérojami zemaks,
tapec tie ir piemeéroti lieto8anai ar inoxPRES un inoxPRES 304L.

Minimala izolacijas materiala biezuma vadliniju vértibas ir paraditas 25. tabula.
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25. TABULA: MINIMALAIS 1ZOLACIJAS MATERIALA BIEZUMS CAURULVADIEM

Auksta adens cauru|vadi Karsta Gidens caurulvadi
Izolacijas materiala x Izolacijas materiala
Instalacijas tips biezums, mm AD biezums, mm
A =0,040 W/ (m x °K) mm A =0,040 W/ (m x °K)
Neapsegti, nekarséti caurulvadi (t.i., pagraba) 4 12 20
Nenosegti caurulvadi bez karsta adens ITnijam 9 15 20
Caurulvadi kanala, kas nav karsta adens ITnijas 4 18 20
Caurulvadi kanala, kopa ar karsta adens ITniju 13 22 20
Siena iebaveti caurulvadi, stavvadi 4 28 30
Caurulvadi sienas sprauga, kopa ar karsta odens liniju 13 35 40
Caurulvadi uz betona gridas 4 42 40
54 50
76,1 65
88,9 80
108 100
139,7 100
168,3 100

5.5 Skanas izolacija (DIN 4109)

Troksni dzerama tdens un apkures iekartas rada galveno-
kart krana piederumi un sanitarie priek8meti. Caurulvads $o
skanu var parnest uz éku, radot kaitino3as skanas.

Skanas parnesi var ievérojami samazinat, izmantojot skanu
izolgjoSus turétajus un ar skanu izolaciju aprikotus caurul-

- O O

Gumijas gredzens Gredzens
nevainojama no- vaja noturiba
turiba iespéjama slidéSana
neslidoss
SASKANA
ARDIN 4109

54. attéls — Gumijas gredzens PRATIKO atbilsto$i standartam
DIN 4109 (RM dalas sérija 355/G - 351/G - 555/G - 156/G)

5.6 Ugunsdrosiba

inoxPRES/inoxPRES 304L/steelPRES/aesPRES/marinePRES caurules saskana ar DIN 4102-1ir klasificétas ka nedegoss
materials A bavmaterialu klasé. steelPRES caurules ar PP parklajumu saskana ar DIN 4102-1 ir klasificgtas ka normali degoss
materials, kas degot veido pilienus, B2 bavmaterialu klasé. Citas valsts likumdo$anas prasibas ugunsdrosibas pasakumu
joma visefektivak var ievérot, izmantojot uguns aizsargblivéjuma metodes.
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5.7 Potenciala izlidzinasana

Saskana ar standarta DIN VDE 0100 prastham visas tidens un gazes caurulvadu metala dalas, kas var vadit elektribu, ir
jaieklauj ekas galvenaja potencialu izlidzinaSanas sistema.

inoxPRES, inoxPRES 304L, steelPRES, aesPRES un marinePRES ir elektrovado$as sistemas, tapéc tas japieslédz po-
tencialu izlidzinasanai.

Par to ir atbildigas personas, kas iertko elektroinstalaciju.

5.8. Izmeéru noteikSana

Caurulvadu sistemas aprékinu mérkis ir nodrosinat idealu sistémas funkcion&sanu, izmantojot ekonomiskus caurulu dia-
metrus.
Ipa&i uzmanigi ir jaievero talak noraditie noteikumi:

Dzerama tdens instalacijas:
DIN 1988, 300. dala

EN 806 2008:2012
DVGW W531-553

VID 6023. vadlinija

Ir svarigi arTievérot CEN / TR 16355: 2012 standartu (leteikumi Legionella aug8anas novérSanai ekas, kuras tidens tiek piega-
dats lieto$anai partika).

Apkures instalacijas:
UNI EN 12828:2014
DIN 4751

Gazes instalacijas:
TRGI/ TRF

inoxPRES/inoxPRES 304L/steelPRES/aesPRES/marinePRES caurulvadu berzes spiediena zudumi ir noradrti 26.a-26.d
tabula.

5.9. Trases apsilde
Jatiek izmantota trases apsilde, caurules iek8gjas sienas temperatira nedrikst parsniegt 60 °C.
Termiskas dezinfekcijas nolaka ir pielaujama slaiciga temperattras paaugstinasana lidz 70 °C (1 stundu diena). Caurules,
kas aprikotas ar drenazas varstiem vai pretplismas novér$anas varstiem, jaaizsarga pret parmérigu spiediena paaugsti-
nasanos sasilSanas dél. Precizi jaievéro apsildes trases sistémas raZotaja uzstadisanas instrukcijas.
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17.a TABULA: CAURULU BERZES SPIEDIENA ZUDUMI
INOXPRES/INOXPRES 304L
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26.b TABULA: CAURULU BERZES SPIEDIENA ZUDUMI
STEELPRES
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26.c TABULA: CAURULU BERZES SPIEDIENA ZUDUMI
AESPRES
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26.d TABULA: CAURULU BERZES SPIEDIENA ZUDUMI

MARINEPRES
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6.0. Saksana

Vacija, izpildot palaides un spiediena parbaudes proceduras, janem véra talak sniegtas vadlinijas.
Dzerama tdens sistemas: DIN 1988, 100. dala
ZVSHK darblapa "Hermétiska testé$ana dzerama Gdens caurulvados
ar saspiestu gaisu, inertu gazi vai tdeni” (Dichtheitspriifung von Trinkwasser-Installatio-

nen
mit Druckluft, Inertgas oder Wasser)
BTGA noteikumi 5.001
VDI 6023

Apkures sistémas DIN-VOB 18380

Gazes sistemas DVGW G 600

TRGI (gazes instalaciju tehniskie noteikumi)
TRF (saskidrinato gazu tehniskie noteikumi)

6.1 Spiediena parbaude

Dzerama odens caurul|vadu spiediena parbaude (skattt 55. Ipp.) javeic saskana ar DIN EN 806, DIN 1988 100. dalu undarbla-
pu GW534, izmantojot filtretu dzeramo tdeni. Dzerama tdens sistemai jabat pilniba piepildttai [1dz tas ekspluatacijas uz-
saksanai. Ja caurulvados paliek adens, tas ievérojami palielina metala caurulvadu korozijas risku (trisfazu korozija). No &1
efekta var izvairities, uzturot sistemu pilnTba piepildrtu lidz tas ekspluatacijas sak$anai. Pretéja gadijuma sistema palikusa
odens d&| ieverojami palielinas korozijas risks (metals tiek paklauts gan gaisa, gan Gdens iedarbibai). Ja dzerama tdens sis-
tema péc spiediena parbaudes netiks drizuma izmantota, spiediena parbaudei jaizmanto saspiests gaiss vai inerta gaze.

Stingribas/spiediena testi javeic pirms caurulu parklasanas (pieméram, izolacijas nolakos).

Testi javeic saskana ar DVGW darblapu W534 un ZVSHK datu lapu "Stingribas testi dzerama tdens iekartam ar saspiestu
gaisu, inertu gazi vai adeni".

Veicot spiediena testus ar gaisu, sekojiet tehniskajiem noradijumiem par gazes iekartam "DVGW-TRGI".
Uzstaditajs/uzneémums ir atbildigi par pareizu preséjamo galu savienojumu izveidi. Nepareiza stingriba/nehermétiskums
ir jasaprot ka papildu informacija, kas palidz konstatét montazas kladas, $aja gadijuma — nepareizi presétus veidgabalus.
Priek8noteikums tam ir pienaciga noteikto hermétiskuma un spiediena parbauZu veikSana; tomér tas neatbrivo monte-
taju no pienakuma veikt vizualu un dzirdes parbaudi, lai parliecinatos, ka montaza ir veikta pareizi.

Vizuala un trok$na kontrole ir pienacigi jaregistré attiecigaja testa sertifikata.

MM

MM

6.2. Sistemas skaloSana un palaide

Saskana ar DIN 1988 100. dalu, EN 1717 un VDI 6023, lai novérstu koroziju dzerama tdens caurulés, ir nepiecieS$ama skalo$ana
ar 0dens un gaisa maisfjumu. Nemot véra koroziju, inoxPRES dzerama Gdens iekartam tomér ir nepiecieSama tikai vienkarsa
skaloganaar filtretu dzeramo tideni, jo, pateicoties ipaSai savieno$anas tehnikai, nav nepiecieSamas papildu vielas, pieméram,
grieSanas ella un skidrumi. Stavoss tdens no majas tdens apgades cauru|vada nedrikst nonakt dzerama tdens instalacija.

Higienas apsvérumu dé| var bat nepiecieS$ams izmantot augstiem standartiem atbilsto$u sistémas skalo$anas procedaru
(pieméram, slimnicam un aprapes centriem). Sados gadijumos pieméro ZVSHK/BTGA datu lapu noradijumus. Sistémas
parbaude ar spiedienu, skalo$ana un palaide ir jadokumenté. Sistemas operatoram jabat instruétam par pareizam darba
procedaram.

6.3. Regularas parbaudes

Dzerama tdens kvalitates uzture$anu var nodro$inat, tikai regulari parraugot sistemu. Stiemesla dé| operatoram japiedava
apkopes ligums.
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7.0. Rorozija
7.1. inoxPRES/inoxPRES 304L

inoxPRES/inoxPRES 304L presgjamo veidgabalu sistémas korozijas Tpasibas nosaka izmantotais materials. inoxPRES pre-
séjamo veidgabalu sistemu korozijas Tpasibas nosaka Cr-Ni-Mo térauds AlSI 316L (1.4404), Cr-Ni térauds AISI 304L (1.4307)
un Cr-Mo terauds AlIS| 444 (1.4521). No ta izriet talak minétas 1pasibas:
piemérotiba:

s dzeramajam Gdenim saskana ar Vacijas dzerama tdens noteikumiem, AISI 316L/444 ar DVGW sertifikatu;

s dzeramajam Gdenim, ja to atlauj valsts normativie akti, AISI 304L;

pilniga atbilstiba higiénas prasibam;
piemérotiba jauktam sistemam;
piemérotiba attiritam, mikstinatam un atsalotam adenim.

7.1.1. Kontaktkorozija (jauktas sitemas) — DIN 1988 200. dala

inoxPRES/inoxPRES 304L var kombinét ar visiem krasainajiem metaliem (varu, misinu, sarkano misinu) viena jaukta siste-
ma, neievérojot plismas virziena noteikumus.

Kontaktkorozija var rasties tikai cinkotiem komponentiem, ja tie ir tieSa saskaré ar inoxPRES/inoxPRES 304L kompo-
nentiem. Kontaktkoroziju var novérst, uzstadot starpposmu no krasaina metala, kura garums parsniedz 80 mm (piemé-
ram, noslégvarstu).

7.1.2 Plaisasana, izdrupSanas korozija (trisfazu korozija)

Nepielaujami augsts hloridu saturs dzeramaja Gdent un bavmaterialos var radt korozijas pédas uz nerisgjosa terauda. Plai-

sa$ana vai izdrupSanas korozija var rasties tdent, kura hloridu saturs parsniedz dzerama tidens normativajos aktos noteikto

[fmeni (maks. 250 mg/1). Informaciju par hlora saturu dzeramaja adeni var sanemt no vietéja odensapgades uznémuma. Ja-

nem véra, ka, lai gan dzerama tdens hloridu robezvértiba ir 250 mg/l, pamatojoties uz laboratorijas un bavlaukumu pieredzi,

ieteicams neparsniegt 100 mg/I. Planojot un ekspluatéjot sistemu, rapigi jaizverté cirkulgjosas vides staveé$anas gadijumiun
aklie atzari, nemot véra adens kvalitates parametrus un visus uzstadiSanas vides apstaklus, kas var izraisit korozijas para-
dibas. Dzerama tdens sistémas ir svarigi nodrosinat nepartrauktu plasmu, novérsot aklos atzarus un tdens stavesanu (EN

806-1). Sie pielietosanas un lieto$anas nosacijumi palidz ilgstosi saglabat inoxPRES sortimenta materialus un sekmé to

ilgmazibu.

inoxPRES/inoxPRES 304L komponentiem draud plaisa$ana vai izdrupSanas korozija, ja:

Péc spiediena testésanas sistéma tiek iztukSota un caurulvada paliek nedaudz adens, kas ir saskaré ar gaisu. Atlikusa
odens lena iztvaikoSana var izraisTt nepienemamu hlora limena paaugstinasanos un tadgjadi izraisit izdrupSanu (trisfa-
zu koroziju) adens, materiala un gaisa saskares vieta. Ja sistemas ekspluataciju nav iespgjams sakt driz péc spiediena
parbaudes ar tdeni, tad spiediena parbaude javeic, izmantojot saspiestu gaisu. Stkaka informacija ir pieejama 6.1. sadala
.Parbaude ar spiedienu”;

Odens temperataras paaugstinasanos izraisa no arpuses caur caurules sienu (pieméram, elektrisko trases apsildi). Ir
iespéjama hlora jonu koncentracijas palielinaganas nosedumos, kas veidojas uz caurules iek$gjam sienam $adas eks-
pluatacijas gadijuma. Stkaka informacija ir pieejama 5.9. sadala ,Trases apsilde”; Plasaku informaciju skatiet 5.9. sadala
"Trases apsilde".

Ja tiek izmantoti neapstiprinati hermétiki vai plastmasas lentes, kas satur hloru. Hlora jonu parnesana no hermétika
materialiem uz dzeramo tdeni var izraisit lokalu hlora daudzuma palielina8anos un tadejadi — plaisaganu. Plagaka infor-
macija ir sniegta 4.10. sadala “Vitnotie vai atloku savienojumi”;

Ja materials ir kluvis jutigs nepareizas karsé$anas rezultata. Jebkada materiala karsé$ana izraisa ta sab&$anu un mik-
rostruktaras izmainas, kas var izraisit iek$gjo kristalisko koroziju. Caurulu karsta loci$ana vai grieSana, izmantojot slip-
masinu, nav atlauta.
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7.1.3. Ar&ja korozija

inoxPRES/inoxPRES 304L komponentiem draud argja korozija, ja:

irizmantoti neapstiprinati materiali vai siltumizolacija. Apstiprinati ir tikai AS kvalitates izolacijas materiali un izolacijas
apvalki saskana ar AGI Q135, kuros Gdent $kistoSo hloridjonu masas dala neparsniedz 0,05 %;

inoxPRES/inoxPRES 304L nonak saskaré ar hloridus saturo§am gazem vai izgarojumiem (pieméram, cinko$anas ce-
hos, peldbaseinos);

inoxPRES/inoxPRES 304L mitruma klatbatné nonak saskaré ar hloridus saturosiem bavmaterialiem;

uz siltiem caurulvadiem tdens iztvaiko$anas rezultata veidojas hloridu koncentracija (piesatinata tdens tvaika atmosfe-
ra).

inoxPRES/inoxPRES 304L komponentus pret argjo koroziju var aizsargat ar:
slégto $0nu izolacijas materialu vai apSuvumu uzstadisanu;

parklajumu;

krasojumu;

izvairoties no uzstadiSanas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas zem tas).

Planotajs un montazas darbu veicgjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veik3anu.

7.2. iINnoxPRES GAS

inoxPRES GAS presgjamo veidgabalu sistemu korozijas Tpasibas nosaka izmantotais materials: Cr-Ni-Mo térauds AISI 316L
(1.4404).

inoxPRES GAS komponentiem papildu pretkorozijas aizsardziba parasti nav nepiecieSama, iznemot gadijumus, kad nepie-
cie8ama Tpasa aizsardziba pret korozivam vielam.

7.2.1. Aréja korozija
inoxPRES GAS komponentiem draud argja korozija, ja:

ir izmantoti neapstiprinati materiali vai siltumizolacija. Apstiprinati ir tikai AS kvalitates izolacijas materiali un izolacijas
apvalki saskana ar AGI Q135, kuros Gdent $kistoSo hloridjonu masas dala neparsniedz 0,05 %;

inoxPRES GAS nonak saskareé ar hloridus saturo§am gazem vai izgarojumiem (pieméram, cinko$anas cehos, peldbasei-
nosJ;

inoxPRES GAS mitruma klatbatné nonak saskare ar hloridus saturos$iem bavmaterialiem;

saskana ar VDE (Vacijas Elektrisko, elektronisko un informacijas tehnologiju asociaciju) inoxPRES GAS ir jaievieto galve-

naja ekvipotencialaja savienojuma (savienojums jaizveido kvalificetam darbiniekam).

inoxPRES GAS komponentus pret argjo koroziju var aizsargat ar:

slégto $anu izolacijas materialu vai ap§uvumu uzstadi$anu;

parklaganu;

krasoSanu;

izvairoties no uzstadiSanas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas zem tas).

MMM M

Planotajs un montazas darbu veicgjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veik$anu.
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7.3 steelPRES

steelPRES veidgabalu preséSanas sistémas korozijas Tpasibas nosaka izmantotais nelegétais oglekla térauds, un ta ir
piemérota:

slegtam apkures sistemam;

slegtiem dzesé$anas un salde$anas kontariem;

saspiesta gaisa sistemam;

slegta cikla saules sistemam.

7.1.3 lekSéja korozija

Slegtas apkures un dzesésanas sistémas parasti nav gaisa un tadé| nav korozijas risku. Neliels skabek|a daudzums, kas ie-
plast sistema, kad ta tiek piepildita, nerada problemas, jo tas reage ar visu sistemas iek$gjo metalisko virsmu un procesa laika
tiek samazinats.

Turklat, karsgjot tdeni, skabeklis atbrivojas un tiek izvadits caur sistema instalétajiem varstiem.

Sistemas ir jauzpilda saskana ar VDI 2035. Skabek|a daudzuma palielina8anos var novérst ar1, izmantojot skabekli saisto-
Sus materialus. Tomér §adiem risinajumiem ieprieks jasanem RM apstiprinajums. Uzpildot sistémas, pH vértiba nedrikst
nokristies zemak par 7,2 (dzeramais Gidens).

7.2.2. Kontaktkorozija

Ar steelPRES izveidotas slégta kontara apkures vai dzesé$anas sistémas jebkura sectba var
iestradat atseviskus veidgabalus no citiem materialiem, tostarp inoxPRES/inexPRES 304L komponentus.

Slegta kontara tikli, kas pilntba izveidoti ar steelPRES (caurules un veidgabali), aizsardzibai pret koroziju jaatdala no pos-
miem, kas izveidoti ar inoxPRES/inexPRES 304L (caurules un veidgabali), izmantojot noslégvarstus vai bronzas nipelus
(>80 mm).

7.3.3. Aréja korozija

SteelPRES caurules un veidgabali ir argji cinkoti, tacu $is cinkojums nenodrosina pastavigu aizsardzibu pret koroziju.
steelPRES caurules ar PP parklajumu (g 12-108 mm) nodro$ina labu aizsardzibu pret koroziju, savukart veidgabali jaaiz-
sarga atseviski.

ligsto$a mitruma iedarbiba uz steelPRES dalam var izraistt aréjo koroziju, tapéc oglekl|a térauda caurules un veidgabali ir
pieméroti tikai pastavigi sausai videi.

steelPRES sistemu vélams uzstadit arpus zonam, kuras ir augsts mitruma limenis. Caurulém un veidgabaliem japieméro
papildu pretkorozijas aizsardziba, jo Tpasi, ja tos uzstada gridas [Tment, zem gridas vai zem klona, lai aizsargatu sistemu no
argjas ietekmes, jo Tpasi no nejaugas mitruma iedarbibas, un novérstu saskari ar bvmaterialiem gan uzstadi$anas laika,
gan peéc tas.

Saskare ar bavmaterialiem var izraistt koroziju.
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steelPRES komponentus pret argjo koroziju var aizsargat ar:

pretkorozijas tinumus;

slégto $tnu izolacijas materialus vai apSuvumu;

parklajumu;

krasojumu;

izvairoties no uzstadiSanas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas zem tas).

MMNMMM

steelPRES sastavdalas nedrikst paklaut pastavigam mitrumam. Siiemesla dél filca izolacija vai parklajumi nav apstipri-
nati, jo tie uzstc adeni.

Planotajs un montazas darbu veicgjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veik3anu.
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7.4. aesPRES/marinePRES

aesPRES / marinePRES sistemu korozijas noturiba ir atkariga no galvena materiala — vara — kvalitates. Varu satur abu

presgjamo sistému sakausgjumi.

AesPRES sisteémai ir §adas Tpasibas:

piemérota dzeramajam tdenim;

higieniski droSa sistéma, jo vars$ un ta sakausgéjumi kave baktériju vairo$anos uz to virsmas (bakteriali statiska iedarbi-
ba);

piemeérotiba jauktam instalacijam;

piemérotiba attiritam, mikstinatam un atsalotam adenim.

marinePRES sistema galvenokart ir paredzéta lietojumiem, kuros ir klateso$s hlors, ka tas ir gadtjuma ar salsadens trans-

portésanu.

7.4.1. Kontaktkorozija (jauktas sistémas)

aesPRES un marinePRES sistémas var kombinét ar dazadiem materialiem — gan dzelzs, gan citiem materialiem. Ir svarigi

pievérst uzmanibu attiectbai starp katoda un anoda zonam, lai netiktu radti korozijai labvéligi apstakli. Vars vispar ir pieskai-

tams pie katoda nosacTjumiem un var izraisit dalu koroziju.

Lai izvairTtos no korozijas jauktas iekartas, atklata kontara iekartu gadijuma ir svarigi ievérot §adus visparigus noteikumus:

Janem véra adens plisma, jauzstada vara un vara sakausg&juma elementus lejpus iekartam, kas izgatavotas no melna-
jiem metaliem;

starp abiem dazadu materialu posmiem uzstadiet starpposmus no krasainajiem metaliem, kuru garums > 80 mm (pie-
méram, pretvarstus, bronzas vai misina savienojumus).

7.4.2 Punktveida korozija

Punktveida koroziju (stki caurumini caurulg) ietekmeé péd&jas desmitgadés pieaugosais dens piesarnojums, kas ciesi saistits
ar industrializaciju. ST problema tika pilniba atrisinata, ievieSot vara caurules bez oglekla atliekam.

7.4.3 Aréja korozija

Varu un vara sakausgjumus neapdraud aréja korozija, tapéec tas nav no tas jaaizsarga. Sadas caurules ir jasarga no séra, nitritu
un amonjaka ietekmes. aesPRES/marinePRES dalas ir jaaizsarga pret aréjo koroziju, izmantojot §adas metodes:

slegto 3anu izolacijas materiali;

parklajums;

krasojums;

izvairtties no uzstadi$anas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas zem tas).

Planotajs un montazas darbu veicgjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veik3anu.
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75. aesPRES GAS

aesPRES GAS savienojuma augstas izturibas pret argjo koroziju dé| papildu standarta pretkorozijas aizsardziba nav nepie-
cieSama, iznemot gadijumus, kad nepiecieSama Tpasa aizsardziba pret korozivam vielam.

Saskana ar VDE (Vacijas Elektrisko, elektronisko un informacijas tehnologiju asociaciju) aesPRES GAS ir jaievieto galvenaja
ekvipotencialaja savienojuma (savienojums jaizveido kvalificetam darbiniekam).

aesPRES GAS komponentus pret argjo koroziju var aizsargat ar:

slegto 8unu izolacijas materialu vai ap§uvumu uzstadisana;

parklaganu;

krasoSanu;

izvairoties no uzstadi$anas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas zem tas).

Planotajs un montazas darbu veicgjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veik$anu.

7.6. Materialu savietojamiba - divu metalu saderiba

Talak dotaja kopsavilkuma tabula ir paradtti dazadu materialu savienojumi atvérta un slegta kontara sistemas.

27. TABULA: MATERIALU SAVIETOJAMIBA — DIVU METALU SADERIBA

PRESEJAMO VEIDGABALU SISTEMAS CAURULES
Sistémas RaZotnes veids Neriiséjosais térauds Oglekla térauds Vars Vara-nil‘(iz!;:akausé-
inoxPRES atverts kontars
inoxPRES 304L slegts kontars 2)
atverts kontars
steelPRES
slégts kontars 1) 1) 1
atverts kontars
aesPRES
slegts kontars 2)
atverts kontars
marinePRES
slégts kontars 2)
Apstiprinatas kombinacijas Pievérsiet uzmanibu talak redzamajam Aizliegtas kombinacijas
piezimém
PIEZIMES
1) Jebkura veida nerasgjosa térauda/vara/vara-nikela sakausgjuma caurulvadi jaatdala no oglekla térauda

caurulvadiem ar starpposmu no krasaina metala (pieméram, varstu, bronzas vai misina savienojumiem).
Oglekla terauda sistémas ir pielaujamas atseviskas nerisgjosa térauda, vara vai vara-nikela sakausgjuma savieno-
jumadalas.

2) Jebkura veida oglekla térauda caurulvada posms jaatdala no nertisgjosa térauda caurulvadiem ar starpposmu no
krasaina metala (pieméram, varstu, bronzas vai misina savienojumiem).
Nerasgjo$a terauda/vara/vara-nikela sakausgjuma sistémas atseviski oglekla térauda veidgabali nav at|auti.

Tabula noradrtta savietojamiba attiecas uz tdens transporté$anu standarta apstak|os (PN 16 bari, T 20 °C).
Tabula nav saistos$a: attieciba uz koroziju vienkarsi janovérté dazadu dalu virsmas un realie ekspluatacijas apstak|i.
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8.0 Dezinfekcija

Dzerama tdens dezinfekcija var bt nepiecie$ama $ados gadijumos:

ja tiek konstatéti mikrobi un bakteérijas;
jair paaugstinatas higienas prasibas.

Presgjamo veidgabalu sistema jadezinficé ar GdenraZa peroksidu (H,05) saskana ar DVGW darba lapu W 291 “Udensapgades

sistému dezinfekcija”.

Ja dezinfekcija tiek veikta, izmantojot hloru, stingri jaievéro talak parskata noraditas koncentracijas un dezinfekcijas pe-

riodi.

Hlora saturs (brivais hlors)

Dezinfekcijas periods

50 mg/I
ne vairak ka 24 h

100 mg/I
ne vairak ka 16 h

Dezinfekcijas lidzekla darba temperattra neviena sisté-
mas vieta nekada gadijuma nedrikst parsniegt 25 °C.

P&c sistemas dezinficéSanas ar hloru ta ir viscaur jaizskalo
ar dzeramo deni, lidz visa Gdens sistéma tiek sasniegts
briva hlora atlieku lTmenis <1mg/I.

Nemot véra korozijas risku, kas var rasties nepareizi veiktu

dezinfekcijas pasakumu rezultata, iesakam dezinficeé$anai
izmantot 0denraZza parskabi vai izmantot termiskas dezin-
ficeSanas metodi.

Dezinfice$anas pasakumus drikst veikt tikai pieredzgjis un
apmacTts personals.

Dezinfekcija attiecinama arT uz eso$ajam Iinijam, ja tas tiek remonté&tas vai pagarinatas. Jaizmanto un jaievero ZVSHK infor-
mativa lapa “Dzerama tdens sistému skalo$ana, dezinfekcija un nodo$ana ekspluatacija”.

Jaunie dzerama tdens noteikumi (TrinkwV) Tpasi uzsver apzinatu higienas plano$anu, isteno$anu un lieto$anu dzerama tidens
sistémas. Ipasa uzmaniba japievers attiecigaja valsti piemérojamiem noteikumiem, Tpa&i rapigi izvértgjot raZzotnes limena,

——

attiri8anas un apkopes jautajumus.

Talak minétie pasakumi ir pieméroti gan nepiecie§amas dzerama tdens kvalitates nodro$inaganai, gan arf baktériju vairo$a-

nas risku samazinasanai:

materialu izvéle saskana ar DIN 50930-6;

apréekinot caurulvadu tiklu, izvéleties mazakos iespéja-

mos platumus;

higienas prastbam atbilsto$s sistemas planojums (cil-
pas sistémas); jaizvairas no "aklajiem zariem" un za-

riem, kas no higiénas viedok|a Skiet absolati kritiski;
3 bez stagnacijas zonam caurulvados (drenaZas caurules,
kolektivas dro$ibas ierices);
vélams izmantot atseviSkas drosibas ierices;
atseviSkas ugunsdzésanas sistémas no dzerama tdens
apgades tikla;
janodrosina, lai mérka temperatara tiktu sasniegta visa
dzerama tdens sildi$anas sistema;

M MM

4 jauzstada cirkulacijas caurulvadi, kuru izméri atbilst W

553;
sarezgitu Iniju gadijumos japarbauda iespéja ievietot
apvadus uz galvenas Inijas, lai batu iespgjams veikt
vispusigu skalo$anu, neapturot sistemu, tadejadi pa-
lielinot dezinfekcijas efektivitati;
japasarga auksta adens caurulvadi pret uzkar$anu;
higieniski jaapstrada materiali;
jadokumenteé caurulvadu sistéma;
regulari javeic sistemas apkopes (apkopes ligums).

MMNMM
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10.0. Savietojamibas pieprasijuma veidlapa

ZINAS PAR IESNIEDZEJU

Uznemums/pieprasijuma iesniedzéjs

Vards

Adrese

Kontaktpersona
Datums

PROJEKTA DATI

Apraksts

Sistémas izkartojums

Caurulu diametrs
Bavniectbas projekta vaditajs

Specifikacija
SISTEMA, KURAI PIEPRASITA SAVIETOJAMIBA
inoxPRES [] steelPRES [] inoxPRESGAS [  aesPRES L]
AISI316Lcaurule [] Galv. caurule/ar melnu iek$pusi (316/005) [ ] AISI31BLcaurule [] Vara caurule ]
AIS| 444 caurule  [] Galv. caurule/iek3pusé galv. (316/002) [] aesPRESGAS ] marinePRES ]
AISI 304L caurule O Galv. caurule + PP parklajums (316/003) O Vara caurule O Vara-ni!,(.e!a [
sakausgjuma caurule
NESEJS, KURA SAVIETOJAMIBA JAPARSKATA

Tehnisko datu lapa ]
Pielikumi Dro$tbas datu lapa ]

Kimiska analize L]

Sistemu apstrade (pieméram, tiri§ana, pretkorozijas, folijas utt.)

SISTEMA
Apraksts/darba vide
DARBA APSTAKLI
Temperatara min.___°C maks.____ °C
Spiediens min.___bari maks. ___bari
PH min. maks.
Nesgja proporcija min. % maks. %
CITAS VIELAS
RaZotnes veids Atverts ] Slagts ]

Uzstadigana Arpus slégtam telpam ] Slegtas telpas n
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11.0 Spiediena testa protokols

11. Spiediena testa protokols dzerama udens sistémam liela mitruma
apstaklos

inoxPRES/inoxPRES 304L/aesPRES presgjamo veidgabalu sistemam

Projekts/biivnieciba
Darbuznéméjs/parstavis
Klients/parstavis
Materiali
Dzeramatdenstemperatira __ °C Temperatara telpas oC

Spiediena parbauZu veik$ana saskana ar EN 806-4, VDI 6023 un ZVSHK informativo lapu: dzerama tdens sistému hermétis-
kuma parbaudes ar saspiestu gaisu, inertu gazi vai tdeni.

Sistemai jabut uzpildrtai ar filtretu un atgaisotu adeni.
Parbaudrtas tiks tikai presé$anas sistéma (tvertném, varstiem utt. jabat atdalttiem).

Hermétiskuma parbaude

|

Pec sakotngjas uzpildianas japagaida vismaz 30 minates, L]
lai varetu noverot temperataras izlidzinaSanos.

Maksimalais spiediens hermétiskuma parbaudes laika ir 6 bari.

Spiediena krianas stces parbaudes laika L]
Testa manometra precizitatei jabat 0,1 baram. L]
Tika veikta vizuala parbaude, lai noteiktu, vai visi caurulu savienojumi darbojas pareizi.

Sistémas spiediena parbaude

Testa spiediens ir vismaz 12 bari.

Atlasrttais parbaudes spiediens bari.

Testasakums___ laiks testa periods (vismaz 45 minates) stundas

Spiediena krianas spiediena testa laika L]
Komentari

Ir veikta atbilsto$a novértésana!
Pareizi veiktam testam nepiecieSami abi paraksti!

Vieta Datums

Klienta paraksts Darbuznémeéja paraksts
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11.2 Spiediena testa protokols karsta tidens apKures sistémam
inoxPRES/inoxPRES 304L/steelPRES/aesPRES presgjamo veidgabalu sistemam

Projekts / blivnieciba

Darbuznéméjs / parstavis

Klients/parstavis

Materiali

Nesgja, dzerama tdenstemperatira—_°C Temperataratelpas —°C
Sistemai jabat uzpildrttai ar filtretu un atgaisotu adeni atbilstosi standarta DIN EN 12828 prastham.

Parbaudrtas tiks tikai presé$anas sistéma (tvertném, varstiem utt. jabat atdalttiem).

Testa spiediens

Spiediens jatesté saskana ar VOB C dalu, DIN 18380, atbilsto$o drosibas varsta spiedienam

Atlasttais testa spiediens bari.
Testa sakums Laiks  testa periods (vismaz 45 minates) stundas

Hermétiskuma parbaude

Pec sakotngjas uzpildianas japagaida vismaz 30 minates,
lai varétu novérot temperataras izlidzinasanos.
Spiediena krisanas hermétiskuma parbaudes laika.
Testa manometra precizitatei jabat 0,1 baram.
Tika veikta vizuala parbaude, lai noteiktu, vai visi caurulu savienojumi darbojas pareizi.

U L

Komentari

Ir veikta atbilsto$a novértésana!
Pareizi veiktam testam nepiecie$ami abi paraksti!

Vieta Datums

Klienta paraksts Darbuznémeéja paraksts
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11.3 Spiediena testa protokols dzerama tidens sistémam ar saspiesto
gaisu

inoxPRES/inoxPRES 304L/aesPRES presgjamo veidgabalu sistemam

Projekts / biivnieciba
Darbuznéméjs / parstavis

Klients/parstavis

Materiali

Parbaudes skidruma temperatara

Parbaudes temperatira °C Telpas temperatira oC

Spiediena parbauZu veik§ana saskana ar EN 806-4, VDI 6023 un ZVSHK informativo lapu: dzerama tdens sistému hermétis-
kuma parbaudes ar saspiestu gaisu, inertu gazi vai tdeni.

Tvertnes, armatura, spiedtvertnes u. c. jaatvieno no caurulvada, un atveres janoslédz ar metala aizbazniem.
Ir veikta visu savienojumu/presgjumu vizuala parbaude, lai parliecinatos par to pareizu izpildi.

i

lepriek$éja parbaude/hermétiskuma parbaude

Parbaudes spiediens 150 mbar

Parbaudes laiks caurulvada tilpumam Iidz 100 litriem vismaz 120 minutes

Par katriem nakamajiem 100 litriem parbaudes laiks japagarina par 20 minatem
Caurulvada tilpums litros Parbaudes ilgums minatées

Temperataras izlidzina$anas tika nogaidita, un tikai pec tam tika sakta parbaude
Manometra mériganas precizitate 1 mbar/1ThPa

Tika veikta vizuala parbaude, lai noteiktu, vai visi caurulu savienojumi darbojas pareizi.

Hermeétiskuma parbaudes laika/péc tas spiediena kritums netika konstatéts

Joud

Hermétiskuma parbaude

Nominalajiem izmériem < DN50 maksimali 3 bari; nominalajiem izmériem > DN50 maksimali 1 bars;
Parbaudes ilgums 10 minates

Manometra mériganas precizitate 100 mbar/100 hPa

Temperaturas izlidzinaSanas tika nogaidita, un tikai pec tam tika sakta parbaude

Izveletais parbaudes spiediens _____ bari

Parbaudes sakums
Tika veikta vizuala parbaude, lai noteiktu, vai visi caurulu savienojumi darbojas pareizi.
P&c hermétiskuma parbaudes spiediena kritums netika konstatéts

Sistéma/caurulvadi ir hermeétiski

Jod - Od

Komentari:
Novértéjums veikts atbilstosi prasiham!
Pareizi veiktam testam nepiecie$ami abi paraksti!
Vieta Datums

Klienta paraksts Darbuznémeéja paraksts
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Garantija

12.0. Garantija

RM raZotajam un izplatitajam inoxPRES, inoxPRES 304L, steelPRES, aesPRES un marinePRES presgjamo veidgabalu
sistemam tiek nodrosinata garantija.

Lai sanemtu stkaku informaciju par lieto$anas nosacijumiem, ladzu, sazinieties ar masu pardo$anas nodalu.
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Piezime:

Piezime
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Piezime:

Piezime
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TEHNISKA ROKASGRAMATA

Pilna informacija par masu amatpersonam un uzneméjdarbibas partneriem ir pieejama masu vietné.
raccorderiemetalliche.com
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RACCORDERIE METALLICHE

RACCORDERIE METALLICHE S.P.A.
Galvenais birojs un razotne:

Strada Sabbionetana, 59

46010 Campitello di Marcaria (MN), ITALIJA
Talr.: +39 0376 96001

info@racmet.com
raccorderiemetalliche.com

CODE 091R21026 LAT





