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Selle tehnilise kasiraamatu ilmumisel kaotavad varasemad valjaanded kehtivuse.
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Sissejuhatus

1.0 Sissejuhatus

1.1 Raccorderie Metalliche S.p.A

Raccorderie Metalliche S.p.A. (RM] loodi 1970 Itaalias Man-
tova provintsis pereettevottena. Firma on spetsialisee-
runud susinikterasest ja roostevabast terasest muhvide,
liitmike ja torupdlvede, torukinnitusstisteemide ning alates
1999. aastast inoxPRES(roostevabast terasest pressliit-
mikustisteem) ja steelPRES(susinikterasest pressliitmi-
kustisteem) tootmisele.

Pahjalikud firmasisesed uuringud ning tlimoodne masi-
napark kindlustavad ténapéeval ligi 8 miljoni pressliitmiku
tootmise aastas. Kolmeastmelise muitigistruktuuri kaudu
varustatakse Euroopa ja mdnede Euroopa-viliste turgude
sanitaar- ja kuttetehnikasektorit; Saksamaal, Hispaanias
jaPrantsusmaal asuvad miitigiga tegelevad haruettevétted.

Ettevittel on véljakujunenud kvaliteedijuhtimisstisteem,
mis on sertifitseeritud UNI EN ISO 9001:2008 sertifikaadi
kohaselt.

Tehnilises kasiraamatus kirjeldatud pressliitmikustistee-
mide inoxPRES, steelPRES, aesPRES ja marinePRES so-
bivust ettendhtud kasutusalades on kontrollitud ja sertifit-
seeritud DVGW ja muude rahvusvaheliste organisatsioonide
poolt.

Joonis 1- Campitello peakontor ja tehas

DMNV-GL

MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

Certificato No./Certificate No.:
CERT-00317-94-AQ-MIL-SINCERT

Data prima emissione/Initial date: Validita/Valid:
10 novembre 19 07 ottobre 2015 - 15 settembre 2018

Si certifica che il sistema di gestione di/This is to certify that the management system of

RACCORDERIE METALLICHE S.p.A.

Strada Sabbionetana, 59 - 46010 Campitello di Marcaria (MN) - Italy

£ conforme ai requisiti della norma per il Sistema di Gestione Qualita/
has been found to conform to the Quality Management System standard:

UNI EN ISO 9001:2008 (ISO 9001:2008)

This certificate is valid
for the following scope:

r ione di Manufacture and trade of welding,
a saldare, filettat: and press metal pipe fittings

olante; collari and dedicated insulation system; collars

i and clamping systems for pipes

and radiators. Trade of mixing valves

sfogo d’aria, prodotti/accessori and automatic float air vents, products

complementari per impieghi idro-termo and accessories for heating and plumbing

sanitari, in accordo a normative nazionali/ uses in conformity with national/

internazionali, specifiche fornite dal cliente international standards, specifications

e specifiche interne consolidate furnished by the customer and established

company specifications

Questa certificazione & valida
per il seguente campo applicativo:

rci zazione di valvole mix e a

(Settore EA: 17 - 29) (EA Sector: 17 - 29)

Luogo e Data/Place and date:
Vimercate, 14 ottobre 2015

Per ['Organismo di Certificazione/
For the Certification Body

""/i.:

Vittore Marangon
Management Representative

contenute nel Contratto di Certificazione/
 render this Certificate inv:
ate (MB), Italy. Tel: 0:

La validita del presente Certificato & subordinata al rispetto delle cond
Lack of fufiiment of conditions as set out in the Certification Agreemer
DNV GL Business Assurance Italia S.r.l. Via Energy Park, 14, 20871 Vi

Joonis 2- EN IS0 9001:2008 RM Sertifikaat

RACCORDERIE METALLICHE
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Pressliitmikususteemid vee-, kutte- ja jahutusinstallatsioonides.

Terasest ja vasest pressliitmikustisteemid tootati valja juba 50. aastate I6pus Rootsis ning need on haivanud alates 80. aas-
tatest, eelkdige saksakeelses Euroopas, iha suuremaid turuosasid. Uhendustehnika on endiselt uuenduslik. See véimaldab
labiproovitud lihtsat, ,kiilma*“ paigaldustehnikat, st torude kiiret, lahutamatut ja ptisiva lekkekindlusega tihendamist eelkdige
kutte-, vee- ja gaasististeemides. Pressliitmike abil thendatavad torustikud on levinud nii stisinikterasele, roostevabale tera-
sele, vasele, erimessingile kui ka plast- ja plastsulamitorudele, olles seega Euroopas levinuim tihendustehnika.

Raccorderie Metalliche S.p.A. (RM] on edasi arendanud stisinikterase, roostevaba terase ja niitid ka vask/vask-nikkel pressliit-
mike sortimente. Lisaks on paigaldus muudetud lihtsamaks labi o- rénga kuju ja -pesa modifikatsiooni. Suurendatud on ka
o- rdnga tihenduspinda ja lisatud lekkeindikaator lohud, mis vahendavad liitmike pressimata jatmise ohtu.

® —re e\ e\ ~ e/
INOXPRES’ steelPRES’ INOXPRES’ GAS
ROOSTEVABA TERAS GALVAANITUD SUSINIKTERAS ROOSTEVABA TERAS
1.4404 (AISI 316L) 412 mm - 108 mm 1.4404 (AISI 316L)
@15 mm-108 mm ¢15 mm-108 mm
= )

- 4 _ L
‘9’3@ / oo 00 e
=V @ 9 B B

—_—\
MARNE PRES' GAS
VASK-PRONKS VASK-NIKKEL VASK-PRONKS
@12 mm - 54 mm @15 mm-108 mm @15 mm-54 mm

Joonis 3 - Tootevalik

Roostevabast terasest pressliitmikustisteemi inoxPRES-i (joogivee- ja gaasipaigaldistele), steelPRES-i (jahutuse- ja kiit-
testisteemidele), aesPRES-i (joogivee ja gaasipaigastele), marinePRES-i (meresektorile) ndol pakub RM laiaulatuslikku
litmikuvalikut vahemikus 12-108 mm (véline Iabim@6t) ning lisaks sobivaid torusid, presstéériistu ja tarvikuid.
Paigaldamise lihtsustamiseks on liitmike pressimine selliselt konstrueeritud, et kéik tooriistad, mis on liitmiktorustistee-
mide peamiste tootjate poolt heaks kiidetud, st presstangid, -klambrid ja -réngad on heaks kiidetud ka RMi poolt. Pro-
jekteerimine ja paigaldamine, mh joogivee- ja kiitteseadmete oma, nduab pdhjalikke erialateadmisi ning paljude normide ja
tehniliste eeskirjade tundmist. Esile tuleks t&sta standardeid DIN EN 806, DIN EN 1717, DIN EN 12329 ning DIN 1988 osa 100-
600, VDI eeskirja 6023, kaasa arvatud alates 01.01.2003 kehtivat joogiveemaaruse uuendust ning DVGW juhendeid W 534
ja GW 541. Antud kasiraamatus antakse olulist teavet kasutusalade hindamise ning asjakohase paigalduse kohta eelkdige
projekteerijale ja paigaldajale.

Antud kasiraamatus arvestatakse Saksamaal kehtivaid tehnilisi eeskirju. Esile tuleks tésta standardeid DIN EN 806, DIN
EN 1717, DIN EN 12329 ning DIN 1988 osa 100-600, VDI eeskirja 6023, kaasa arvatud alates 01.01.2003 kehtivat joogivee-
maaruse uuendust ning DVGW juhendeid W 534 ja GW 541.

Lisainformatsiooni saamiseks kontakteeruge palun Raccorderie Metalliche S.p.A. vastava osakonnaga.
Nimed, aadressid ja muud andmed leiate lehelt .raccorderiemetalliche.com.
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Pressliitmikusiisteemid

2.0 Pressliitmikusiisteemid
2.1 Uhendamise moodus - M profiil

Pressiihenduse loomiseks sisestatakse toru kuni eelnevalt margitud sisestussiigavuseni pressliitmikusse. Uhendus luuakse
heakskiidetud presstooriistade (vt punkt 2.13 Presstddriistad) abil.

12-35 mm- mddtmetega pressliitmikud tuleb kokku suruda tangidega (I6ugadega), 42-108 mm mé&tmetega tuleb kokku
suruda presskrae voi -kettidega.

Joonistel 4 ja 5 on naha tihenduse piki- ja profiilliiteline metalli deformatsiooni kuju. Pressimise ajal toimub kahetasandiline
deformeerumine. Esimesel tasandil luuakse pressliitmiku ja toru mehaanilise deformeerimise teel lahutamatu tihendus ning
mehaaniline jaikus. Teisel tasandil deformeeritakse tihendusréngast ristldike suunas ning luuakse selle elastse tagastumis-
vidime abil tthenduse pisiv lekkekindlus.

Presslduad Presslduad

| |a |

Toru At T°"j\’ e Pressliitmik

_ Pressliitmik

f——— - —

Tihendus&nd -

Tihendus-— W=
rongas _+—" | ~ Mehaaniline
i tugevus
a

Loige A-A

Tihendusrén-

Tihenduspind

Joonis 4 — inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES
tihenduse ldige I6ugadega pressitult. 12-35 mm suuruse korral

gas —

" Mehaaniline

tugevus

Laige A-A
Klauke

Laige A-A
Novopress

Joonis 5 - inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES
tihenduse |6ige kettidega pressitult. 42-108 mm suuruse korral

luuakse kuuekandiline pressjalg. luuakse kindlapiiriline kontuur.

Kogu inoxPRES, steelPRES, aesPRES ja marinePRES pressliitmikstisteemide valikut on kirjeldatud "Tootevaliku" ka-
taloogis.

2.2 InoxPRES pressliitmikud

inoxPRES pressliitmikud toodetakse kérglegeeritud auste-
niitsest roostevabast Cr-Ni-Mo-terasest, mille materjali-
number on 1.4404 (AISI 316 L).

Pressliitmikud on laseriga pusivalt méargistustatud tootja
nimega, labimaédduga, DVGW kontrolli siimboliga ning fir-
masisese koodiga. Kumera servaga otstesse on joogivee-
paigaldiste korral paigaldatud standardvarustusena must
tihendusrdngas.

Joonis 6 - inoxPRESi pressliitmik
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2.3 iInoxPRES GAS pressliitmikud

inoxPRES GASi pressliitmikud valise 1abiméaduga 15-108
mm on kontrollitud vastavalt DVGW todlehele G 5614 ning
Austrias vastavalt PG 500 ja PG 314 nduetele.

Gaasitorude paigaldamisel ei tohi kasutada sega torus-
tikke. Need liitmikud erinevad inoxPRESi joogiveeliitmi-
kest selle poolest, et neisse on juba tehases paigaldatud
kollane NBR/HNBR tihend ning neil on lisaks inoxPRESi
mustale mérgistusele piisiv kollane méargistus: RM Gas ja
survevahemik PN S/ GT 1.

Joonis 7 - inoxPRES GASi pressliitmik

Gaasirakenduste jaoks Eestis kontrollige kohalikke seadusi/regulatsioone, mis puudutavad inoxPRES GAS kasutamist.

2.4 inoxPRESI torustik

inoxPRESi torud on pikikeevisdmblusega 8hukeseseinalised torud, mis on valmistatud kérglegeeritud austeniitsest rooste-
vabast Cr-Ni-Mo-terasest, mille materjalinumber on 1.4404 (AISI 316L), samuti ferriitsest (niklivabast) roostevabast tera-
sest, mille materjalinumber on 1.4521 (AISI 444).

Torud vastavad Saksa Gaasi ja Vee Assotsiatsiooni tédlehele GW 541, standardile EN 10217-7 (DIN 17455) ja standardile EN
10312 ning on seega heaks kiidetud:

joogiveele ja gaasile (1.4404 AISI 316L);

ainult joogiveele (1.4521 AISI 444);

survedhule ainult torudes, mille materjalinumber on 1.4301 (AISI 304).

Sise- ja vélispinnad on metallist stantspinnad ega sisalda varvimuutusi ja korrosiooni soodustavaid aineid.
inoxPRESi torud kuuluvad mittepélevate torude ehitusklassi A; torude pikkus on 6 m ning on otstest suletud plastkorki-
de/-kaantega.

TABEL 1: INOXPRESI TORUD - MOGTMED JA NAITAJAD

Toru vilislabimaot Nominaalne Toru sisemine Vesi
x seinapaksus laius diameeter rgalsn? Maht

mm DN mm I/m

15x1 12 13 0,351 0133
18x1 15 16 0,426 0,201
22x1,2 20 19,6 0,625 0,302
28x1,2 25 25,6 0,805 0,514
35x1,5 32 32 1,258 0,804
42x1,5 40 39 1,521 1,194
54x1,5 S0 51 1,972 2,042
76,1x2 65 72,1 3,71 4,080
88,9x2 80 84,9 4,352 5,660

108x2 100 104 5,308 8,490
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2.5 steelPRES pressliitmikud

steelPRES pressliitmikud on tehtud legeerimata tera-
sest materjalinumbriga E 195 (materjali nr 1.0034) kuni
108 mm vélise diameetrini. 6+12 pm paksune galvaanili-
ne tsinkkate kaitseb vélise korrosiooni eest.

inoxPRESi pressliitmikest eristamiseks on steelPRESi
pressliitmikel plsiv punane margistus: tootja tahis, |&bi-
moot ja firmasisene kood. Pressliitmike kumera servaga
otstesse paigaldatakse tapselt nii nagu inoxPRESi puhul
samuti mustad EPDM-tihendid.

Joonis 8 - steelPRESI pressliitmik

2.6 steelPRESIi torustik

steelPRESi torud on pikikeevisdmblustega 6hukese seinaga tappisterastorud, mis vastavad standardile DIN EN 10305-3.
Saadaval on jargmised materjalid:

E 220 CR2S3 (materjali nr 1.0215) galvaniseeritud valispinnaga torud, tsingikihi paksus 6+12 pm;

E 190 CR2S3 (materjali nr1.0031) sendzimir-galvaniseeritud valispinnaga torud; tsingikihi paksus 10+20 pm.
Keevisémblus on tsingitud, tagades laitmatu tihenduspinna.

steelPRES-i torud, millel on 1 mm paksune PP-kate, mis on saadaval valisiimbermaddus alates 12 mm kuni 108 mm (materi-
al E 220 CR2S4 - n°1.0215), on klassifitseeritud vastavalt standardile DIN 4102-1 ehitusklassi B2 — mittepdlev tilkuv.
steelPRES-i toru, millel on PP-kate: maksimaalne kasutustemperatuur 120° C.

steelPRESi torusid tarnitakse 6 m pikkustena.

TABEL 2: STEELPRESI TORUD - MOGTMED JA NAITAJAD

Toru vilislabimoot s Toru sisemine Vesi Toru vilimine
. Nimilaius . Mass "
x seinapaksus diameeter Maht diameeter
DN kg/m
mm mm I/m mm
llma PP-Umbriseta PP-timbrisega
12x1,2 10 9,6 0,320 0,072 14
15x1,2 12 12,6 0,408 0,125 17
18x1,2 15 15,6 0,497 0,191 20
22x1,5 20 19 0,824 0,284 24
28x1,5 25 25 1,052 0,491 30
35x1,5 32 32 1,320 0,804 37
42x1,5 40 39 1,620 1,194 44
54x1,5 50 51 2,098 2,042 56
76,1x2 65 72,1 3,652 4,080 78,1
88,9x2 80 84,9 4,290 5,660 90,9

108 x2 100 104 5,230 8,490 10
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TABEL 3: VALIK STEELPRESi TORUSID

316/005 316/003

vélispidiselt galvaniseeritud, seest musta  valispidiselt galvaniseeritud, seest musta vl ?J.SI::OZI iseeritud
VANV VArvi + PP kate seest-/valispidiselt galvaniseeritu
M&dtmed: g 12 + 108 mm Mogtmed: 12 +108 mm Ma&dtmed: ¢ 22 + 108 mm

Kute - Péikesekute Vee pihustisiisteem

Surudhk - Inertsed gaasid Kiite [elinelit il
Vee pihustisiisteem Jahutus Surughk

(ainult margseadmestikele) e

2.7 aesPRES pressliitmikud

aesPRES pressliitmikud on tehtud DHP Cu-DHP 99.9
(CWO024A) vasest ja CuSn5Zn5Pb2 (CC499K] pronksist va-
hemikus @ 12 kuni g 54 mm. aesPRES liitmikutele on pu-
sivalt markeeritud lasersiisteemiga tootja nimi, diameeter
ja DVGW markeering ning firmasisene kood. Pressliitmikute
otstesse on pandud must EPDM o-rdngas.
Uhendkuningriigis on aesPRES-i siisteem sertifitseeri-
tud WRAS kvaliteedimérgiga alates g 15 + 54 mm.

Joonis 9 — aesPRESi pressliitmik

2.8 aesPRES GAS pressliitmikud

aesPRES GASi pressliitmikud, valise |abimddduga 15-54

mm, on kontrollitud vastavalt DVGW tdélehele G 5614.

Need erinevad aesPRESist (joogiveesiisteemi variant) jarg-

miste tunnuste poolest:

NBR kollane o-rdngas, mis on sisestatud tootmise
I6pus;

kollane puisimarkeering RM Gas ja survealaga PN 5/GT]1,
mis asub aesPRES-i tootemargi kdrval.

Saksamaal peab gaasislisteemide puhul vastavus olema

TRGI-ga.

Gaasirakenduste jaoks Eestis kontrollige kohalikke sea- Joonis 10 — aesPRES GASi pressliitmik
dusi/regulatsioone, mis puutuvad aesPRES GAS kasu-
tamist.
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2.9 aesPRES - aesPRES GAS vasktorustik

Vee ja gaasi vaskpaigaldiste torustik peaks vastama standardile EN 1057 2010, "Vask ja vasksulamid - keevitusteta ringikuju-
lised vasktorud tervishoiu- ja kiitterakendustes vee ja gaasi tarbeks".

TABEL 4: VASKTORUDE - EN1057 - MEHAANILISED OMADUSED

Minimaalne tombetugevus

Rif. EN1173 Olukord Rm (Mpa)
R220 Karastatud 220
R250 Pool-kdva 250
R290 Kdva 290

Labimdddu ulatus
Rif. EN1173 @ (mm) Amin. (%)
R220 12+22 40
R250 12+28 30
R290 12+54 30
Kéttetoimetamise seisund

R220 Karastatud Rullid
R250 Pool-kdva Sirged torud
R290 Kdva Sirged torud

aesPRES-i ja aesPRES GAS-i pressliitmikutega kasutatavad torusuurused on &ra toodud lisatud tabelis.

TABEL 5: AESPRES PIPES - MOOTMED JA NAITAJAD - EN 1057 / DVGW GW 392

Toru vilislibi-

i Nominaalne Toru sisemine Vesi
maoot . . Mass Tarne
. k laius diameeter kg/ Maht isund
x seinapaksus DN mm m /m seisun
mm
12x1 10 10 0,309 0,079 Rull 25/50 m
15x1 12 13 0,393 0133 (R220)
VoI

18x1 15 16 0,477 0,201 5 m sirge toru
22x1 20 20 0,589 0,314 (R250)

5 msirge toru
28x1,5 25 25 115 0,491 (R250)
35x1,5 32 32 1,410 0,804
4245 40 39 1704 1194 Dl Sl Y

(R290)
54x2 50 50 2,918 1963

RACCORDERIE METALLICHE
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2.10 marinePRES pressliitmikud

marinePRES-i pressliitmikud on vahemikus ¢ 15 to ¢ 108
mm, toodetud CuNilOFel.6Mn (WL 2.1972) vask-niklist.
marinePRES-i liitmikutele on pusivalt markeeritud la-
sersiisteemiga tootja nimi, diameeter ning firmasisene
kood. Pressliitmikute otstesse on pandud roheline FKM
o-rongas.

Joonis 11 - marinePRESi pressliitmik

2.11 marinePRESIi torustik

marinePRES torustik on dmbluseta 6hukeseseinalisest CuNi10Fel.6Mn vask-niklist. Vask-nikkel torud on valmistatud vasta-
vuses DIN 86019 standardiga. Sise- ja vélispinnad ei sisalda karastusvarve ja korrosiooni soodustavaid aineid. marinePRES
torud on klassifitseeritud mitte-stttivatena, kuuludes tulele vastupanu klassi A. Torud on 6m pikad.

TABEL 6: MARINEPRESI TORUD - MOOTMED JA NAITAJAD

Toru vélislabimaot Nominaalne Toru sisemine Vesi
x seinapaksus laius diameeter r;g: Maht
mm DN mm I/m
15x1 12 13 0,392 0,133
18x1 15 16 0,476 0,201
22x1 20 20 0,588 0,314
28x1,5 25 25 114 0,491
35x1,5 32 32 1,408 0,804
42x1,5 40 39 1,702 1,195
54x1,5 50 51 2,206 2,042
76,1x2 65 72,1 4,146 4,080
88,9x2 80 84,9 4,874 5,660

108x2,5 100 103 7,389 8,332

RACCORDERIE METALLICHE
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2.12 Tihenduselemendid
2.12.1 Tihendusronga profiil

Traditsioonilistes pressliitmikustisteemides kasutatakse
timartihendeid (o- réngaid), mis vdivad vale toétlemise kor-
ral kergelt kahjustada saada.

RM kasutab seevastu presssoonele kohandatud patenteeri-
tud tihendusrdngast, millel on ldatsekujuline profiil.

Selle eelised on:

20% vdrra suurem tihenduspind;

tihendusrdnga véljavajutamise véi kahjustamise oht
vdheneb margatavalt;

soon teeb torude sisestuse lihtsamaks.

Mustal EPDM-tihendil on 15-54 mm suuruse korral lisatur-
vafunktsioon, mis aitab juhuslikult kokkupressimata jaa-
nud tihenduste korral tuvastada lekkekindluse katse kaigus
vee vdi surudhu abil lekkekohad.

Lekke- ja réhutest tuleb sooritada enne torustiku kat-
mist (n&iteks isolatsiooniga);

Test tehakse DVGW todlehe W534 ning Saksa Sanitaar-,
Kiitte- ja Ohujarelvalve Keskasutuse, ZVSHK andmele-
he “Joogiveetorustike lekketestid survedhu, inertgaasi
vdiveega” alusel;

Survethu testide puhul jargige gaasiseadmestike teh-
nilisi juhiseid “DVGW-TRGI";

Noutud paigalduse kvaliteedi eest vastutab paigaldaja.
Lisa kindlustusena paigaldajale on o- rdngastel lekkein-
dikaatorid, mis hakkavad lekkima, juhul kui liitmik jaab
pressimata.

+20% suurem tihendipind

Joonis 12 - Tihendirdnga profiil

Joonis 12 - EPDM turva-tihendusréngas (¢ 15 + 54 mm).

Eelnev on dige viis lekke ja réhu testi labiviimseks. See ei vabasta kohustusest teha visaalne ja kuulde test kontrollimaks

ithenduse kohti.

Visuaalse ja kuulde testi tulemused tuleb markida tles ndutud viisil testi andmetesse.

2.12.2 Materjalid, omadused, kasutusalad

Pressliitmikustisteemid to6tati algselt vélja joogivee- ja kiitteseadmestikele ning on varustatud standardis nendele stistee-

midele méeldud tihendusréngaga.

Roostevaba terase kasutusele votmine aitas avada jarjest uusi rakendusalasid nagu gaas ja paikesekute, mis néudsid neile
rakendustele sobivate tihendusréngaste valjatéotamist. RM pakub nelja eri tihendusréngast, mille omadused ja rakendus-

alad on kokku véetud tabelis 7.

Must EPDM-standard tihendusrongas asetatakse tehases inoxPRESi, steelPRESi ja aesPRESI pressliitmikesse. Roheli-
ne FKM tihendusrdngas on ainult marinePRES pressliitmikutesse tehase poolt paigaldatud.




TEHNILINE KASIRAAMAT
Pressliitmikusuisteemid

TABEL 7: TIHENDUSRONGAD - KASUTUSALAD JA TEHNILISED ANDMED

Kasutustempe-
- ratuur - Load
Tghmlme Viarv min/max Toosur\_le jakontrolli alus- Kasutusalad :rehases
nimetus . max baarides . sisestatud
kraadi dokumendid
Celsiuse jargi
Joogivesi
Kite
; KTW Jahutus- ja kiilmaahelad
mus ;
EPDM H -200/+120° 16 w270 Téielikzﬁhsi)scflzti::tsl:d vesi JAH
DVGW W 534 . -
Vihmavesi
Surudhk
(klass 1+4)
NBR Kollane ~ _pgo/+709 G 260HTB Al
HNBR E DVGW G 5614 EEGEEE A3
GPL (gaasiline olek)
Rofel Paikesekite
oheline Surudhk JAH
- o] (o] -
FKM . 20°/+220 16 (klass 5) (marinePRES-ile)
Mere
Punane Toostusrakendused
mMvQ . -20°/+180° 16 = mis jargnevad El

RM heakskiidule

Kui joogivesi, kiite, paikeseenergia, surudhk ja gaas vélja arvata, on tlaltoodud tabelis olevad andmed tiksnes orienteeruvad andmed;
seetdttu on iga konkreetse juhtumi puhul alati vajalik RMi poolne kontroll ja heakskiit.

RACCORDERIE METALLICHE
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2.13 Presstooriistad

2.13.1 Uldised pshimétted

Presstooriistad koosnevad péhimatteliselt presstangidest (=ajamist) ja pressklambrist v6i pressrongast/- ketist. Suuremat
osa kasutatavatest pressklambritest/-réngastest saab uldiselt kasutada sama tootja eri presstangidega. Lisaks on paljudel
presstangide tootjatel klambrikinnitus selliselt standardiseeritud, et nendega saab kasutada ka teiste tootjate pressklamb-
reid.

Pressliitmikud mgatmetes 12-35 mm pressitakse Idugadega, liitmikud médtmetega 42-108 mm tuleb pressida pressron-
ga/-ketiga. PGhimdtteliselt on kdigi metallist pressliitmikustisteemide puhul pressliitmiku soone kontuur kohandatud

pressklambri vai pressronga/-keti vastavale profiilile. Seetdttu peab vastava pressliitmikustisteemi tootja pressklambri/
ronga/-keti heaks kiitma. Lisaks tuleb jérgida presstdoriista tootja kasutus- ja hooldusjuhiseid.

;:.'i’:*f N 1’.%

Joonis 14 - Klauke UAP3L  Joonis 15 - Klauke UAP100L Joonis 16 - Novopress AC0203 Joonis 17 - Novopress AC0401

2.13.2 Heakskiidetud presstodriistad

RM kiidab heaks Klauke ja Novopressi toodetud todriistad, mis on loetletud alumistes tabelites 8 ja 9.
Need on sobilike presstangide/ldugadega véi rongaste/kettidega presstéoriistad.

TABEL 8: TOOTJA KLAUKE

Tiiiip Kolb Miitmete vahe- Kaal Uhildub klambritega
tugevus mik
MAP1 - MAP2L 15 KN 12+ 22 mm ~2.5Kg -
_ . ~ Novopress
UAP2 -UAPSL S2 KN 122 54mm 3.5K8  Erp2/EFP201/ AFP201/ EFP202/ AFP202 /ECO1/ACO T
. ~ Novopress
UNP2 S2KN 12+54mm 35K8  £rpa/EFP201/AFP201/EFP202 / AFP202/ECO1/ACO 1
. Novopress
UAP4 - UAPAL 32KN 12:54mmPNIB /5y Erpo/EFP201/AFP201/ EFP202/ AFP202/ECO1/ACO1
76,1+ 108 mm PNIO e
UAP100 - UAPTOOL 120 KN 761+108mm  ~12.7Kg -
PKUAP3 32KN 12 +54mm ~12,3Kg —_—
e 12:S4mmPNIE EFP2/EFP201/ AFP201/ EFP202/AFP202 /ECO1/ACO 1
p7ooLs [ KUAP4 32KN  g1:108mmPN0 T 12BKe 12+54mm
PKIOOAHP 120 KN 761+108mm  ~20,2Kg -
EHP2/SANB 0,75 KW 761+108mm  ~28Kg -

Ekstrasuurte suuruste korral (valislabimdét 76-108 mm) tuleb Klauke UAP4/
UAP4L presstdériista puhul arvestada PN 10 piiranguga.

RACCORDERIE METALLICHE
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TABEL 9: TOOTJA NOVOPRESS

- . - M&dtmed Uhildub
Tadp Kolvi etteandejoud vahemik Kaal klambritega
ACO102 19 KN 12+ 22 mm ~17Kg —
EFP2 32KN 12+ 54 mm ~6,1Kg EFP 201/ AFP 201/ECO1/ACO]T
EFP 20V/EFP 202 32KN 12+ 54 mm ~44Kg EFP2ECO1/ACO]
AFP 201/AFP 202 32KN 12+ 54 mm ~43Kg EFP2ECO1/ACO]
ECO 202/AC0 202 . i
ELD208/A00 202 32KN 12+ 54 mm 33ke ECO 201/ ACO 201ECO1/ACOT
AC0 202X 12+ 54 mm PN16
AC0 203XL 32N 76,1+ 108 mm PNIO 4bke EC0202/AC0202
ACO401 100 KN 76,1108 mm ~13kg -
ACO3 36 KN 15 + 54 mm -50kg ECO3
12+ 54 mm PNB
ECO 301 45 KN S 5,0kg ACO3
HCP 190 KN 76,1108 mm ~70Kg =

Novopress presstddriista ACO 202 XL / ACO 203 XL / ECO 301 puhul, peab piirangut PN 10- jalgima ekstrasuurte mégtmete

juures valiste diameetritega 76-108 mm.

inoxPRES GAS liitmikud suurustes 76 + 108 mm peavad olema pressitud ainult pressréngaste/-kettidega ning UAP100/
UAP100L/ACQ401 pressmasinaga (teised pressmasinad pole heakskiidetud).

RACCORDERIE METALLICHE
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2.13.3 Perioodiline varustuse hooldus

Pressiiksustest peavad I6uad ja ketid korrektsete liitmikute saamiseks olema hooldatud . Presstéériistad peavad olema
kontrollitud ametlikult autoriseeritud parandaja poolt, vastavalt valmistaja mééaratlustele. Lisaks peavad kaik liikuvad osad
(juhtrullikud) ja pressldugade ja -kettide pinnad (sisemised profiilid) olema igap&evaselt hooldatud, puhastatud ja &litatud.

Iga voimalik okstideerumine, varv véi mustus vaib ldiselt mjutada tooriista tékindlust, mis viib varustuse libisemiseni
liitmikel pressimise ajal.

Joonis 18 - Klauke varustus Joonis 19 - Novopressi varustus

&J af g S
Hoidke ketti puhtana Hoidke tihvtid maarituna Hoidke tihvtid maarituna Tahelepanu, see véib mur-

dliga maardega duda

RACCORDERIE METALLICHE
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3.0 Rasutusalad

TABEL 10: KASUTUSALA PRESSLIITMIKSUSTEEMIDE INOXPRES / STEELPRES / AESPRES JAOKS

. ~ " PN max.
Kasutusala Siisteem 0-rongas Mérkused T°C
(baar)
InoxPRES
(toru AISI 316L vai Tuup EPDM must - 16 00/+120°C
i 444)
Joogivesi
aesPRES _ o o
(vasktoru tabel 4-5) EPDM must 16 0°/+120°C
Kasutage ainult sisemiselt musti
torusid.
[t:rt:Iei!IZ/RSSS] EPDM must Péorates eriliselt tahelepanu vélisele 16 00/ +120°C
kaitsele korrosiooni vastu kasutades PP
kattega toru + krunti (varv) / sidet.
Kute
InoxPRES EPDM must = 16 0°/+120°C
aesPRES _ 8 Q
(vasktoru tabel 4-5) EPDM must 16 00/ +120°C
inoxPRES
Tl EPDM must M@atmed: ¢ 15 =108 mm 16 Toatemperatuur
Kustutamise toru AISI 304
vesi ) toru AIS| 444)
aesPRES . . .
(vasktoru tabel 4-5) EPDM must M&otmed: ¢ 15 + 54 mm 16 Toatemperatuur
M Kuni @ 54 mm liitmikute jaoks kasuta masinaid, mille ajami joud ulatub = 32 KN. Ekstrasuurte liitmikute (¢ 76 + 108 mm) jaoks
kasuta pressmasinaid, mille joud vastab 2100 KN.
Iga riigi puhul peavad seadused ja regulatsioonid olema iile vaadatud pressliitmike kasutamisel kustutus- ja sprinklersiisteemides.
inoxPRES
(toru AISI 316L & o . . @
toru AIS| 304 EPDM must M@dtmed: ¢ 22 + 108 mm 16 Toatemperatuur
toru AIS| 444)
Sprinklersiisteem® steelPRES @ .
(toru 316/002-316/005) EPDM must Modtmed: ¢ 22 <108 mm 16 Toatemperatuur
“
sl EPDM must M@otmed: ¢ 22 + 54 mm 16 Toatemperatuur

(vasktoru tabel 4-5)

@ Kuni g 54 mm liitmikute jaoks kasuta masinaid, mille ajami joud ulatub = 32 KN. Ekstrasuurte (¢ 76 + 108 mm) liitmikute jaoks kasuta masinaid, mille ajami jéud ulatub =
100 KN.

@) Sertifitseeritud VdS materjal AISI 316L alates @ 22 kuni 76,1 mm PN12,5, @ 88,9 PN16 (mérg ja kuiv)

VdS sertifikaat ja EN 12845 norm méaratlevad pritsististeemide vdimalikud rakendusalad.

Iga riigi puhul peavad seadused ja regulatsioonid olema iile vaadatud pressliitmike kasutamisel kasutamisel kustutus- ja sprinklerstisteemides.
@ Ainult margseadmestikele. EN 12845 jérgi vaib vaske kasutada LH, OH1, OH2 ja OH3 ohuklassidega veepritssiisteemides.

inoxPRES EPDM must - 16 -200/+120°C

Kasutage ainult sisemiselt musti

torusid.
steelPRES - - N .
Jahutus EPDM must Paorates eriliselt tahelepanu vélisele 16 -20°/+120°C
(L e o) kaitsele korrosiooni vastu kasutades PP
kattega toru + krunti (varv) / sidet.
aesPRES _ oo o

el el EPDM must 16 200/ +120°C
inoxPRES FKM roheline = 6 -200/+220°C

Kasutage ainult sisemiselt musti

torusid.
Paikesekite [tos::?illz'/‘ggs] FKM roheline Paorates eriliselt tahelepanu vélisele 6 -20°/+220°C
kaitsele korrosiooni vastu, kasutades
sobivat isoleerkihti.
aesPRES

i = - 0 0
(vasktoru tabel 4-5) RIS 6 20°/ +220°C

RACCORDERIE METALLICHE
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TABEL 10: KASUTUSALA PRESSLIITMIKSUSTEEMIDE INOXPRES / STEELPRES / AESPRES JAOKS

. ~ x PN max
Kasutusala Siisteem 0-rdngas Markused T°C
(baar)
inoxPRES GAS - . . ono o
Maagaas (toru AISI 316L) NBR / HNBR kollane M@otmed: ¢ 15 + 108 mm 5 200/ +70°C
Looduslik gaas
LPG (gaasiline olek) aesPRES GAS ~x . . _on0 o
[asktonutabelZ-5) NBR kollane M@otmed: ¢ 15 + 54 mm 5 200/ +70°C
®
LY, T Stisteem pole silikoonivaba
inoxPRES (jaakali < 5 mg/m3) SUsteetn po'e il ; 16 Toatemperatuur
FKM roheline Klass 5 (ei sobi lakkimis-siisteemidele)
(jaakali < 5 mg/m3)
®) Susteem pole silikoonivaba (ei sobi
EPDM must Klass 1+4 lakkimis-stisteemidele) inoxPRES-i
Surughk steelPRES (jaakali < 5 mg/m3) kasutamist soovitatakse siisteemidele, 16 Toatemperatuurw
FKM roheline Klass 5 mis vajavad puhast tolmu sisaldusteta
(jaakali < 5 mg/m3) Bhku.
®
aesPRES EPDM I".USt e Stisteem pole silikoonivaba 16 baari maat.
(vasktoru tabel 4-5) (Rl = S, (ei sobi lakkimis-siisteemidele) P54 Uit i
FKM roheline Klass 5
(jaakali < 5 mg/m3)
G)Vastavalt IS0 8573-1/2010 standardile
inoxPRES EPDM must AmUIt..t?jﬁStUShkUks ka_su_t_useks 16 Toatemperatuur
(vélja arvatud meditsiin)
. . Ainult toostuslikuks kasutuseks
La_rpmastlk steelPRES EPDM must (valja arvatud meditsiin) 16 Toatemperatuur
gaasilises olekus
aesPRES Ainult téostuslikuks kasutuseks 16 baari maot.
(vasktoru tabel 4-5) EPDM must (vélja arvatud meditsiin) P54 Toatemperatuur
inoxPRES EPDM must Ainult"t @ﬁstuslikuks ka_sufuseks 16 Toatemperatuur
(valja arvatud meditsiin)
Argoon steelPRES EPDM must A'nUIt..t t:jﬁstusllkuks ka.sufuseks 16 Toatemperatuur
gaasilises olekus (valja arvatud meditsiin)
aesPRES EPDM must Ainult téostuslikuks kasutuseks 16 baari m&ot. Toatemperatuur
(vasktoru tabel 4-5) (valja arvatud meditsiin) 054 P
inoxPRES EPDM must A|nu|t"t?jijstusl|kuks ka.su.i.:useks 16 Toatemperatuur
(valja arvatud meditsiin)
Kuiv stisihappegaas Ainult téostuslikuks kasutuseks
gaasilises olekus steelPRES EPDM must (valja arvatud meditsiin) 16 Toatemperatuur
aesPRES EPDM must Ainult téostuslikuks kasutuseks 16 baari m&ot. Toatemperatuur
(vasktoru tabel 4-5) (vélja arvatud meditsiin) P54 P
Aur inoxPRES FKM roheline = Max 1 baar Max 120°C
Max 0,8 baari
. EPDM must Maksimaalselt
EEHRES FKM roheline - kuni-0,95/-098  loatemperatuur
baari.
Susteemide puhul, mis nduavad Max 0,8 baari
EPDM must puhaste torude kasutamist, kus pole Maksimaalselt
Vaakum steslPRES FKM roheline tolmu ega mustust, soovitatakse kuni-0,95/-0,98 Toatemperatuur
kasutada inoxPRES-i. baari.
Max 0,8 baari
aesPRES EPDM must _ Maksimaalselt Toatemperatuur
(vasktoru tabel 4-5) FKM roheline kuni-0,95/-0,98 P

baari.

Ulalmainitud informatsioon/iihildatavus ei vabasta vastutavat projektijuhti detailse teostusplaani ja riskianaliiiisi loomisest vastavuses survesiisteemide
direktiivi 97/23/CE PED sitetega.

RACCORDERIE METALLICHE
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3.1 Kasutusala

3.1.1Joogivesi, téodeldud vesi, kustutussiis-
teemide vesi

inoxPRESi korglegeeritud pressliitmikustisteem on val-

mistatud roostevabast Cr-Ni-Mo-terasest (materjalinr.

1.4404). Tanu selle kérgele korrosioonitaluvusele ja htigiee-

nilisele ohutusele sobib inoxPRES joogiveele, mis vastab

joogiveeméérusele.

Kuna see materjal ei erita vette raskemetalle, ei muuda

inoxPRESi pressliitmikustisteem joogivee kvaliteeti.

aesPRES-i pressliitmikute stisteem on saadaval vasest ja

pronksist ning neid saab kasutada joogiveega, kuna need on

bakteriostaatilised ning parsivad seega bakterite levikut.

Kui vasktorusid ja -liiteid peaks olema hiidro-sanitaarstis-

teemide puhul kasutatud, peaksid need vastama standardi

DIN 50930 osale 6:

pH 27,4 voi

70=spH=<74eTOC=<15g/m3

TOC, orgaanilise stisiniku koguhulk, on vees leiduvate kogu

orgaaniliste ainete sisalduse néitaja.

Must EPDM-tihendusréngas vastab KTW soovitustele ning

DVGW toolehe W 270 hiigieeninduetele.

Mustade EPDM tihendusréngastega inoxPRES ja aesPRES

sobivad kasutamiseks jargmistes kategooriates:

joogivesi kiilmavee-, soojavee- ja tsirkulatsiooniahela-
tes;

puhastatud vesi, nt pehmendatud, dekarboniseeritud
ja taielikult magestatud vesi.

Korrosioonikaitse- véi kiilmumiskaitsevahendite kasutami-
sel on vajalik nende heakskiitmine RMi poolt.

Musta EPDM-tihendusréngaga inexPRES sobib jargmis-
tesse kasutusaladesse:

kustutusveetorud vastavalt standardi DIN 1988, osale
600;

Korrosioonikaitse- vdi kiilmumiskaitsevahendite kasutami-
sel on vajalik nende heakskiitmine RMi poolt.

Inoxpres ja aesPRES ei sobi juhul, kui vee puhtusele
esitatakse erindudeid, mis tiletavad joogivee kvaliteedi,
nt farmaatsiatédstuse vesi voi puhtaimat laadi vesi.

Joonis 20 - inoxPRES - joogivesi

Joonis 21 - inoxPRES - t6ostus
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3.1.2Kiite

inoxPRES, steelPRES ja aesPRES mustade EPDM tihendusrdngastega pressliitmikutestisteeme kasutatakse vesikiitte-
stisteemides vastavuses DIN 4751-ga, mille voolu temperatuur ulatub kuni 120° C ja maksimaalne surve PN16: suletud ja
avatud versioonid (inoxPRES ja aesPRES), suletud versioon (steelPRES).

Nad sobivad nii seinte peale kui seinasiseste paigaldistena (koos asjakohaste kaitsetega).

Pérandaradiaatori tihenduste puhul on vajalik tagada jarjepidev roostekaitse liitetihendiga, mis on valmistatud vastavuses
kérgeimate standarditega. Vastasel juhul vGib olla oht, et vee labistus htidreerib isolatsiooni ja suurendab seel4bi roosteta-
mise tdendosust.

Korrosioonikaitse- vai kiilmumiskaitsevahendite kasutamisel on vajalik nende heakskiitmine RMi poolt. steelPRES
pressliitmikustisteemi puhul soovitab RM kasutada torusid, mis on tiksnes valjaspoolt galvaniseeritud.

3.1.3 Jahutus- ja kiilmaahelad

Mustade EPDM tihendusrdngastega inoxPRES, steelPRES ja aesPRES sobivad kasutamiseks jahutus- ja kiilmaahelates
suletud ja avatud versioonides (inoxPRES ja aesPRES), suletud versioonis (steelPRES]) nii, et tootemperatuurid jaavad
-200/+120° C vahele. Korrosioonikaitse- vdi kiilmumiskaitsevahendite kasutamisel on vajalik nende heakskiitmine RMi
poolt.

steelPRES pressliitmikstisteemi puhul soovitab RM kasutada torusid, mis on galvaniseeritud tiksnes valispidiselt,
poorates erilist tdhelepanu siisinikterasest torude vélisele kaitsele (vt peattikk 4.7).

3.1.4 Surudhk ja inertgaas

inoxPRES, steelPRES ja aesPRES pressliitmiksiisteemid sobivad surughule ja inertgaasidele. Jaakdlisisaldusega stistee-
mides klassiga 1 kuni 4 (vastavalt standardile ISO 8573-1/2010) on kasutatav must EPDM-tihendusrdngas. Klassi 5 ja&ka-
lisisaldusega (vastavalt standardile ISO 8573-1/2010) stisteemides tuleb kasutada rohelist FKM-tihendusréngast. See tar-
nitakse lahtisena ning tuleb paigaldaja poolt vahetada tehases paigaldatud musta EPDM-tihendusrénga asemele. Tagamaks
surudhu- vdi vaakumtorude optimaalne tihendatus, on soovitatav, et tihendréngad oleksid enne kokkusobitamist veega nii-
sutatud. Kuion vaja saada tolmuvaba puhast 8hku, on soovitatav kasutada inoxPRES stisteemi.

3.1.5 Maagaasi / LPG seadmestik

inoxPRES GAS ja aesPRES GAS pressliitmikstisteemid sobivad maagaasile ja LPG-le, jargides alltoodud ngudeid:

inoxPRES GAS, vilise labimddduga 15-108 mm ja tehases paigaldatud kollase NBR/HBNR- tihendusréngaga, on Sak-
samaal heaks kiidetud looduslikele, maa- ja vedelgaasidele vastavalt DVGW tédlehele G 260. Sertifikaadi aluseks on siin
DVGW toéleht G 5614 ja DIN EN 682.

aesPRES GAS, vilise labimddduga 15-54 mm ja tehases paigaldatud kollane NBR- tihendusréngas, on Saksamaal
heaks kiidetud looduslikele, maa- ja vedelgaasidele vastavalt DVGW tédlehele G 260. Sertifikaadi aluseks on siin DVGW
tosleht G 5614 ja DIN EN 682.

RACCORDERIE METALLICHE
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inoxPRES jaaesPRES GAS liitmikud magtmetes 42 ja
54 mm tuleb kokku pressida presskraede/-kettidega;
pressldugade kasutamine pole lubatud.

liitmikud suurustes 76 + 108 mm peavad olema pres-
situd ainult presskraede/-kettidega ning UAP100/
UAP100L/ACO401 pressmasinaga (teised pressmasi-
nad pole heaks kiidetud).

Gaasirakenduste jaoks Eestis kontrollige kohalikke sea-
dusi/regulatsioone, mis puutuvad inoxPRES GAS / aes-
PRES GAS kasutamist.

3.1.6 Paikesekiite, vaakum, aur, kondensat-
sioon

Suurema temperatuuri- ja 6likindlusega rohelise FKM-ti-

hendusrdngaga inoxPRES, steelPRES ja aesPRES sobib

jargmistesse kasutus- valdkondadesse:

paikesekutte torustik, temperatuurivahemik
-200°/+220° C. Temperatuurivahemik kehtib ainult
vee-gliikooli seguga paikesekiittestisteemidele;

vaakumtorud kuni 200 mbar absoluutne réhk,
(- 0,8 baari Maksimaalselt kuni -0,95/-0,98 baari).
Surudhu- v6i vaakumtorude optimaalse tihendamise
tagamiseks soovitatakse tihendusréngast enne paigal-
damist veega niisutada.

Rohelised FKM-tihendusréngad tarnitakse eraldi ning
paigaldaja peab nendega vélja vahetama tehases sises-
tatud mustad EPDM tihenduséngad.

steelPRES pressliitmikustisteemi puhul soovitab RM kasu-

tada torusid, mis on tiksnes véljaspoolt galvaniseeritud.

Roheliste FKM-tihendusréngastega inoxPRES sobib jarg-

mistesse kasutusvaldkondadesse:

auru- ja kondensaaditorud, temperatuur max 120 °C
aururdhu max 1 baari korral;

3.1.7 Toostuslikud kasutusalad

Punase MVQ-tihendusrongaga inoxPRES sobib eelkdige
oma suurema temperatuuritaluvuse téttu kokku paljude
toostuses kasutatavate ainetega. Selleks on vaja igal konk-
reetsel juhul RMi heakskiitu.

Joonis 22 - steelPRES - jahutusvesi

Joonis 23 - steelPRES - PP kattekihiga toru

Joonis 24 - steelPRESi pressliitmikud
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3.1.8 Laevaehitus

inoxPRES ja marinePRES on laevaehituses sertifitseeritud erinevate kasutusalade jaoks.

Must EPDM-tihendusréngas paigaldatakse standardis tehases vaid inoxPRESi pressliitmikesse . Roheline FKM tihendus-
rongas on tehases sisestatud.ainult marinePRES pressliitmikutesse.

Vajadusel saab selle kohta eraldi teavet.

3.1.9 Kustutussiisteemid, sprinklersiisteemid
inoxPRES ja aesPRES siisteeme, millel on must EPDM tihendusrdngas, vdib kasutada kustutusstisteemides (viide norma-

tiivile UNI10779/2014). Lisaks sobivad pressliitmikstisteemid marg- ja kuiv sprinklersiisteemidesse (viitega EN 12845), dia-
meetritega alates ¢ 22 kuni 108 mm, vastavalt allolevale tabelile.

TABEL 11: PRESSLIITMIKUD KUSTUTUSSUSTEEMIDES JA SPRINKLER PAIGALDISTES

Rakendus inoxPRES steelPRES aesPRES
Kustutussiisteemid 0K El 0K
SprinklergUsteem oK El El
(kuiv)
Sprinklerstisteem oK OK* oK

(marg)
*toru 316/002 - 316/005

Kustutus- ja sprinklersiisteemides kasutatud pressliitmiksiisteemid peavad olema tiksnes paigutatud "maa peale" (vilis-
tatud on maa alla paigutus). EN 12845 jargi vdib vaske kasutada LH, OH1, OH2 ja OH3 ohuklassidega sprinklerstisteemides.

inoxPRES vdib ametlikult kasutada sprinklerstisteemides VdS sertifikaadi alusel:
g 22 + 76,1 mm PN 12,5 baar, g 88,9 mm PN 16 baar - materjal AISI 316L - inoxPRES standardse EPDM o-rdngaga marg- ja
kuiv sprinklerpaigaldistes.

VdS sertifikaat nduab kuni @ 54 mm liitmike puhul pressmasinate kasutamist, mille ajami jéud on = 32 KN-ile , samas kui
ekstrasuurte (g 76 + 108 mm) liitmikute puhul kasutage ainult selliseid pressmasinaid, mille ajami joud on =100 KN (lisaks
peab olema VdS-i nduded tle kontrollitud).

Iga riigi puhul peavad seadused ja regulatsioonid olema lile vaadatud pressliitmike kasutamisel kustutussiistee-
mides ja sprinkler paigaldistes.
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3.1.10 Gliikoolid seadmestikele

Alljargnev tabel reastab moned gliikoolid, mida tavaliselt kasutatakse kiitte-, jahutus- ja paikesepatareististeemides. Kui
peaks kasutatama tabelis mitteloetletud gliikoole, siis palun kontakteeruge Raccorderie Metalliche tehnikakontoriga.

TABEL 12: KEEMILISTE GLUKOOLIDE SOBIVUSED

GLICOLE Tootja Kasutusalad
. Kute
GLYKOSOLN Pro Kiihlsole GmbH Jahutusahelad
. Kite
PEKASOL L Pro Kiihlsole GmbH Jahutusahelad
PEKASOLar 50 Pro Kiihlsole GmbH Paikesekiite
PEKASOLar 100 Pro Kiihlsole GmbH Paikesekiite
PEKASOLar F BMS Energy Paikesekiite
. Kute
TYFOCOR Tyforop Chemie GmbH Jahutusahelad
Kute
TYFOCORL Tyforop Chemie GmbH Jahutusahelad
Paikesekiite
TYFOCORLS Tyforop Chemie GmbH Paikesekite
Kute
CosmoSOL Tyforop Chemie GmbH Jahutusahelad
Paikesekiite
Antifrogen N Clariant e
Jahutusahelad
Antifrogen L Clariant Kiite

Jahutusahelad
Antifrogen SOL-HT Clariant Solar

MARKUS: palun jargige valmistaja markusi kasutuse osas. steelPRESi puhul kasutage ainult sisemiselt musti torusid.

RACCORDERIE METALLICHE
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4.0 Tootlemine

4.1 Hoiustamine ja transport

inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES siis-
teemikomponente tuleb transportimise ja hoiustamise ajal
kaitsta maardumise ja kahjustuste eest. Torude otstesse on
tehases mustuse viltimiseks pandud katted/korgid.

Et valistada kokkupuude muude materjalidega, tuleb to-
rude ladustamisel kasutada kaitsekatet vai plastikust iso-
latsiooni. Valtimaks korrosiooni ja/vdi oksiideerumist (eriti
steelPRESi ststeemi puhul), peavad torud ja liitmikud
olema ladustatud keskkonda, mis on kaetud ning kaitstud
niiskuse eest.

4.2 Torud - lé_ikamine, eemalda-
mine, palnutamine

Torud tuleb vajalikku pikkusesse Idigata kasutatava ma-
terjaliga sobiva professionaalse toruldikuriga. Alternatiivina
viib kasutada peenehambalisi kasisaage ja sobivaid elekt-
romehaanilisi saage. Ldikamise ja faasimise tooriistad pea-
vad olema puhtad ja vabad nakkuvatest metallilaastudest.
Parast Idikamist/faasimist peavad l6iketerad ja toruotsad
olema puhastatud metallilaastudest ja mustusest.

Lubatud pole:

tooriistad, mis pohjustavad Idikamisel varvidefor-
matsioone;

dlijahutusega saage;

kuumldikamine vai lihvimise teel Idikamine (Flex].

Tihendusrdnga kahjustuste valtimiseks toru sisseviimise

ajal pressliitmikusse tuleb toru parast I6ikamist véljast ja

seest hoolikalt kidadest puhastada. Seda saab teha vas-

tava materjali jaoks sobiva kida kasieemaldusseadmega,

Joonis 25 - Toru |[dikamine

Joonis 26 - Torult kidade eemaldamine

eelkdige suuremate médtmete korral vdib kasutada sobi-
vaid elektrilisi seadmeid véi kasiviile. Kuni 22 mm vélise
Iabiméaduga (R = 3,5xD) torusid saab painutada tavaliste
painutusseadmete abil.

DN12-R=45mm

DN15-R=55mm

DN18-R=70 mm

DN 22 - R=77 mm.

Pole lubatud torude kuumpainutamine.

4.3 Sisestussiigavuse markimine / imbrise eemaldamine

Pressliitmikutihenduse mehaaniline tugevus saavutatak-
se lksnes tabelis 13 esitatud sisestusstigavustest kinni-
pidamisel, mis tuleb sobiva seadme abil markida Inoxpre-
si/Steelpresi sisestatava otsaga torule voi Inoxpresi/
Steelpresi liitmikule (nt p&lv).

Sisestusstigavuse margistus torul ja liitmikul peab parast
pressimist vahetult pressliitmiku kumeral serva karval
naha olema. Torul ja liitmikul oleva margistuse kaugus
pressliitmiku kumerast servast ei tohi tletada 10% et-

tenahtud sisestusstigavusest, sest vastasel korral pole
tagatud tihenduse mehaaniline tugevus. PP-timbrisega
steelPRESi toru korral maaratletakse sisestussiiga-
vus plastiimbrise eemaldamise teel sobiva seadme abil.
PP-isolatsiooniga toru lahti vétmisel kasutage néueteko-
haseid tdoriistu, mis ei kahjusta toru pinda.
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TABEL 13:

SISESTUSSUGAVUS JA MINIMAALSED KAUGUSED J {
‘__—-. - ]
Toru vélislabimast A(Y) D L A = Sisestussiigavus
mm mm mm mm L A o .
D = Minimaalne kaugus
12 18 20 % L = Toru minimaalne pikkus
15 20 20 60 q : - _ ;
18 20 20 60 | H ! ’ ‘
22 21 20 62 ' ' D S
28 23 20 66 T
35 26 20 72
42 30 40 100 Joonis 27 - Sisestussiigavus ja minimaalsed kaugused
54 35 40 no
76,1 55 60 170
88,9 60 60 180
108 75 60 210

(*) Lubatud piirhélve: £ 2mm

4 4 Pressliitmiku tihendusronga
kontroll

Enne paigaldust tuleb kontrollida, kas tihendusréngas
on digesti pressliitmiku kumerusse asetatud ning pole
maardunud ega kahjustunud.

Vajadusel tuleb tihendusrongas valja vahetada.

Lisaks tuleb kontrollida, kas on olemas konkreetseks kasu-
tuseks sobiv tihendusrdngas véi kas kasutada tuleb muud
tihendit.

4 5 Pressimine

Kasutades iiheaegselt kerget survet ja tehes keerava liigu-
tuse, suru toru pressliitmikku kuni margitud sisestussiiga-
vuseni. Juhul kui toru on vaimalik liikata pressliitmikusse
lisajoudu kasutades, vdib libestusainena kasutada vett voi
seebilahust.

Libestusainetena pole dlide ja m&arete kasutamine luba-
tud.

Pressimine teostatakse sobivate elektromehaaniliste/
elektrohtidrauliliste presstooriistade ning méétmetega so-
bivate presstangide vdi pressréngaste/-kettide abil. Kont-
rollitud ja heaks kiidetud presstoériistad véi presstangid/
rongad/ketid on tiles méargitud tabelis 8-9 - heakskiidetud
presstédriistad.

RACCORDERIE METALLICHE

Joonis 30 - Tihendusrdnga kontrollimine
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Séltuvalt pressliitmiku modtmetest tuleb kaasasolev
pressklamber asetada pressseadmesse v&i paigaldada so-
biv pressrongas/-kett liitmikule. Pressklambri, pressronga
vBi -keti soon peab asetsema tépselt liitmiku pressliitmiku
kumera serva kohal.

Parast pressimist tuleb kontrollida tekkinud tihenduse
diget mudelit ning sisestusstigavusest kinnipidamist.
Paigaldaja peab lisaks veenduma, et kdik tthendused on
pressitud.

Parast pressimist ei tohi pressimiskohti enam mehaanili-
selt koormata. Toru joondamine ja keermetihenduste tihen-
damine peab seetdttu toimuma enne pressimist. Toru kerge
liigutamine ja tdstmine, naiteks varvimiseks, on lubatud.

46 Seadmestike paigaldamine
Austraalias /Uus-Meremaal

Toru ja liitmike paigaldused peaksid Austraalias ja Uus-Me-
remaal vastama regulatsioonile AS/NZS 3500.1 ja jargima
seadusemuudatusi.

477 Toruliinide ja ihenduste kait-
se valise korrosiooni eest -
uldine

Kdik kuumi vai kiilmi vedelikke sisaldavad torud peavad ole-
ma valispidiselt kaitstud sobilike katetega, et valtida taht-
matuid juhtumeid nagu:

kondensatsioon;

kondensatsioon koos vilise korrosiooniga;

viliste majude tekitatud korrosioon;

soojushajumine .

Torud ja thendused peavad olema kaitstud varvi, plastikust
katete, kleeplindiga pealepandavate kattekummidega ja
soojusisolatsiooniga (vt Juhendi peatiikki 5.4).

Joonis 32 - Pressiihenduse loomine

Joonis 33 - presstihenduse kontrollimine
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Joonis 34 - Uhenduste ja torude védpamine kruntvarviga.
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steelPRES susteemide vélispidise korrosiooni valtimiseks
- eriti seal, kus vdib jarjepidevalt esineda vee kondensat-
sioon (nt kliima- ja jahutusseadmed]) - on soovitatav teha
jargmist:

kui kasutate stsinik terasest torusid, siis kasutage
torusid, millel on proptileenist kattekiht;

katta torud ja liitmikud kruntvarviga;

torude/tihenduste asjakohane kaitse viskoelastse
teibiga, mis koosneb butanool-mastiksist, mida
toetab korge tihedusega poluettiileenist kiht (kogu
paksus umbes 0,8 mm).

Butanooli-liimlint (ttitp RM koodiga 850NS000000) on
suure venivusega ja kleepuvusega ning on ise-rabustuv. See
ei vaja kruntvarvi, véimaldab pindadel taielikult vett térjuda
ning isoleerib atmosfaariliste mdjude ja lahtiste kemikaali-
de vastu. Suur venivus annab lindile paljude pindade puhul
mitmeotstarbelise rakendavuse, isegi ebatavaliste pindade
puhul nagu kaanud, T-nurgad, jatkutorud, jne.

Rakendamise jaoks on vajalik, et pind oleks puhas, aga mit-
te marg. Kleeplint peab olema pingul ning olema puhasta-
tud vastavalt olukorrale. See venib tile 700% vdrreldes oma
algse pikkusega, samas kui I6plik laius s6ltub katvusest.
Soovitatav on hoida tlekatet véhemalt 10% ulatuses lindi
laiusest.

Parast siisteemi proovikaivitust peab toimuma selle
kaitsmine kleeplintide ja/vdi varvimisega.

Oluline: vilispidise roostetamise vastase kaitse
tiiibi valik ja teostus on planeerija ja paigaldaja vas-
tutada.

=1

Joonis 35 - Uhenduste kaitse butanool-kleeplindiga.
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Joonis 36 - Kaitse viliste korrodeerivate ainete vastu:
A. PP-kihiga toru

B. Vadpamine kruntvérviga

C. Kaitse butanool-kleeplindiga
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4.8 Minimaalsed kaugused ja ruumivajadus pressimisel

Pressimise digeks ldbiviimiseks tuleb kinni pidada toru ja ehitise ning toru ja toru vahelistest kaugustest vastavalt tabelitele
14jals.

TABEL 14: MINIMAALSED KAUGUSED JA RUUMIVAJADUS
mm MOOTMETELE 12-35 mm

Joonis Joonis Joonis Joonis

Torug 37 38 39 40

I S A D A D DI A C D DI D E

= 12x12 56 30 75 30 35 85 155 30 35 40 60
15x1  15x12 56 30 75 30 35 85 155 30 35 40 60
18x1 18x12 60 30 75 30 40 85 165 30 40 40 60
22x12 22x15 75 40 80 40 40 85 165 40 40 40 61
28x12 28x15 82 40 90 40 45 90 180 40 45 40 63
35x1,5 85 40 90 40 45 90 180 40 45 40 66

A
] -
D h .
; ot
LD 100 mm,
Joonis 38 — Minimaalsed kaugused ja ruumivajadus Joonis 39 — Minimaalsed kaugused ja ruumivajadus

TABEL 15: MINIMAALSED PAIGALDUSMOGTMED mm

=8 E . MOGTMETELE 42-108 mm
: ~+ D A Figure 41 = A,.,..L B .
- i ?_JT Toup | A B C 1
. e 42x15 | 150 150 10 |¢ _
- v
i = 54x15 | 150 150 TI0 O
i ' 761x2 | 170 210 170 : \
] by L ‘e
SRS 889x2 | 190 260 190
108x2 | 200 320 280 i

Joonis 40 — Minimaalsed kaugused ja ruumivajadus

Joonis 41— Minimaalsed kaugused kettidele / rongastele
49 Keerme- voi aarikuihendused

Pressliitmikke saab Gihendada tavaliste keermeliitmikega vastavalt standardile ISO 7-1 (keermenorm DIN 2999) v5i IS0 228
(keermenorm DIN 259) ning roostevabast terasest vai vérvilisest metallist armatuuridega. Keermetihenduste tihendamisel
ei tohi kasutada kloriidi sisaldavaid tihendusvahendeid (nt teflonlinte). InoxPRESi / steelPRESi / marinePRESI tootevali-
kus sisalduvaid &é&rikuid saab thendada tavaliste darikutega, mille réhuklass on PN 6 /10 /16. Paigaldamisel tuleb kaige-
pealt luua keerme-/aéarikutihendus ning seejarel pressiihendus.

RACCORDERIE METALLICHE
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5.0 Projekteerimine
5.1 Torude kinnitamine, toruklambrite vahelised kaugused

Torukinnitused on ette nahtud torude kinnitamiseks lakke, seinale v&i pérandale ning torupikkuste tasakaalustamiseks tem-
peratuurikdikumiste tagajérjel. Toru pikkuse muutumist juhitakse fikseeritud ja liugpunktide seadmisega soovitud suunas.

Torukinnitusi ei tohi paigaldada liitmikele. Liugklambrid tuleb selliselt paigaldada, et need ei takistaks torupikkuse muu-
tumist.

inoxPRESi / steelPRESi / aesPRESi / marinePRESi max lubatavad kinnituskaugused on esitatud tabelis 16.

TABEL 16: MAKSIMAALSELT LUBATAVAD KINNITUSTE KAUGUSED

Kinnituste kaugused meetri-

Toru vilislabimoot Juhtnoor

DN (mm) tes vastavalt standardile (m)
(m) DIN1988
10 12 1,25 1,50
12 15 1,25 1,50
15 18 1,50 1,50
20 22 2,00 2,00
25 28 2,25 2,50
32 35 2,75 2,50
40 42 3,00 3,00
50 54 3,50 3,50
65 76,1 4,25 4,00
80 88,9 4,75 4,50
100 108 5,00 5,00

5.2 Joonpaisumise kompenseerimine

Metallmaterjalid paisuvad soojuse mdjul erinevalt.

Pikkuse muutumine eri temperatuurvahede korral on inoxPRES, steelPRES, aesPRES ja marinePRES torude kohta toodud
tabelis 17. Pikkuse muutumist saab kompenseerida fikseeritud ja liugpunktide dige paigalduse, kompensaatorite, torujalgade,
U-pdlvede ja paisukompensaatorite paigaldamise ning piisava paisumisruumi loomise teel. Tuitipilised paigaldusolukorrad on
toodud joonisel 42 a-c.
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TABEL 17: INOXPRESi / STEELPRESi / AESPRESi / MARINEPRESi JOONPAISUMINE

At[°K]
LIm]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

3 05 10 15 2,0 25 30 35 4,0 45 50

4 07 13 20 26 33 4,0 46 53 59 6.6

5 08 17 25 33 4] 50 58 6.6 74 83

6 10 20 30 4,0 50 59 6.9 79 8.9 9.9

7 12 23 35 46 58 6.9 8 92 104 1.6

ﬁ 8 13 26 40 53 6.6 79 9,2 106 n9 132
o 9 15 30 45 59 74 8.9 104 .9 134 14,9
2 10 17 33 50 6.6 83 9.9 6 132 14,9 16,5
12 20 4,0 59 79 9.9 n9 139 158 178 19,8

14 23 4,6 6.9 9,2 .6 139 16,2 185 208 23]

16 2,6 53 79 10,6 132 158 185 21, 238 26,4

18 30 59 89 19 14,9 17,8 208 2338 267 297

20 33 6.6 9.9 132 16,5 19,8 23] 264 297 33,0

3 036 0,72 1,08 144 1,80 216 2,52 2,88 3,24 3,60

4 048 096 144 192 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80

5 0,60 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80 540 6,00

6 072 144 216 2,88 3,60 4,32 5,04 5,76 6.48 720

7 0,84 1,66 2,52 3,36 4,20 5,04 5,88 6,72 7556 8,40

ﬁ 8 096 1,92 2,88 3,84 4,80 576 6,72 768 8,64 9,60
g 9 1,08 216 3,24 4,32 540 648 7,56 8,64 9,72 10,80
2 10 1,20 240 3,60 4,80 6,00 720 8,40 9.60 10,80 12,00
12 144 2,88 4,32 576 720 8.4 10,08 1,52 12,96 14,40
14 1,68 3,36 5,04 6,72 8,40 10,08 1,76 13,44 1512 16,80
16 1,92 3,84 576 768 9,60 1,52 13,44 15,36 17,28 19,20
18 216 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 1512 17,28 19,44 21,60
20 240 4,80 7,20 9,60 12,00 14,40 16,80 19,20 21,60 24,00

3 05 10 15 2,0 26 31 36 4] 46 51

4 07 14 2,0 27 34 4] 48 54 6.1 6.8

" 5 09 17 26 34 43 51 6.0 6.8 77 8,5
i 6 10 20 3] 4] 5.1 6] 7 8,2 9,2 10,2
& 7 12 24 36 48 6.0 7 83 95 107 n9
£ 8 14 27 4] 54 6.8 8,2 95 10,8 122 13,6
E 9 15 3] 4,6 6 77 9.2 107 122 138 153
@ 10 17 34 51 6.8 85 102 n9 136 153 17,0
& 12 20 4) 6] 8,2 102 12,2 14,3 16,3 184 204
8 14 24 48 7 95 n9 14,3 16,7 19,0 214 2338
16 27 54 8,2 109 136 16,3 19,0 218 24,5 272

18 3] 61 9,2 122 15,3 184 214 24,5 275 30,6

20 34 6.8 10,2 13,6 17,0 204 23,8 272 30,6 34,0

Uldine pikkuse muutumine:

AL =LxaxAta
AL =joonpaisumine mm
L =torupikkus m
a = pikkuse puutumise koefitsient
inoxPRES a =0,0165 mm / (m x °K)
steelPRES a =0,0120 mm / (m x °K)
aesPRES / marinePRES o = 0,017 mm / (m x °K)
At =temperatuurivahe K

RACCORDERIE METALLICHE
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Joonis 42a — Paisumisruumi loomine

=i —

i
Fixed point
Bd

Joonis 43 — Paisumise kompenseerimi-
ne (Bd) torujala abil

Arvutusvalem: Z-pdlv ja T-hargmik
(joonis 43 e 44)

Bd = kaida x AL) [mm]

k = konstant
inoxPRES / steelPRES = 45
aesPRES / marinePRES = 62
da =toruviline labimddt mm
AL = pikkuse paisumine mm

RACCORDERIE METALLICHE

Joonis 42b - Paisumisruumi loomine

Bd

Joonis 44 — Paisumisekompenseerimine

Joonis 42c - Paisumisruumi loo-
mine

AL AL . 30d
AL2 AL/2

:._..._ rl- ¥’ k Z':ﬂ'r:.- s "i:'h"; o

Bdo/2

. Liugkinnitus
Liugkinnitus BdQ

Joonis 45 - U-torupélv BdQ2=BdQ /1,8

(Bd) hargnemise korral

Arvutusvalem: U-polv
(joonis 45)

BdQ = kx/ (dax AL) [mm] or

BdQ2=Bd/1,8

k = konstant
inoxPRES / steelPRES = 25
aesPRES / marinePRES = 34
da =toruviline labimddt mm
AL = pikkuse paisumine mm
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TABEL 18: PAISU-ULATUSE ARVUTAMINE

(BD) INOXPRES / STEELPRES

TABEL 19: PAISU-ULATUSE ARVUTAMINE

(BD) AESPRES / MARINEPRES

Kompenseeritav pikkuse muutus (AL) mm

320 240
310 430 —
300 810 i @1
2
280 88,9 380 $-88,9
z 0 z B
£ 260 IS @
S, 250 = B76)1 5 60 281
o 240 7 »n 330
: ;B
= 220 = 300 54
ST 954 o 290
2 0 AT 2 %
o 190 ,/ — @42 o 260 P42
C 150 A A1 © 250
£ 1 A ,/ 935 E %0 935
£ 160 -~ £ 0 %3
E 0y 928 E 20 —
o 140~ — - 1%
m rd @22 o 180
= 130~ - 718 = 170 ?18
T 120 - — = 1 —
£ 110~ L — 815 150 —] — 01
T 1w — ] P12 5 1o — P42
3 % — — 3 139 ——
2 ot — — = 10 — —
g ow—— — £
R - %
50 &
40 50
20
= 8
10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44
Kompenseeritav pikkuse muutus (AL) mm Kompenseeritav pikkuse muutus (AL) mm
TABEL 20: PAISUDETAIL U-KAARE JAOKS TABEL 21: PAISUDETAIL U-KAARE JAOKS
(BdQ) INOXPRES / STEELPRES (BDQY) AESPRES / MARINEPRES
180 240
230 ? 10
e _—1810 220 ]
160 210 //
—_ L~ P 889 — 200 | —1P 88
E 150 / ) E /
& 140 | L~ @761 S, 190 — @761
g L~ |~ L1 '8 180 —
< 130 — — £ | —
a L~ — B 160 P —1 @54
o 120 ?54 ) 1 — //
£ |1 ] £ 150 7
© 110 © — @42
@ @ 140 L~ | —
£ 100 ] ] —17% £ / // // L ®35
= L~ L1 // _—935 E 120 L —] —
€ o / — - — , 1S |~ | — | — | @28
- |_— P28 T 110
L g -~ 7 : =] i O — — | p22
= / |~ | — // | _— @22 = % / //// // /// [ 218
R AT LA — — [ o 1] ////////// g15
= w0 LT | — L ——1 |~ @15 T - = P g — =] _g12
2 — — — 7 A |~ | — | —
E N P // |~ /// — T 12 E ;(: e // ;/://: //’—/
—_—
40 P e e i 50 — 1
L
| 40 —
30 20
20 20
10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44

Kompenseeritav pikkuse muutus (AL) mm
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5.3 Soojuse eraldumine

Séltuvalt temperatuurierinevusest eritavad soojenevad torud keskkonda soojusenergiat.
inoxPRESi / steelPRESi / marinePRESi torude soojuseritus on toodud tabelites 22 ja 24.

TABEL 22: INOXPRESi / STEELPRES KATMATA TORU (W/m) SOOJUSERITUS

dxs(mm) AT TEMPERATUURIERINEVUS (°K)

I S 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

= 12x1,2 3,7 75 1,2 14,9 18,6 22,4 26,1 29,8 33,5 373
15x1 15x1,2 4,7 9,3 14,0 18,6 23,3 28,0 32,6 373 41,9 46,6
18x1 18x1,2 5,6 1,2 16,8 22,4 28,0 33,6 39,2 44,8 50,4 55,9
22x12  22x1,5 6,8 13,7 20,5 274 34,2 41,0 479 54,7 61,5 68,4

28x12 28x1,5 8,7 174 26,1 34,8 43,5 52,2 60,9 69,6 78,3 87]
35x1,5 10,9 21,8 32,7 43,5 54,4 65,3 76,2 871 98,0 108,8
42x1,5 13,1 26,1 39,2 52,3 65,3 78,4 91,4 104,5 17,6 130,6
54x1,5 16,8 33,6 504 67,2 84,0 100,8 Nn7,6 134,4 151,2 168,0
76,1x2 23,7 473 7,0 94,7 18,4 142,0 165,7 189,4 213,1 236,7
88,9x2 27,7 55,3 83,0 110,6 138,3 165,9 193,6 221,2 248,9 276,6
108x2 33,6 67,2 100,8 134,4 168,0 201,6 235,2 268,8 302,4 336,0

Vilise sisselase-koefitsient ae = 10 W/(m2 x OK)

TABEL 23: STEELPRESi PP-ga KAETUD TORU (W/M) SOOJUSERITUS

S AT TEMPERATUURIERINEVUS (°K)
[:::] 10 20 30 40 50 60 70 80 20 100
12x1,2 3,7 75 1,2 15,0 18,7 22,5 26,2 30,0 33,7 375
15x1,2 4,6 91 13,7 18,2 22,8 27,3 31,9 36,5 41,0 45,6
18x1,2 54 10,7 16,1 21,5 26,8 32,2 37,6 42,9 48,3 53,7
22x1,5 6.4 12,9 19,3 25,8 32,2 38,7 45,1 51,5 58,0 64,4
28x1,5 8.1 16,1 24,2 32,2 40,3 484 56,4 64,5 72,5 80,6
35x1,5 9,9 19,9 29,8 39,8 49,7 59,7 69,6 79,6 89,5 99,5
42x1,5 1,8 23,7 35,5 473 59,2 71,0 82,8 94,7 106,5 18,3
54x1,5 15,1 30,1 45,2 60,3 75,3 90,4 105,5 120,5 135,6 150,7
76,1x2 21,0 42,0 63,1 84,1 105,1 126,1 147 168,1 189,2 210,2
88,9x2 24,5 48,9 73,4 979 122,3 146,8 171,3 195,7 220,2 2447
108 x2 29,6 99,2 88,8 118,5 148,1 177,7 2073 236,9 266,5 296,1

Vilise sisselase-koefitsient ae = 9 W/(m?2 x 0K)
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marinePRES torude soojuskiirgus on valja toodud alljgrgnevas tabelis.

TABEL 24: MARINEPRES (W/m) KAETUD TORU SOOJUSERITUS
AT TEMPERATUURIERINEVUS (°K)

10 20 30 40 50 60 70 80 20 100

15x1 5,1 10,2 15,4 20,5 25,6 30,7 35,9 41,0 46,1 51,2
18x1 6,1 12,3 18,4 24,6 30,7 36,9 43,0 49,2 55,3 61,5
22x1 79 15,0 22,6 30,1 37,6 45,1 52,6 60,1 67,7 75,2
28x1,5 9,6 19,1 28,7 38,3 47,8 574 67,0 76,5 86,1 95,7
35x1,5 12,0 23,9 35,9 478 59,8 71,8 83,7 95,7 107,6 19,6
42x1,5 14,4 28,7 43,1 574 71,8 86,1 100,5 14,8 129,2 143,5
94x1,5 18,5 36,9 55,4 73,8 92,3 110,8 129,2 1477 166,1 184,6
76,1x2 26,0 52,0 78,0 104,0 130,1 156,1 182,1 208,1 234,1 260,1
88,9x2 30,4 60,8 91,2 121,6 151,9 182,3 212,7 243,] 273,5 303,9
108x2,5 36,9 73,8 10,7 1476 184,6 221,5 258,4 295,3 332,2 369,1

Vilise sisselase-koefitsient ae = 11 W/(m?2 x OK)

5.4 Soojusisolatsioon

Torude soovimatu soojuseraldumise vahendamiseks tuleb kinni pidada minimaalsetest isolatsioonikihi paksustest.
Jalgima peab jargnevaid reegleid:

DIN 4108 hoonete soojuskaitse

energiasdastu maarus (EnEV)

soojusisolatsiooni maarus(WSchutzV).

Lisaks, riiklike regulatsioone peab jalgima nii nagu on néutud.

Lisaks sellele kaitseb isolatsioon torusid kondendsvee tekke, véliskorrosiooni, edastatava aine lubamatu soojenemise,
miira tekke ja tilekandumise eest. Kiilmaveetorud tuleb isoleerida selliselt, et joogivee kvaliteet ei halvene soojenemise
tagajarjel.

inoxPRESi torude isoleerimiseks tohib kasutada tiksnes selliseid materjale, mis sisaldavad alla 0,05% vees lahustuvaid klo-
riidioone. AS kvaliteediga isolatsioonimaterjalid, mis on vastavuses AGI-Q135-ga, on piisavalt allpool seda vaartust ning see-
ga sobivad kasutamiseks inoxPRESiga.

Minimaalse isolatsioonipaksuse orienteeruvad vaartused on toodud tabelis 25.

RACCORDERIE METALLICHE
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TABEL 25: TORUDE MINIMAALSED ISOLATSIOONIPAKSUSED

Kiilmavee torustik Soojavee torustik
o Isolatsioonikihi paksus Vilislsbimast Isolatsioonimaterjal
Seadmestiku liik (mm) (mm) paksus (mm)

A =0,040 W/ (m x OK) A =0,040 W/ (m x OK)
Katmata kiitmata torud (nt kelder) 4 12 20
Kuuma vee liinideta katmata torud 9 15 20
Kanalis olevad kuuma vee liinideta torud 4 18 20
Kanalis olevad torud koos sooja veega 13 22 20
Seinasoones olevad torud, tdusutoru 4 28 30
Seinasoones olevad torud koos sooja veega 13 35 40
Betoonpdrandas olevad torud 4 42 40
54 50
76,1 65
88,9 80
108 100

5.5 Murakaitse (DIN 4109)

Mira tekib joogivee- ja kiitteseadmestikes peamisel kraa-
nilitmikes ja sanitaarelementides. Torud vdivad seda miira
konstruktsiooni tile kanda, mille tagajérjel tekib hairiv 6hu-
mra.

Muraisolatsiooniga torutimbriste ja torude isoleerimise abil
saab miira tlekandmist valtida.

5.6 Tulekaitse

InoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES torud
kuuluvad vastavalt standardile DIN 4102-1 materjaliklassi A
- mittestittiv. SteelPRESi torud, millel on PP-timbris, kuu-
luvad vastavalt standardile DIN 4102-1 materjaliklassi B2 —

RACCORDERIE METALLICHE

Kummirongas
ideaalne hoie
pole libisemist

Rongas
kehva hoidega
vaimalik libisemine

VASTAVUSES
DIN 4109-GA

Joonis 46 - Kummirdngas PRATIKO vastavuses DIN 4109-ga (k-
sus RM seeria 355/G - 351/G - 555/G - 156/G)

polemisel mittestittiv. Kéige tdhusamalt on teised riiklikud
tuleohutus nduded tiidetud, kui kasutatakse tuldtékesta-
vaid tihendamismeetodeid.
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5.7 Potentsiaaliuhtlustus

Vastavalt standardile DIN VDE 0100 tuleb hoone potent-
siaaliihtlustuses arvestada torude koigi elektrijuhtivu-
sega metallist gaasi ja vee torustike osadega.

inoxPRES, steelPRES, aesPRES ja marinePRES kui
elektrijuhtivusega stisteemid tuleb seetdttu kaasata po-
tentsiaalitihtlustusse.

Potentsiaalitihtlustuse eest vastutab elektrististeemi
paigaldaja.
5.8 Mootmete maaramine

Torustisteemi arvutuste eesmérk on saavutada stisteemi
laitmatu toimimine 6konoomsete toru diameetrite juures.

Sealjuures tuleb eelkdige jargida jargmisi eeskirju:

Joogiveeseadmestik:
DIN 1988 osa 300
EN 806 2008:2012
DVGW W531-553
VDI eeskiri 6023

Kutteseadmestik:
DIN 4751

Gaasiseadmestik:
TRGI/ TRF

inoxPRESi / steelPRESi / aesPRESi / marinePRESi toru-
de réhukaod on toodud tabelis 26.

5.9 Torukute

TABEL 26:
INOXPRESi / STEELPRESi / AESPRESi / MARINEPRESi
TORUDE ROHUKADU

POBTATA [1#]

¢108x2,0 ¢108x2,5

R jmm & c.am)

i n 58 ] S0 ] 200

R [Pem]

Kui torusid koetakse ei tohiks torusisene temperatuur tiletada 60° C.

Soojusdesinfektsiooni eesmargil on lubatud ajutine temperatuuri téstmine 70° C-ni (1tund paevas). DrenaaZiklappide v6i
tagasivoolu takistavate klappidega varustatud torud peavad olema kaitstud soojendamisest tingitud tleliigse réhu suure-
nemise vastu. Toru kiitteseadete valmistajate poolt valjastatud paigaldusjuhiseid peab jargima tapselt.
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6.0 Kiivitamine

Saksamaal tuleb kaivitamisel ja réhukatse tegemisel jargida jargnevaid eeskirju:

Joogiveeseadmed: DIN 1988 0sa 100
ZVSHK marguleht ,Joogiveeseadmestiku lekkekontroll
surudhu, inertgaasi vdi vee abil* (Dichtheitspriifung von Trinkwasser-Installationen
mit Druckluft, Inertgas oder Wasser)
BHKSi eeskiri 5.001

VDI 6023
Kuttestisteemid: DIN-VOB 18380
Gaasististeemid: DVGW G 600

TRGI (Gaasiseadmestiku tehnilised eeskirjad)
TRF (Vedelgaasi tehnilised eeskirjad)

6.1 Survekatse

Joogivee torustiku puhul peab survetest (vt Ik 47) olema labi viidud vastavuses DIN EN 806-ga ja DIN 1988 osa 100-ga,
VDI 6023, GW534. Joogiveesiisteem peab jdédma kuni kasutuselevétuni taielikult taidetud olekusse, sest vastasel korral
suureneb torustikku jaava jaskvee tottu oluliselt metalltorude korrosioonioht (kolmefaasiline korrosioon). Seda tulemit
saab valtida hoides siisteemi taielikult taidetult veega kuni stisteemi kaivitamiseni, kuna vastaselt korral suureneks rooste
oht oluliselt jagkvee jaamise tottu stisteemi (juhul kui metall on kokkupuutes nii vee kui 6huga). Kui survetesti jargselt ei
kasutata joogivett, peaks survetest olema labi viidud kasutades surughku véi inertgaase.

Lekke- ja survetest tehakse torukattele (n&iteks isolatsioon);

Test tehakse DVGW tédlehe W534 ning Saksa Sanitaar-, Kiitte- ja Ohujarelvalve Keskasutuse, ZVSHK andmelehe “Joogi-
veetorustike lekketestid survedhu, inertgaasi véi veega” alusel;

Survethu testide puhul jargige gaasiseadmestike tehnilisi juhiseid “DVGW-TRGI";
Liitmike nduetekohane pressimine on paigaldaja ettevotte vastutada. Pressimata liitmikud vajavad lisatuge voi —abi
ja antud juhul on kasitletud paigaldamata seadetena; Eeltingimuseks on kohustusliku lekke- ja survetesti korrektne

sooritus. See hdlmab tihenduskohtade visuaal- ja kuuldetesti;

Need visuaal- ja kuuldetestid peab tles mérkima labivaatusprotokollidesse.
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6.2 Susteemi pesu ja kaivitamine

Vastavalt DIN 1988 osa 100-le, EN 1717-le ja VDI 6023-le on vajalik joogivee torudes rooste viltimiseks nende loputamine
vee-0hu seguga. Tavaliselt loputatakse joogivee slisteem roostetamise valtimiseks l&bi vee ja 6hu seguga. Korrosiooni sei-
sukohast piisab aga inoxPRESi joogiveepaigaldiste puhul lihtsast loputamisest filtreeritud joogiveega, sest tanu erilisele
tihendustehnikale pole vaja lisaaineid nagu metallito6tlusdli ega vedelikke.

Hugieenilistel pdhjustel vaib siiski olla vajalik stisteemi standardne loputamine (nt haigla, hooldekodu). Sellisel juhul tuleb
jargida ZVSHK/BTGAI méargulehti. Hoonete torustike seisuvesi ei tohi sattuda joogiveeseadmestikku. Survekatse l&bivii-
mine ning stisteemi loputamine ja k&ivitamine tuleb dokumenteerida. Stisteemi kaitajat tuleb stisteemi kasutamise osas
juhendada.

6.3 Regulaarne kontroll

Joogivee kvaliteeti on véimalik tagada ainult stisteemi regulaarse kontrollimisega; stisteemi kaitajale tuleks seetdttu pakkuda
kokkulepet hooldamise osas.

7.0 Korrosioon

7.1 inoxPRES

InoxPRES pressliitmikstisteemi korrosioon saltub kasutatud materjalist. InoxPRES pressliitmikstisteemide roostevastasus
on tingitud Cr-Ni-Mo terasest, materjalinumbriga 1,4404 (AISI 316 L] ja Cr-Mo poolt, numbriga 1.4521 (AISI 444]). Sellest tu-
lenevad jargmised omadused:

sobib igasugusele joogiveele, mida on kirjeldatud joogiveemaaruses;
hiigieeniliselt ohutu;

sobib segapaigaldistele;

sobib puhastatud, pehmendatud ja téielikult soolatustatud veele.

MMM M

7.1.1 Bimetalli korrosioon (segapaigaldis) - DIN 1988 osa 200

inoxPRESi saab segapaigaldise korral kombineerida kdigi varviliste metallidega (vask, messing, erimessing] ilma voolureeglit
arvestamata.

Bimetallkorrosioon v&ib tekkida tiksnes tsingitud osadel, kui need on inoxPRESiI komponentidega vahetult tihendatud.
Varvilisest metallist vahedetail >80 mm (nt sulgurarmatuur) véib bimetallkorrosiooni takistada.




TEHNILINE KASIRAAMAT
Korrosioon

7.1.2 Lohe-, aukkorrosioon (kolmefaasiline korrosioon)

Lubamatult karge kloriidisisaldus vees ja ehitusmaterjalides vaib tuua roostevaba terase puhul kaasa korrosiooninahtu-
sed. Léhe- ja aukkorrosioon véib tekkida ainult vees, mille korrosioonisisaldus tiletab joogiveeméaaruses satestatud piir-
vaartuse (max 250 mg/l). Joogivee kloriidisisalduse saab teada veevarustusettevattelt.

inoxPRESi detaile ohustab pilu- v&i aukkorrosioon jargmistel juhtudel:

stisteem tiihjendatakse parast survekontrolli ning torusse jaab atmosfaarile avatud jadkvesi. Jaakvee aeglane aurus-
tumine vdib kaasa tuua kloriidisisalduse lubamatu suurenemise ning seetattu péhjustada vee, materjali ja 6hu kokku-
puutekohas aukkorrosiooni (kolmefaasiline korrosioon). Kui stisteemi ei saa parast veega labiviidud survekatset kohe
kasutusele votta, tuleb survekatse labi viia 8huga. Selle kohta vt punkti 6.1 Survekatse.

veetemperatuur tduseb valise mdju tottu toruseina kaudu (nt elektriline torukiite). Sellise tegevuse t6ttu vaib toru
seinale ladestunud settes tekkida kloriidiioonide rikastumine. Selle kohta vt punkti 5.9 ,Torukiite”.

Kasutatakse lubamatuid kloriidisisaldusega isolatsioonimaterjale véi plastlinte. Isolatsioonimaterjalist joogivet-
te eralduvad kloriidiioonid vaivad tekitada kohalikku kloriidiga rikastumist ning seega pilukorrosiooni. Vt selle kohta
punkti 4.9 ,Keerme- voi darikutihendused®.

kui materjal on lubamatu soojenemise tattu tundlikuks muutunud. Igasugune materjali soojenemine viib materjali
mikrostruktuuri tuhmumiseni ning véib kaasa tuua interkristalliitse korrosiooni. Torude kuumpainutamine ja ldikami-
ne ketasléikuriga ei ole lubatud.

7.1.3 Véline korrosioon
inoxPRES detaile ohustab viline korrosioon jargmistel juhtudel:

kasutatakse lubamatuid isolatsioonimaterjale. Lubatud on ainult sellised isolatsioonimaterjalid v6i standardi AGI Q 135
kohase AS-kvaliteediga isolatsioonisukad, mille veeslahustuvate kloriidiioonide massiosakaal on max 0,05%;
inoxPRES puutub kokku kloriidisisaldusega gaaside v&i aurudega [nt galvaanitud masinaruumid, sisebasseinid]);
inoxPRES puutub kokku kloriide sisaldavate ehitusmaterjalide ja niiskusega;

Soojenevas torus tekkiva veeaurustumise t&ttu suureneb kloriidi kontsentratsioon (sisebasseinide atmosfaar).

MMM

inoxPRES detaile saab valise korrosiooni eest kaitsta jargmiste vahenditega:

kinniste kargisolatsioonimaterjalidega vi soojusisolatsiooniga;

kattekihid;

vérvkate;

paigaldamise valtimine korrosiooniohtlikesse piirkondadesse (nt keldrita pdrandad).

Korrosioonikaitse valiku ja teostamise eest vastutab projekteerija v6i paigaldaja.

RACCORDERIE METALLICHE




TEHNILINE KASIRAAMAT
Korrosioon

7.2 iINoxPRES GAS

inoxPRES GASi korrosioonikaitumise maarab kasutatav Cr-Ni-Mo-teras, mille materjalinumber on 1.4404 (AISI 316 L); mis
sobib jargmistesse kasutusvaldkondadesse:

inoxPRES GASi detailide puhul pole reeglina taiendavat korrosioonikaitset vaja.

7.2.1Viline korrosioon

inoxPRES GASi detaile ohustab valine korrosioon jargmistel juhtudel:

|

kasutatakse lubamatuid isolatsioonimaterjale. Lubatud on ainult sellised isolatsioonimaterjalid v6i standardi AGI Q 135
kohase AS-kvaliteediga isolatsioonisukad, mille veeslahustuvate kloriidiioonide massiosakaal on max 0,05%;
inoxPRES GAS puutub kokku kloriidisisaldusega gaaside vai aurudega (nt galvaanitud masinaruumid, sisebasseinid);
inoxPRES GAS puutub kokku kloriide sisaldavate ehitusmaterjalide ja niiskusega;

VDE-kohaselt (Saksa Assotsiatsioon Elektroonika ja Informatsioonitehnoloogiatele) peabinoxPRES GAS olema sisesta-
tud ekvipotentsiaalsesse liitmikku (thendamine peab olema I&bi viidud VDE personali poolt).

MMM

inoxPRES GASi detaile saab vilise korrosiooni eest kaitsta jargmiselt:

suletud kargisolatsioonimaterjalid vdi isolatsioonivoolikud;

kattekihid;

vérvkate;

paigaldamise valtimine korrosiooniohtlikesse piirkondadesse (nt keldrita pérandad).

MMM M

Korrosioonikaitse valiku ja teostamise eest vastutab projekteerija voi paigaldaja.
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Korrosioon

7.3 steelPRES

steelPRES pressliitmikstisteemi vastupidavus korrosioonile tuleneb lisanditeta suisinikterasest, mis sobib:
suletud kuttestisteemidele;

suletud jahutus- ja kiilmaahelatele;

surudhustisteemidele;

suletud paikesekiitteahelatele.

7.3.1Sisekorrosioon

Suletud kuitte-/jahutusveesiisteemides pole reeglina 8huhapnikku ning seega ka korrosiooniohtu. Madal hapnikusisaldus,
mis satub stisteemi selle taitmise ajal, pole maarav, sest reageerib siisteemi sisemiste metallpindadega ning laguneb selle
kaigus.

Lisaks vabaneb kiittevee soojenemisel hapnikku ning see eemaldatakse stisteemist hutusventiili kaudu.

Torustiku taitmine peab olema vastavuses VDI 2035-ga. Lisaks saab hapniku teket takistada RMi poolt heaks kiidetud
hapnikku siduvate materjalide kasutamisega. Stisteemi taitmisel ei tohi pH vaartus langeda alla 7,2 (joogivesi).

7.3.2 Bimetalli korrosioon

steelPRESiga teostatud kiitte-/jahutuspaigaldustesse on vdimalik kasutada erinevatest toormaterjalidest tehtud tiksikuid
litmike, kaasa arvatud inoxPRESi osiseid.

Taielikult steelPRESiga (torud ja liitmikud) teostatud suletud ahelatega vérgustikud peavad olema eraldatud
inoxPRESiga tehtud segmentidest (torud ja liitmikud), kasutades selleks sulgeklappe véi pronksist nipleid (> 80 mm), et
kaitsta korrodeerumise vastu.

7.3.3 Véline korrosioon

steelPRESi torud/liitmikud on tsinktdotluse téttu valise korrosiooni eest kaitstud. Kui steelPRESi torud (valine labimaat
12-108 mm) on lisaks PP-kattega, on see taiendavaks korrosioonikaitseks. Sellegipoolest véib pikema aja jooksul majuv
niiskus tekitada steelPRESi detailidel vélise korrosiooni.

Kontakt ehitusmaterjalidega véib péhjustada roostetust.

steelPRESi detaile saab vélise korrosiooni eest kaitsta jargmiste meetodite abil:

korrosioonikaitsevahendid;

suletud kéargisolatsioonimaterjalid vdi isolatsioonisukki;

kattekihid;

varvkate;

paigaldamise valtimine korrosiooniohtlikesse piirkondadesse (nt keldrita pdrandad).

MMNMMM

steelPRESi detailid ei tohi piisivalt niiskusega kokku puutuda. Seetdttu pole lubatud viltsukki ega -iimbrised, sest need
seovad niiskust.

Korrosioonikaitse valiku ja teostamise eest vastutab projekteerija v6i paigaldaja.
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Korrosioon

7.4 aesPRES / marinePRES

AesPRES / marinePRES siisteemide roostele vastupidavus lahtub peamise materjali - vask - ja selle sulamite kvaliteedist.
AesPRES siisteem tduseb esile jargnevate omaduste téttu:

sobilik joogivee jaoks;

huigieeniliselt ohutu, kuna vask ja selle sulamid hoiavad oma pinnal dra bakterite vohamise (bakteriostaatiline);

sobib segapaigaldistele;

sobib puhastatud, pehmendatud ja taielikult soolatustatud veele.

MarinePRES siisteemi soovitatakse peamiselt kasutamiseks seal, kus on kloriide, nagu on soolase vee transpordi puhul.

7.4.1 Bimetalli korrosioon (segapaigaldis)

aesPRES ja marinePRES siisteeme saab sobitada erinevate materjalidega, mis sisaldavad rauda v6i mitte. On oluline pédra-

ta tahelepanu katoodi ja anoodi piirkondade vahelisele suhtele, et mitte soodustada roostetamisele sobilikke tingimusi. Vask

on tldiselt katoodi m&ju all ja v&ib viia osise roostetamiseni.

Avatud ahel paigalduste puhul on tahtis segapaigaldistes roostetamise valtimiseks jargida jargmisi tldisi reegleid:

vottes arvesse veevoolu, paigalda vaske ja vasksulameid seadmestiku allavoolu, mis on tehtud rauda sisaldavatest
materjalidest ;

lisa kahe erinevast materjalist osa vahele rauda mitte sisaldavad eraldajad, mis on > 80 mm (nt tagasiléogiklapp,
pronsksit ja messingust liited)

7.4.2 Labistav korrosioon

Tapiline rooste johtub viimastel dekaadidel suurenevast veesaastest, mis seostub otseselt industrialiseerumisega. See
probleem lahenes taielikult suisinikjaakidega vasktorude kaibelevatuga.

7.4.3 Viline korrosioon

Vask ja vasksulamid on valjaspool roosteohtu ning kaitsmise osas pole vaja midagi teha, kuid vaavlite, nitraatide ja ammo-
niaagi kohalolul on vaja torusid kaitsta. aesPRES / marinePRES detaile on vaja vélise rooste vastu kaitsta jargmiselt:
suletud kargisolatsioon;

kattekihid;

vérvkate;

paigaldamise valtimine korrosiooniohtlikesse piirkondadesse (nt keldrita pérandad).

Korrosioonikaitse valiku ja teostamise eest vastutab projekteerija v6i paigaldaja.

RACCORDERIE METALLICHE
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Korrosioon

7.5 aesPRES GAS

AesPRES GASi liide, millel on kérge vastupanuvgime vilisele korrosioonile, ei vaja tihtki lisa roostevastast kaitset.
VDE-kohaselt (Saksa Assotsiatsioon Elektroonika ja Informatsioonitehnoloogiatele) peab aesPRES GAS olema sisestatud
ekvipotentsiaalsesse liitmikku ((ihendamine peab olema labi viidud VDE personali poolt).

aesPRES GASi detaile saab vélise korrosiooni eest kaitsta jargmiselt:

suletud kargisolatsioonimaterjalid vGi isolatsioonisukad;

B kattekihid;

vérvkate;

paigaldamise valtimine korrosiooniohtlikesse piirkondadesse (nt keldrita pérandad).

Korrosioonikaitse valiku ja teostamise eest vastutab projekteerija v6i paigaldaja.

TABEL 27: MATERJALIDE UHILDAVUS - KAHE METALLI SOBIVUS

TORUD
Roostevaba teras Siisnikteras Vask Vase-nikli sulam
Materiald Avattd  Suletudahel | Suletudahel | AV suierudahel | AVAMD gyletud ahel

inoxPRES Roostevaba teras 1)

steelPRES Susnikteras 3) 2) 2)
aesPRES Vask-pronks 1)
marinePRES Vase-nikli sulam 1)

Sobivus aktsepteeritud Tahelepanu sulgudes markustele Sobivus keelatud

MARKUSED:
1] susinikust seadmestiku sees olevad roostevabast terasest/vasest/vask-niklist tiksikud liited on aktsepteeritud, samas
kui koik roostevabast terasest/vasest/vask-niklist vorgud on vaja sitisinikust rauda mitte sisaldava eraldajaga eraldada;

2] iga susinikust vork on vaja roostevabast terasest eraldada rauda mitte sisaldava eraldajaga (nt klapp, pronksist/messin-
gust liited);

3)igat sorti stisnikterasest torusegment peab inoxist eraldatud olema rauda mitte sisaldava eraldajaga (nt klapp, pronksist/
messingust liited).

Tabelis toodud sobivused viitavad veetranspordile standardsete tingimuste juures (PN 16 baari, T20°C).
Tabel ei kohusta: rooste puhul hinda erinevate osiste pindasid ning téelisi opereerimistingimusi.

RACCORDERIE METALLICHE
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Desinfektsioon s Hiigieen

8.0 Desinfektsioon

Joogiveestisteemide desinfektsioon vdib olla vajalik jargmistel juhtudel:

bakterite esinemisel;
kérgemate hiigieeninduete korral.

inoxPRESi pressliitmikustisteemi tuleb desinfitseerida vastavalt DVGW todlehele W 291 - Veevarustussiisteemide desin-
fektsioon — vesinikperoksiidiga (H,05).

Juhul kui desinfektsiooniks kasutatakse kloori, tuleb tapselt jargida etteantud kontsentratsioone ja méjuaegu, nagu jarg-
nevalt on kirjeldatud.

Kloorisisaldus (vaba kloor)

Desinfektsiooni periood

50 mg/I
max. 24 h

100 mg/I
max.16 h

Desinfitseeriva aine to6temperatuur ei tohi kunagi tiletada
25 °C tiheski toru osas.

Parast klooriga desinfitseerimist tuleb stisteemi nii kaua
joogiveega loputada, kuni kogu joogiveesiisteemi jaakai-
nevaba kloorisisaldus on <1mg/I.

Korrosiooniohu t&ttu, mis tekib klooriga desinfitseerimise
valel labiviimisel, soovitame desinfektsiooni vesinikperok-
siidiga voi termodesinfektsiooni.

Desinfektsioon tuleb l4bi viia eranditult kogenud, kvalifit-
seeritud spetsialistide poolt.

Desinfektsioonitéstlus peab laienema olemasolevatele liinidele, kui neid laiendatakse vi parandatakse.

Uute joogiveeregulatsioonide (TrinkwV] kasutuselevétt paneb suurt réhku higieeniteadlikule planeerimisele, teostusele ja
joogiveestisteemide opereerimisele. On oluline pdérata erilist tdhelepanu kehtivatele regulatsioonidele igas riigis, kus pai-
galdust ellu viiakse, eriti torude desinfitseerimisele ja hooldusele.
Jargnevad meetmed on asjakohased ndutava joogiveekvaliteedi tagamiseks ja bakteriaalse saastumise véhendamiseks:

M

MMM

materjalivalik vastavalt standardile DIN 50930-6;
torustiku arvutuste tegemisel valida véimalikult vaik-
sed nimilaiused;

hiigieeniteadlik slisteemi asetatus (ahelslisteemid);
tuleb valtida "surnud harusid" ja harusid, mis tunduvad
tihesuunalised, need on hiigieeni seisukohalt tlitaht-
sad;

seisva veega torude puudumine (tiihjendustorud, ko-
gumiskaitsed);

eelistada individuaalkaitseid;

kustutusveetorude lahutamine joogiveevdrgust;
tagada kogu joogiveesoojendis ettendhtud tempera-
tuur;

MMNMM

tsirkulatsioonitorude dimensioneerimine ja
kohandamine vastavalt W 553 nduetele;

tehke kompleksliinide puhul kindlaks kérvalharu sisse-
seadmise vaimalikkus pahiliinile, et oleks véimalik teha
pohjalik loputus ilma stisteemi seiskamata, suurenda-
des seelabi disinfektsiooni tohusust;

kiilmaveetorude kaitsmine soojenemise eest;
materjalide ja abiainete htigieeniteadlik kaitlemine;
torudepaigalduse dokumenteerimine;

pidev hooldus (hooldusleping).

RACCORDERIE METALLICHE
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Ankeet Uhilduvuse taotlus

10.0 Uhilduvuse taotluse blankett

TAOTLEJA ANDMED

Taotleja / Ettevdte

Nimi

Aadress

Kontaktisik

Kuupéev

PROJEKTI ANDMED

Kirjeldus

Susteemi tilespanek

Toru labimdot

Projektijuht

Tehniline kirjeldus

SUSTEEM, MILLE JAOKS UHILDUVUST TAOTLETAKSE

inoxPRES [] steelPRES [] inoxPRES GAS ] aesPRES ]
Toru1.4404 (316L) [] Galv. toru./seest must (316/005) [] Torul4404(316L) [] Vask toru ]
Toru1.4521(444) [ Galv.toru./seest galv. (316/002) [] aesPRESGAS ] marinePRES ]
Galv. toru./seest must + PP kate (316/003) [] Vasktoru [l Vask-nikkel toru [ ]
ELEMENT, MILLE UHILDAVUST ON VAJA HINNATA

Tehniliste andmeteleht []
Manused Ohutusleht ]

Keemiline analtitis L]
Suisteemide hooldus (nt puhastus, antikorrosioon, jne)

SUSTEEM
Kirjeldus/tookeskkond
TOOTINGIMUSED
Temperatuur min oC max °C
Réhk min baar max baar
PH min max
Elemendi osakaal % min % max
TEISED AINED

Tsukli tiap Avatud [l Suletud ]

Seadmestik Suletud ruumid véljas L] Suletud ruumid sees Ol

RACCORDERIE METALLICHE
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Survetesti protokoll

11.0 Survetesti protokoll

11.1 Survetesti protokoll joogiveesuisteemidele "margades oludes”

inoxPRES / aesPRES pressliitmiksiisteemidele

Projekt / Ehitis
Toovotja / Esindaja
Projekt / Esindaja
Materjalid
Joogivee temperatuur ___ °C Toatemperatuur____ °C

Suisteem peab olema taidetud filtreeritud ja deaereeritud veega
Kontrollitakse ainult presssiisteeme (paagid, klapid, jne peavad olema eraldi].

Lekketest

|

Parast esimest taitmist on ooteperiood vahemalt 30 minutit, L]
kuna jalgitakse temperatuuri Ghtlustumist

Lekketesti ajal on max testsurve 6 baari

R&hu alanemine lekketesti ajal

Réhunaidiku testtapsus on 0,1 baari

Kdiki toruliitmikke kontrollitakse visuaalselt, et veenduda kokkupaneku adekvaatsuses.

il

Siisteemi survekatse

Survetest on véhemalt 12 baari ulatuses

Valisurvetesti___ baar

Testi algus Kell testiperiood (min. 45Sminutit)___ tundi
R&hu alanemine lekketesti ajal L1

Kommentaarid

Péhjalik hinnang on sooritatud!
Korrapéraselt sooritatud testi jaoks on vaja mélemat allkirja!

Koht Kuupaev

Kliendi allkiri Taitja allkiri




TEHNILINE KASIRAAMAT
Survetesti protokoll

11.2 Survetesti protokoll kuuma veega Kuttesuisteemidele

inoxPRES / steelPRES / aesPRES pressliitmiksiisteemidele

Projekt / Ehitis

Téitja / Esindaja

Projekt / Esindaja

Materjalid

Keskmine joogivee temperatuur______ °C Toatemperatuur

Suisteem peab olema taidetud filtreeritud ja deaereeritud veega, vastavalt DIN EN 12828-le.
Kontrollitakse ainult presssiisteeme (paagid, klapid, jne peavad olema eraldi].

Survetest

Kaitseklapi survetest, vastavalt VOB osa C-le, DIN 18380-le.

Valitud survetesti baar
Testi algus Kell testi periood (min. 45 minutit )
Lekketest

Parast esimest taitmist on ooteperiood vahemalt 30 minutit,
kuna jalgitakse temperatuuri Ghtlustumist
R&hu alanemine lekketesti ajal
Réhunaidiku testtapsus on 0,1 baari
Kdiki toruliitmikke kontrollitakse visuaalselt, et veenduda kokkupaneku adekvaatsuses.

Kommentaarid

Pohjalik hinnang on sooritatud!

Koht Kuupaev

oC

tundi

il

Kliendi allkiri Taitja allkiri
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Survetesti protokoll

11.3 Joogivee survetesti protokoll surudhuga

inoxPRES / aesPRES pressliitmikstisteemidele

Projekt / Ehitis
Téitja / Esindaja
Projekt / Esindaja
Materjalid
Joogivee temperatuur____ °C Toatemperatuur ____ °C

Paigaldis peab olema testitud DIN1988-100 ja VDI6023 alusel &livaba surughuga, lammastiku vai stisihappegaasiga
ning seejarel tiihjaks lastud.
Kontrollitakse ainult presssiisteeme (paagid, klapid, jne peavad olema eraldi].

Lekketest

Parast esimest taitmist on ooteperiood vahemalt 120 minutit,
kuna jalgitakse temperatuuri Ghtlustumist

Lekketesti ajal on testsurve 150 mbaari

Réhu alanemine lekketesti ajal

Réhunéidiku testtapsus on 0,01 baari

Koik pressimisttod kontrolliti visuaalselt tle

o O

Siisteemi survekatse (Tooleht GW 534)

Nominaalsuurustele <= DN50 maksimum 3 baari
Nominaalsuurustele DNSO-DN100 maksimum 1baar
Vali survetesti baar

Testi algus Kell testi periood (min. 45 minutit ) tundi
Réhu alanemine lekketesti ajal

MMNMMM

i

Kommentaarid

Korrapéraselt sooritatud testi jaoks on vaja mélemat allkirja!

Koht Kuupaev

Kliendi allkiri Taitja allkiri
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